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SISSEJUHATUS

Materjalil on rdivadisaini protsessis oluline roll. Lisaks vormile, vérvile voi tekstuurile
mojutab materjal ka rdiva vastupidavust, hooldusvajadust ja kandmise kogemust. Kanga
omadused mdjutavad disainiotsuseid mitmes erinevas roiva kavandamise etapis.

Villaste roivakangastega to6tamine on mulle meeldiv ja véljakutseid pakkuv. Enne
Pallasesse dppima asumist olen omandanud iilerdivaste ritsepa oskused. Seetdttu algas ka
minu 18put6d uurimus 2023. aasta siigisel esmalt uudishimust minevikus Eestis toodetud
tiheda vanutatud villase rdivakanga — kalevi kohta. Arhiivimaterjalidest leiab viiteid
tekstiilitoostuse voimsusest kalevivabrikute ajal, kui iihes tehases toodeti mitusada erineva
varvi, paksuse ja omadustega villast kangast. Voib eeldada, et ka klient ja rétsep olid tollal
teadlikumad, et millisest kangast, mida teha. Seoses villase rdivakanga tootmise
hadbumisega Eestis on palju oskusteavet kaduma ldinud. Minu t66 eesmirk on sellist
teadmist, motteviisi ning oskuseid, et kangal on toote loomise juures suur roll, tagasi tuua.

Pallases dppides saadud teadmised on pannud motlema, kust on périt ja kuidas on
toodetud tekstiil, mida rdivaste loomiseks kasutan. 2022. aastal kdisin Erasmuse programmi
abil disainipraktikal Portugali ettevottes Burel Factory, mis toodab lambavillast moe- ning
sisustustooteid. Mind lummas, et nii toodete disain, kui kogu protsess kiust materjalini ja
materjalist tooteks saab toimuda {ihes riigis, iiksteisest vdga viikeste vahemaade taga.
Kohalik tootmine aitab vihendada transpordile kuluvat keskkonnajalajélge ning paneb kogu
toote eluringi 1dbi motlema.

Vill on tdnapdeval Eestis ainus kohalikku péritolu toostuslikult toodeldav tekstiilikiud.
Eestis on mitmeid villavabrikuid, kes sellest 1donga toodavad. 2024. aasta alguses, kui 10put66
tipne fookus veel paika panemata oli, kohtusin Tartu Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemia
(TU VKA) ringtehnoloogia erialajuhi ja materjalidpetuse lektori Diana Tuulikuga. Tema
lause, et nad tegelevad TU VKA Vilma villakojas parasjagu kohalikust villasest 1dngast
roivakangaste arendusprojektiga, mille keskmes on telgedel kootud lambavillast kangaste
funktsionaalsed omadused, oli siititav. Kuna ka Pallase tekstiiliosakond on tegelenud
kodumaise villa omaduste uurimise ja disainiarendusega, siis ndib mulle koolidevaheline
koostdo vdga oluline. Sai seatud eesmirk, et loon Vilma villakojas arendatavatele kangastele

roivadisaini lahendused, mis arvestavad kohaliku materjali eripédra ja omadusi.



Selleks piistitan kiisimused:
1) Kuidas modjutavad kanga omadused toodete tehnilist disaini ja tdodeldavust ning
milliseid otsuseid ldhtuvalt konkreetsete kangaste omadustest teha saab?

2) Kuidas on voimalik kanga omadusi visuaalselt toodete disainis esile tuua?

Ulesanne on luua kanga omadustest lihtuv disainiprotsess, kus kirjeldan telgedel kootud
kodumaisest villasest kangast kollektsiooni loomise etappe, analiilisida villase kanga
omadusi disaineri vaatepunktist ja kavandada saadud teadmisi arvesse vottes iilerdivaste
mudelid.

T606 esimeses peatiikis toon pogusalt vilja villase kanga toostusliku tootlemise mineviku
ning hetkeseisu Eestis. Lisaks analiiiisin, miks on kestlikkuse vaatepunktist oluline kohaliku
materjali kasutamine.

Teises peatiikis teen tutvustuse tdhtsamatest uuringutulemustest kodumaiste villaste
kangaste kohta, millele praktilises t60s toetun. Kuna 18putd6 kirjutamise ajal olid Vilma
villakojas kollektsiooni loomiseks planeeritud kangad alles valmimisel, siis algselt sain
kasutada vaid 2023. aastal 1&bi viidud Eesti-Norra villauuringu kanganiidiseid, mis on
valminud samade lambatdugude villast, mida 16ppmudelite loomiseks kasutada saan.
Parema iilevaate saamiseks hindan néidiseid organoleptiliselt ning analiilisin, milliseid
tootedetaile on sellisest kangast luua voimalik.

Kolmandas peatiikis ithendan omavahel kangaste omadused ja rdivadisaini ning loon
kollektsiooni aluseks olevad tehnilised joonised. Kirjeldan praktilise t66 valmimise
protsessi. Loputod tulemusena esitlen kollektsiooni ,,Kalev&Linda* néitel joonistena viit
tilerdiva mudelit, millest neli valmivad kohalike lammaste villast Vilma villakojas kootud
kangast. Uhe mudeli dmblen Mood-Performance-Tants (MPT) etenduse jaoks puuvillasest

kangast, kuid loon sellele Eesti-Norra villauuringu kanganiidistest detailid.

Koik 1oput6ds kasutatud fotod on autorifotod, kui ei ole mainitud teisiti.



TERMINOLOOGIA

Ulevaate kasutatud terminitest, et hdlbustada lugemist ning selgitada erialaspetsiifilisi

moisteid.

Kestlik ehk jéitkusuutlik tihendab sellist arengut voi tegevust, mis vastab praegustele
vajadustele, kahjustamata tulevaste polvkondade voimet oma vajadusi rahuldada.
Kirikangasteljed on tdiustatud konstruktsiooniga kangasteljed, mis voimaldavad kududa
keerulisemate sidustega kangaid. Kiriteljed vdeti Eesis kasutusele 19. sajandi 16pul, alguses
peamiselt kudumiskoolides ja viljadppinud kangrute téovahendina. Et kiriteljed levisid
Eestisse Soome kaudu, nimetatakse neid rahvasuus ka soome telegedeks.

Mikropriigiks loetakse alla 5 mm diameetriga tehislikke mikroskoopilisi materjaliosakesi.
Organoleptiline chk meeleorganite abil tajutav v. toimuv. Aine organoleptilised omadused,
tunnused. Organoleptiline uurimismeetod.

Poolautomaatteljed ehk arvutiga juhitavad teljed (nditeks Toika voi AVL) on iihendatud
arvuti ja elektriga. Sellistel kangastelgedel on kaks tallalauda. Uks vahetab rida ja teine avab
vaheliku. Mustrid tehakse programmis (nt Weavepoint).

Raglaan on 106ige, kus varrukas ja 0lg on konstrueeritud tihest tiikist. Raglaanldikeline
mantel, raglaan varrukas.

Ringmajandus on tootmis ja tarbimismudel, mille puhul olemasolevaid materjale ja tooteid
jagatakse, laenatakse, korduskasutatakse, parandatakse, uuendatakse ja vdetakse ringlusse
voimalikult kaua.

Silmuskudumine on kudumistehnika, kus luuakse 1ongast liksteisega pdimuvad silmused,
mis moodustavad elastse kanga.

Telgedel kudumine on kangakudumise tehnika, kus 16imeldngad pingutatakse telgedele ja
need ristlevad koeldngadega erinevate mustrite ja tiheduse saavutamiseks.

Tekstiilitoostus (ka tekstiilitootmine) on kergetdostuse haru, mis hdlmab nii taimsete,
loomsete kui ka tehiskiudainete 10ongaks ja riideks (kangaks) tootlemist ja nendest
mitmesuguste esemete valmistamist.

Toostuslikud kangasteljed (nt Dornier) — Edmund Cartwright’i (1743—1823) poolt 1785.
a. letutatud mehhaniseeritud (ehk inimese t66 on osaliselt voi terviklikult asendatud masina

tooga) kudumisseadmed, mida kasutatakse kangaste massiliseks tootmiseks.



Toostusrevolutsiooni ajal todtasid todstuslikud tekstiili kudumisseadmed peamiselt vee- voi
aurujoul. Kaasaaegsed toostuslikud kangasteljed tootavad elektrienergia joul.

Vanutamine on aurutatud voi kuuma veega niisutatud villase materjali (tavaliselt kanga)
hddrumine voi muljumine eesmérgiga muuta materjal vastupidavamaks.

Vill on karvkate, mida saadakse looma piligamise vdi kammimise teel. Enamjaolt tuntakse
villa lamba karvkattena.

Uleriie on pealisriiete peal kantav riietusese (niiteks mantel, kasukas).



1. TEKSTIILITOOSTUSEST NING VILLASE
ROIVAKANGA TOOTMISEST EESTIS

Tekstiilitoostusel on olnud Eestis oluline roll ning meie tekstiilitootmise ajalugu on olnud
pikk. Lisaks lihttelgedel kudumisele asutati industrialiseerimise kéaigus esimesed
manufaktuurid juba 18. sajandi 10pul. Koos tdostusrevolutsiooniga algas ka villa
kasutamises korgperiood. 19. sajandil algas veelgi aktiivsem tekstiilitdostuste areng. Kui 19.
sajandi esimesel poolel tihendas villatootlemine peamiselt kalevi tootmist, siis sajandi teisel
poolel hakati valmistama ka kammvillaseid kangaid. Kalevivabrikuid oli Eestis mitmeid.
Nendest suurimad Narvas, Sindis (Joonis 1) ja Kérdlas. 19. sajandi alguses tekkis villase
kanga tootmise (Joonis 2) korvale ka teisi kiude tootlevaid tehaseid. Oluliseks muutus
puuvillase kanga tootmine, millega tegelesid nditeks Balti ja Kreenholmi manufaktuur.

(Lobjakas 2020; Kabun 2022: 20)

Joonis 1 Sindi kalevivabrik. Kanga kudumise saal. Foto: Eesti Ajaloomuuseumi fotokogu (AM F 5077:15).

Kalevivabrik valmistab praegu iile 90 sordi kerget villast riiet.
It aga koéik need riidesordid valmistatakse mitmes véarvingus ja laiuses,
siis on siin austatud daamidele valikuks &ieti sajad sordid kerget villast
riiet. Julgeme loota, et sddrane rikkalik valik v6ib rahuldada ka koige
peenemaitselisemaid ndéudmisi. Meie saaduste ostmine ei
tohi tihendada rahalist ohvrit kodumaa tiéoostuse
toetuseks, kiill aga meeldiva kauba omandamist,
mis seda kasulikum, et Sindi Tekstiil-Manufaktuu-
ride toodanmg oma headuse poolest ei jid maha
kallist vidlismaa kaubast. Meie jilgime tihelpanelikult meie-
aegse moe noudeid ja tekstiiltdostuse tehnilisi siaavutusi, et kuludele ja
vaevale vaatamata jatkata peale ilmassja algatud todstuse tdAiendamist.

Joonis 2 Katkend 1930. aastal viljaantud ajalehest Vaba Maa Sindi kalevivabriku toodangu kohta. Triikis:
Pérnu Muuseumi arhiivraamatukogu (PaMu _ 4069 ArR 3670:1).



Kui enne Esimest maailmasdda kasutati imporditud peenvilla, siis Esimese maailmasdja ajal
hakati kalevitoostuses tootma harilikku mundrikalevit ja kasutama kohalikke jimedamaid
villasorte. Iseseisvunud Eesti riigis asutati jarjest uusi vdikseid tekstiilitootmise ettevotteid,

mille toodangust said nii 1ongade kui kangana osa ka kohalikud inimesed (Joonis 3).

MEESTE ULIEONNA- VOI PALITURIIDE See riie tuleb seda ilusam, mida pee-

PROOV. 4 niit, 4 koelauda. nemad Iongad votta. 3
Materjaliks korrutatud kody ; Soovi korral voib mustad 16ngad hoo-

lane 16ng ja helehall kunstsiid
tud peene musta puuvillase
Kadarida: 1 long siidi (), 1 16
kaspruuni (4), 2 1dnga kirjut
ja tumepruun kokku korruta
16ng siidi, 1 16ng punakaspruu T ﬁt
kirjut (X), 1 long siidi, 1 15nf§f n \ ; I
Ionga kirjut (X), 1 16ng sii-
di, 1 16ng musta, 12 longa *

kirjut (X). Edasi algusest T I n
padle. Sisse kududa : ~H_ . :

halli pruuniga korrutatud ’%’ 0 O i

16nga. L0 O !

K. Mattieseni triikikoda o.-ti., Tartu, 1938. |

L
|

Joonis 3 Katkend 1938. aastal ilmunud ajakirjast ajakirjas Taluperenaine, kus on kanga kudumiseks muuhulgas
soovitatud ka kodumaisest villast 1onga. Triikis: Taluperenaine; No 2; 1938, veebruar.

Teise maailmasoja jargsel ajal vdhenesid kalevitootmise mahud tunduvalt ning suurem
osakaal ldks puuvillasele kangale. Villa tarbimise vihenemise pohjuseks voib pidada ka
tehis- ja siinteetiliste kiudude arengut, mis sai alguse juba 19. sajandil kui loodi ja patenteeriti
esimesed tselluloosil pdhinevad tehiskiud. Lisaks sai liha s6dmine rohkematele inimestele
igapdevaseks ning see tingis omakorda muudatused lambakasvatuse arengus. Téhelepanu
laks lihalammmaste aretusele ja villa kvaliteet ei kuulunud enam prioriteetide hulka.
Lambavillast sai sisuliselt lihatootmise kaasprodukt. (Muzakko, s.a.; Lobjakas 2020; Kabun
2022: 23)

Pérast Teist maailmasdda enamik varasemalt asutatud tekstiiliettevotetest riigistati.
Tekstiilitoostus oli sunnitud kohanema uute tingimustega ning sai osaks Noukogude Liidu
plaanimajandusest. Soja jdrel riigistatud tekstiiliettevotted koondati esialgu kohaliku
toOstusministeeriumi alluvusse ning muudeti 1963. aasta majandusreformi kdigus tehasteks
ja vabrikuteks. Nii sai nditeks Sindi kalevivabrikust 1. Detsembri nimeline tekstiilivabrik.
Uhel tehasel oli tavaliselt mitu tootmissuunda ja iildjuhul Iibiti kogu tootmistsiikkel, alates

1dnga ja kanga valmistamistamsest, kuni viimistluseni, samas kohas. Aja jooksul vdis



tootmisspetsiifika ka muutuda, kuid sellele vaatamata vOib rddkida omamoodi
jarjepidevusest. (Lobjakas 2020)

Eesti taasiseseisvumisel suurtdostused lagunesid. Mitme omanikuvahetuse kiigus
muutsid ettevotted oma eesmirke voi I0petasid tegevuse hoopis. Paralleelselt toimus ka
tekstiilitootmise litkumine Euroopast véljapoole. Ténaseks on tekstiilitddstus teinud labi
omajagu muutusi. Oluliselt on muutunud nii turg, nduded toodetele ja tootingimustele, kui
ka tooliste soov ja valmisolek selles valdkonnas todtada. Suuri kombinaate, kus toimuks
villase todstuslikel telgedel kootud kanga tootmisprotsess alates 10ngast kuni 1dpptootent,

Eestis enam ei ole. (Lobjakas 2020)

1.1. Villase roivakanga hetkeseis

Vill on hetkel ainus toostuslikult toodeldav kohalikku péritolu tekstiilikiud Eestis.
2023.aastal oli Eestis registreeritud kaheksa villavabrikut, kelle pohitegevusalaks on
tekstiilikiudude ettevalmistamine ja ketramine: OU Aade Vill, OU Hiiu Vill, OU Siivahavva
Loodustalu OU, OU Wool ja Yarn, OU Aakos A.K., OU Murueit, OU Liinavabrik ja FIE
Tiit Voogla villatddtlemine. Lisaks tegutseb TU VKA juures Vilma Villakoda, kes teostab
katselisi projekte. (Eiland 2023)

T#nu kaasaegsetele villavabrikutele (TU VKA Vilma Villakoda, OU Liinavabriku Muru
Villavabrik) on kohaliku villa té6tlemise voimalused mitmekesistunud. Uued villavabrikud
on varustatud tipptehnoloogiliste poolkammldongu valmistavate masinatega. Viikese karjaga
lambapidajal, kes soovib just oma lammaste villast 10nga saada, on vdimalik leida
mitmekesised tootlemisvdimalused ja tootja, kelle puhul pole vihesed kogused probleemiks.
(Eiland 2023; Matsin et al. 2022)

Siiski on hetkel pea ainus voimalus hankida toodete valmistamiseks moeldud villased
roivakangad edasimiitijatelt, kes tellivad need véljastpoolt Eestit vdi tellida need teiste
riikide tootjatelt ise. Vidikeses koguses kangast on vdimalik tellida ka kirikangastelgedel
kudujatelt, kuid see voib olla viga aegandudev protsess ja voib seetdttu oluliselt mdjutada
valmistoodete hinda.

Kirjavestlusest Kango Tekstiil OU-ga, kes miiiib oma poes peamiselt villastest
kirikangastelgedel kootud kangastest rdivaid, selgus, et nad kasutavad kudumiseks Leedust

parit l1ongu, mille puhul on vilja kujunenud teadmised, kuidas on need toddeldavad. Hetkel
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laheb kogu toodang miiiiki nende poodi ning uuteks tellimusteks ega teistele disaineritele
kangaste kudumiseks vdimalust ei ole. (Kango Tekstiil OU 2024)

Ka néiteks tekstiilidisainer ja Kelpman Textile omanik Mare Kelpman kasutab oma
toodetes ldhedal asuvate riikide 1onga, kuid tema laseb toodete valmistamiseks moeldud
kangad kududa Soomes nii vanade to0stuslike Saksamaa ettevotte Dornier poolt toodetud
telgedega kui kaasaaegsetel zakaartelgedel (Joonis 4). (,,Story - Kelpman Textile* 2020)

LGS
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Joonis 4 Kelpman Textile jaoks rdivakanga kudumine tdostuslikel Dornier telgedel Soomes.
Foto: https://kelpmantextile.com/our-story/

Samas rddgime siiski, et lambakasvatajale on probleemiks villast vabanemine ja sellest
teenimata jadav tasu. Tdna ei ole Eestis kehtestatud lambavilla standardeid. Puudub
véljakujunenud to6tlemisahel ning villa kokkuostu ja pesemise silisteem. Kuna vabrikud
soovivad pestud materjali, on lambakasvatajatel keeruline villa realiseerida. Samas on ka
villatdotlejate jaoks voimalus korraga pesta vaid viike kogus villa tootmisvoimekuse kasvu
takistuseks (Matsin et al. 2022). Kdik tdodetapid seoses pesemisega peavad dra tegema
talupidajatest tellijad voi vabrikud ise. Sellest tekib aga omakorda probleem villa
kvaliteediga. Kuna todtav siisteem villa realiseerimiseks puudub, siis ei poorata villa
kvaliteedile tdhelepanu.

Ulevaates ,,Eesti villa ja villatddstuse arengukava 2016-2036 on vilja toodud arvamus,
et hetkel Eestis peamiselt kasvatatavate lihatdougude vill on oma omadustelt (villakiu
1abimoat, villakiu pikkus, sdbarus jne) tekstiilitdostuse moistes ebaiihtlase kvaliteediga ja

sellega ei soovita tegeleda, kangatootmisel on takistuseks ka puudulik masinapark. Vilja on
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toodud lambakasvatajate vidhene huvi ja teadlikkus kvaliteedi tdstmise kohta. Vdimalike
villa ja villakiust valmistatud materjalide ostjate jaoks teeb kohaliku villa tarvitamise
keeruliseks ka selle hankimise logistika, kaubandusvdrgust raskesti kéttesaadavus, viikesed
ning ebaiihtlase kvaliteediga kogused ning hind. Lisaks soovivad kisitdotegijad, et 10ng
oleks pehmem ja iihtlasem, erinevates jimedustes ning eri véirvides. (Eesti Lambakasvatajate
Seltsi villa tooriihm 2015; Eiland 2023)

Kokkuostu- ja sorteerimissiisteemi arendamine ning villa pesu voimaluste loomine
aitaks kaasa ka keskmise suurusega ettevotete arengule. See voOimaldaks neil senisest
suuremate koguste todtlemist, mis omakorda lahendab disainerite ja kisitodliste vajaduse
tihtlase kvaliteediga suuremate materjalikoguste jérgi ja aitaks kaasa kohaliku villa senisest
suuremale kasutamisele toodete arendamiseks. Oluline on ka senisest parem infovahetus
osapoolte vahel nii, et lambavilla tootjad ja kasutajad leiaks iiksteist paremini iiles. Samuti
villa ja 10nga kasutajate ehk 1dpptootjate harimine, et innustada neid oma toodetes rohkem

kohalikust toorainest valminud materjale kasutama. (Matsin et al. 2022)

1.2. Kohaliku villa kasutusvoimaluste avardamine

Kuigi hetkel siisteemne riiklikult juhitud villa arendustegevus puudub ja keegi ei jilgi villa
kui tooraine kéitlemise ja kasutamise protsesse tervikuna, siis mitmetele iilal esile toodud
probleemidele lahenduste leidmisega tegeletakse. 2022. aastal loodi Pérandihédkatonilt
alguse saanud meeskonna poolt, kuhu kuulusid Ave Matsin TU VK Ast, Katrin Kabun, Liisi
Tamm Korgemast Kunstikoolist Pallas ning Eesti Maaiilikooli teadur Kadri Tali,
veebiplatvorm VillaVahetus (villavahetus.ee). Veebiplatvormi eesmirgiks on viia kokku
Eesti villa ja villatoodete miiiijad ja ostjad ning edendada Eesti villaelu ning kohaliku villa
laialdasemat kasutamist. Olulisust ndhakse ka eesti villa kui kohaliku materjali
margistamises, mis aitaks tooraine korval védrtustada ka meie disaini ja késitood (Kabun
2022b; Matsin et al. 2022).

Teemaga tegelevad mitmed huvigrupid, ettevotted ja korgkoolid, kelle kogemused
nditavad, et eestimaine vill on sobiv mitmesuguste toodete valmistamiseks. Korgemas
Kunstikoolis Pallas, Eesti Kunstiakadeemias ja TU Viljandi kultuuriakadeemias toimuvad

spetsiaalselt kohaliku lambavilla teadlikule kasutamisele suunatud kursused ja projektid.
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Jargnevalt toon vélja Eesti tekstiilierialasid Opetatavates kdrgkoolides tehtud 16putdid,
mille projektiosas on rdivaste loomiseks kasutatud nii silmus- kui kirikangastelgedel kootud
kodumaisest lambavillast materjali:

2015. aastal kaitses Triin Amur  Eesti Kunstiakadeemias (EKA) magistritoo
“Disaintoodete loomine kohaliku toormaterjali lambavilla baasil”. Amur uuris lahendusi ja
vOimalusi lambavillast toodete valmistamiseks ning vaatles kogu protsessi alates villa
pligamisest kuni kangast kootud mantli valmimiseni. To66 pohieesmirgiks lambavilla
kasutamise korval oli kaasata disaineseme tootmise ringi eelkdige maapiirkondade
professionaalseid késitoomeistreid, et selle abil sdilitada traditsiooniline tekstiilitootmine
ning samaaegselt saavutada 6koloogiliselt voimalikult puhas kangatootmine. (Amur 2015)

Teemaga on tegeletud ka Kdrgemas Kunstikoolis Pallas. 2019. aastal vdrdles Siiri Nool
oma loputdds Eestis kasvatatud lammaste villast Eesti villavabrikutes kedratud 1ongu ja
testis neid silmuskudumismasinal kootud mantlite valmistamise tarbeks. Siiri Nool tegi
uuringu kdigus koost6dd lambakasvatajate ja villavabrikutega, et saada eestimaist péritolu
1onga sobivas kvaliteedis ja piisavas koguses, mis voimaldaks arendada vdiketootmist. (Nool
2019)

2022. aastal kaitses Korgemas Kunstikoolis Pallas oma 16putéd teemal ,,Kohaliku
lambavilla kasutamine elamusrdiva disainiprotsessis kampsunite kollektsiooni néitel* Liisi
Tamm. Tamm uuris oma t60s, kuidas erinevate omadustega longad, mis olid valmistatud
tema enda lammaste villast, mdjutavad silmuskootud eseme vormi ning aitavad kaasa
elamusrdiva loomisele ning kiisis, kui lébipaistvalt on voimalik teha villast disaintoode,
millel on sdilinud side lambaga, kellelt materjal parineb. (Tamm 2022)

Pirandtehnoloogiatele keskenduvas Tartu Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemias on
kaitstud mitmeid erialaprojekte ja 10putdid, mille projektiosa materjal on olnud autori poolt
telgedel kootud. Naiiteks tegi Taive Peedosaar 2022. aastal parandtehnoloogia oppekava
rahvusliku tekstiili erialal 16putdo: ,,Ladne-Eesti saarte meestevatid 19. sajandi keskpaigast
20. sajandi alguseni ja nendest inspireeritud kisitod kangast mantlite kollektsioon®
(Peedosaar 2022). Peamiselt keskendutakse TU VKAs aga kisitootraditsioonide
sédilitamisele. Kodumaisest villast valmistatakse kirikangastelgedel kootud kangast
rahvardivaste voi neist inspireeritud esemete jaoks.

Tallinna Tehnikakdrgkoolis kirjutas 2023. aastal 16putd6 pealkirjaga ,,Eestis toodetud

villase 10nga kasutamine késitootegijate hulgas® Ingrid Eiland. T66 eesmaérgiks oli vélja

13



selgitada Eestis toodetud villase 10nga vihese kasutatavuse pdhjused kisitootegijate hulgas.
Oma 16putdds uuris autor, millised on vdoimalused muuta kohalik tooraine — Eestis toodetud
villane 10ng kisitdotegijate jaoks taas kasutatavaks. TOO autor piistitas hiipoteesi, et
kohalikud kisitootegijad ja mikroettevotjad kasutavad oma toodete valmistamiseks pigem
imporditud villast 16nga, kuna Eestis toodetud villaste 1ongade omadused ei vasta nende
ootustele ja vajadustele. (Eiland 2023)

Nagu ka Pallases tehtud 16putoddest voib jéreldada, on vdikeettevotjast disaineril voi
kasitoolisel kodumaisest villast hetkel holpsam kohalikult toota silmuskootud tooteid
kudumismasinal, mille puhul saab rdivadetailid kududa ldikesse. Kudumisprotsess on ténu
sellele, et pole vaja tegeleda néiteks 16imede iilesseadmisega, kiirem. Siiski ei sobi villasest
Iongast silmuskudumine koigi toodete valmistamiseks, kuna tehnoloogiast soltuvalt
iseloomustab sellist materjali venivus ning horedus. Silmuskootud materjali kasutamine voib
olla niditeks probleemiks juhul kui disain néeb ette erinevas suuruses rdivadetaile, mida oleks
otstarbekam mitte 1dikesse kududa, vaid kangast vilja 1digata. Selleks et vdhendada
silmuskudumi hargnemist juurdeldikusel tuleks seda eelnevalt vanutada. Vanumisprotsess
soltub aga toote kiu omadustest ning ka vanutamine ei pruugi siiski tagada iilerdivaste
valmistamiseks sobilike omadustega kangaid. Silmuskudumismasinatel kudumine esitab
1ongale ka reeglina rangemad kvaliteedinduded, eelkdige iihtluse osas, kui telgedel
kudumise puhul. Kirikangastelgedel kootud kangaid kasutatakse peamiselt ajamahukate
rahvardivaste ning nendest inspireeritud esemete loomiseks.

Kiisimuseni, kas toote juures oleks otstarbekam kasutada silmuskootud voi telgedel
kootud kangast, jdudsin ka tootearenduse protsessis 2023. aastal, kui pilvisin miitsiga I1L'
Eesti Rahvakunsti ja Késito6 Liidu ning Kodrgema Kunstikooli Pallas tekstiiliosakonna
tootekonkurssi  stipendiumi  kaasaegsete  jitkusuutlike  silmuskoeliste  toodete
valmistamiseks. Tootearenduse kdigus ilmnes, et kohalikust villasest 10ngast silmuskootud
materjali asemel vdiks oma omadustelt toote loomiseks sobida ka telgedel kootud villane

kangas.

U https://kultuur.err.ee/1608907289/rahvakunsti-ja-kasitoo-liidu-ning-pallase-tootekonkursil-tunnustati-
liisa-hanvere-ja-karl-olaf-kolla-toid
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1.3. Kohaliku lambavilla potentsiaal réivakangana

Villal on Eestis ajalooline pérandkultuuriline védrtus. Késitoo ja traditsioonilised
kudumistehnikad on osa eestlaste identiteedist ning lambavilla kasutamine toetab kohalike
traditsioonide jatkumist. Villal on mitmeid eeliseid, mis vdiksid muuta sellest loodud
materjalid atraktiivseks nii kohalikele tootjatele kui ka tarbijatele. Toon vilja aspektid, mis
rohutavad eestimaise lambavilla potentsiaali rdivakangana.

Lambavill on Eestis kohalik, looduslik ja taastuv ressurss, mis teeb sellest
keskkonnasobraliku valiku. Lambavill on kiud, mida tekib pidevalt juurde. Villast on Eestis
viimase 70 aasta jooksul kujunenud lambalihatootmise kaasprodukt, millest piilitakse
voimalikult odavalt vabaneda, seda isegi pdletades ja maha mattes (Kabun 2022a). 2016.
aastal ilmunud Eesti villa ja villatoostuse arengukavas tuuakse vélja, et aastas jdib
keskkonda 100-150 t villa, mis defineeritakse ohtlikuks jadtmeks. Seega pakuks lambavilla
kasutusvdimaluste arendamine rdivakangana vdimalust selle ressursi vddrindamiseks.

Uhe lamba villatoodang sdltub tdust, soost, kasvutingimustest ja piigamise intervallist.
Villalambaid peab vihemalt kord aastas pligama, seega on tagatud ressursi kiire taastumine.
Villased roivakangad on vorreldes teistest kiududest kangastega olnud ajalooliselt ka kdige
enam taaskasutatavamad nende iimbertdotlemise lihtsuse tottu (Kabun 2022a). Seetottu saab
villast luua tooteid, millel on pikk elutsiikkel. Eestis kasvatatud lammaste villa kasutamine
voimaldab toetada kohalikke pollumajandustootjaid ja kdsitoomeistreid. Kohalikku paritolu
Okoloogiliselt toddeldud materjal vahendaks transpordist tingitud siisinikujalajédlge ning ka
muutuv seadusandlus avaldab aina enam survet séédstvamale siisteemile lileminekuks. (Eesti
Lambakasvatajate Seltsi villa to6riihm 2015)

Lambavill on biolagunev ressurss. Villa tootmiseks ei ole vaja kasutada siinteetilisi
kemikaale ja kui villast valmistatud roivad jouavad oma eluea 10ppu on need biolagunevad.
Tekstiiltoodetest ei peaks saama kahjulikud jddtmed kolmandates riikides v3i olema ohtlikud
juba nende loomise jargus tulevasest tarbimiskohast kaugel. Aruandes mikroplasti allikatest
ja levikuteedest Eesti rannikumerre tuuakse vilja, et silinteetiline tekstiil on suuruselt teine
sekundaarse ehk kasutamise ja hoolduse kdigus vabaneva mikroplasti allikas. On leitud, et
iihe pesukorraga voib eralduda siinteetilisest riideesemest keskmiselt 1900 mikrokiudu. Iga
aastaga lisandub teadusartikleid, mis kirjeldavad uuringuid mikroplasti omastamisest

looduslikes tingimustes erinevate elusorganismide poolt. Mikropriigi tekkimine on
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keskkonnaprobleem, mida villase rdivakanga eelistamine lahendada aitaks. Villasest kangast
eralduvad kiud on looduslikku péritolu ning ei kahjusta veekeskkonna mikrofloorat. (Lips et
al. 2018)

Lambavillast kangaste omadused ei pruugi olla halvemad kui siinteetilistest kiududest
kangaste omadused. Lambavill on tuntud oma suurepédraste soojapidavusomaduste poolest.
Katrin Kabun kirjutab raamatus “Arhailiselt high-tech. Lambavilla teadmistepohine
rakendamine”, et lambavill on kujunenud evolutsiooni tulemusena looma kaitsmiseks
viliskeskkonna mojude eest. Vill kaitseb lammast nii mehaaniliste vigastuste kui ka
temperatuuri kdikumiste eest. Vill imab lamba kehalt liigse niiskuse ning hoiab eemal ka
erinevad haigustekitajad. Ténu villale saavad lambad hakkama erinevates klimaatilistes
tingimustes, nii pohjamaise talve miinuskraadides kui korbes. (Kabun 2022a)

Tanu nendele omadustele on lambavill suurepirane rdivamaterjal nii talverdivaste
jaoks, mida vajame eestimaises kliimas, kuid villast valmistatud kangad pakuvad ka kaitset
ka kuuma ja péikesepoletuse eest. Lisaks on vill hingav materjal, mis reguleerib
kehatemperatuuri ja hoiab kandja kuivana, sest see suudab imada niiskust ilma, et muutuks
marjaks. Villa soojust ja niiskust reguleerivad omadused aitavad kaasa tervislikule
mikrokliimale kehal, vihendades kiilmetuse ja higistamise riski. Lambavillal on looduslikud
antibakteriaalsed omadused, mis aitavad vdhendada ebameeldivate I0hnade teket. See
omadus muudab villased rdivad hiigieeniliseks ja kergemini hooldatavaks, kuna neid ei pea
sageli pesema. (Kabun 2022a)

Villakiu omadused annavad disaineritele suure vabaduse luua mitmekesiseid roivaid —
alates paksudest kudumitest ja mantlitest kuni peenemate kampsunite ja aksessuaarideni.
Lambavilla saab toddelda erinevatesse kangakaaludesse ja tekstuuridesse ning villa
varvimis- ja viimistlusvoimalused on samuti mitmekesised. Villaseid rdivakangaid on
voimalik valmistada erinevates toonides ja mustrites.

Kokkuvotteks voib Oelda, et kodumaise lambavilla potentsiaal rdivakangana on
mitmekiilgne ja véirtuslik ning selle kasutamine aitab siilitada ja edendada eesti
kultuuripdrandit. Edendades lambavilla kasutamist, saame toetada jitkusuutlikkust,
kohalikke kogukondi ja eesti traditsioone. Villa omadused annavad pdhjuse nimetada seda
looduslikult kdrgtehnoloogiliseks kiuks ning lambavill taastuva ressursina vastab tuleviku
materjalidele pandud ootustele. Villast loodud rdivakangad saavad pakkuda mitmekiilgseid

rakendusvoimalusi ja alternatiivi iilekaalukalt domineerivatele siinteetilistele kiududele.
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2. ROIVAKANGASTE OMADUSI MOJUTAVAD TEGURID

Kangaste omadused méngivad olulist rolli rdivaste funktsionaalsuses, mugavuses ja
véilimuses ning nende mdistmine aitab tarbijatel teha teadlikumaid valikuid vastavalt nende
vajadustele ja eelistustele. Samamoodi aitab kangaste omaduste tundmine teha paremaid
valikuid roivaste disaini ja tehnoloogia viljatootamisel.

Tekstiilidisainer Katrin Kabun toob raamatus , Arhailiselt high-tech. Lambavilla
teadmistepdhine rakendamine® vélja, et villa kui materjali omadused avalduvad villakiu
struktuuri, keemilise koostise ja kius pidevalt toimuvate protsesside koosmdjul. ,,Vill on soe,
pehme, elastne, ohku ldbilaskev, suure niiskusimavusega, vedelikke torjuv, temperatuuri
isoleeriv, heli summutav, antibakteriaalne, tulekindel ja tdielikult biolagunev materjal*
(Kabun 2022).

Kangaste omadustest eristatakse fiilisikalis-mehaanilisi, hiigieenilisi ja tehnoloogilisi.
Kangaste fiiiisikalis-mehaanilised omadused on tugevus, venivus, kortsuvus, drapeeruvus ja
kulumiskindlus. Tugevuse puhul eristatakse tdmbe-, hdodrde-, rebimis- ja survetugevust.
Hiigieeniliste omaduste all mdeldakse kanga fiilisikaliste omaduste kogumit, mis kaitsevad
inimese organismi vélismdjude eest. Tahtsamad hiigieenilised omadused on hiigroskoopsus,
ohulédbilaskvus, soojapidavus, mairgumine, veekindlus, védhene mairduvus jt.
Tehnoloogilised omadused on riiete kangaste libedus, kokkutdmbumine, 1dbitavus noelaga,
longade kaarduvus ja hargnevus, kokkusurutavus ning triigitavus ja pressitavus. (Aunaste
1973)

Eraldi voib esile tuua villa tunnetuslikke omadusi ehk villase materjali kasutajapoolset,
olgu selleks siis villase rdiva kandja, disainer voi kdsitooline, vaadet (Kabun 2022a). Villa
tunnetuslikud omadused nagu niiteks soojus, pehmus, ldige ja vdrvus maddravad tihti
16pptoote disaini ja tootmistehnoloogia valiku. Disaini ja tehnoloogia viljatootamist
mojutavad ka kangast iseloomustavad modtmed nagu paksus, laius, pikkus ja kaal voi
kangaste ehitus nagu sidus ja tihedus. (Aunaste 1973)

Kokkuvotteks voib mirkida, et kangaste omadusi mojutavad nii kiudude omadused,
riidele valmistamiseks valitud struktuur, mis holmab valikuid nii ketramisel kui kudumisel,
aga samuti ka materjali viimistlus, et muuta selle omadusi veel rohkem tabijate ootustele

vastavaks.
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2.1. Eesti villast valmistatud roivakangaste omaduste uuringud

Nagu esimeses peatiikis vilja toodud sai, siis on Eestis villa kasutamise eestvedajateks
peamiselt korgkoolide tekstiiliosakonnad. Lisaks varem mainitud Siiri Noole loputdole
ilmus 2019. aastal Korgema Kunstikooli Pallas toimetiste sarjas mainitud 10put66 korval ka
tekstiiliosakonna rakendusuuring "Villa to6tlemise voimalused Eesti villavabrikutes. Eesti
paritolu lambavillast 1onga testimine ja kasutamine silmuskoelise toote loomisel". Uuring
to1 vilja, et 2019. aastal oli Eestis villatoostuse olukord paranemas — viimastel aastatel
alustas tegevust neli uut villavabrikut. Siiski tddeti, et umbes 90% kodumaisest lambavillast
hévitatakse, kuna villa to6tlemine on aegandudev ja tihti mittetasuv. Samas toodi vilja,
et vill on iiks kestlikumaid ja véartuslikumaid materjale ning tdnapieval ainuke kohalikult
toodeldav tekstiilikiud Eestis ja disaintoodete loomiseks sobilik materjal. Siiri Noole
uuringu eesmérk on julgustada disainereid senisest enam kohalikku toorainet kasutama.

Probleemist, et Eestis kasutatakse kohalikku lambavilla liiga vihe, oli ajendatud ka
2023. aasta martsis lopule joudnud kaheaastane koostddprojekt ,,Eesti ja Norra kohalik
lambavill, uuringute ldbiviimine ja  Oppematerjalide loomine  kdrgkoolide
tekstiilitudengitele”. Projekti eestvedajaks oli TU Viljandi kultuuriakadeemia (TU VKA;
Astri Kaljus, Ave Matsin, Diana Tuulik) ning partneritena kaasatud Tallinna
Tehnikakorgkool (Merje Beilmann, Diana Tuulik) ja Muru Villavabrik (Liina Lehis) Eestist
ning Kagu-Norra Ulikool (USN; Eli Wendelbo) ja Selbu Spinneri AS (Marte Espelien
Blomli, Ingvild Svorkmo Espelien) Norrast. Projektis toodi vilja, et sarnaselt Eestile on villa
sthipdrane kasutamine probleemiks enamikus Pdhja- ja Baltimaades. Tdnapdeval leiab
peenem vill kasutust kergemini, kuid jimedamale iihe- ja kahekihilisele villale on rakendust
leida keerulisem. Samas levib iiha enam arusaam, et pole olemas head ega halba villa ning
koigile kiududele on voimalik leida sobiv rakendus. (Matsin 2023)

Projekti kdigus valiti vélja kolm Eesti ja kolm Norra lambatdugu, mille villast valmistati
nii telgedel kui silmuskudumismasinal kootud kangad, mida edasistes uuringutes omaduste
testimise eesmadrgil kasutati. Eestist—valiti vdlja kdige suurema isendite arvuga Eesti
valgepealine, Eesti tumedapealine ja Kihnu maalammas. Norrast osutusid valituks Blaset,
Gammelnorsk Spazlsau ja Norsk Villsau. Projekti uuringute ja tulemuste pdhjal loodi
tekstiilitudengitele moeldud OSppematerjal pealkirjaga ,,Villast kangani. Eesti ja Norra

lambavill tekstiilmaterjalina. Tootmine, omadused ja kasutusvdimalused kuue lambatou
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villa naitel“. Projekti laiemaks eesmérgiks on suurendada kohaliku lambavilla
eesmdrgipérast kasutamist roiva- ja sisustustekstiilide valmistamisel. Eestis puudub villa
kvaliteedisiisteem ning pole piisavalt uuritud kohaliku villa omadusi ja sobivaid
kasutusvoimalusi, mis toetaks kohaliku tooraine siisteemsemat rakendamist. (Matsin 2023)

Erinevate lambatougude villa kogumine néitas, et villa omadused ja kvaliteet vdivad ka
sama tou sees olla varieeruvad ning sdltuda geneetilisest materjalist, lamba east, soost,
pidamistingimustest ja piligamisajast. Kanga omadusi mojutasid ka kasutatud 1onga
parameetrid ja valmistamise tehnika. Siiski nditavad tulemused, et nende tdugude villal voib
olla palju erinevaid kasutusviise. Tulemusi vorreldes on vdimalik valida eri lambatougude
seast erinevate omadustega villa ja toota konkreetsete omadustega eriotstarbelisi
tekstiilmaterjale. Toodi vélja, et on oluline jdtkata uuringu tulemusi arvestava
tootearendusega, mis aitaks luua seoseid villaliikide, nende toGtlemise ja toodete soovitud
omaduste vahel. (Matsin 2023)

Kodumaise villa wuurimisega tegeleb ka Tallinna Tehnikaiilikool ja Eesti
Kunstiakadeemia. Eesti Kunstiakadeemia doktorant Katrin Kabun tegeleb lambavilla kui
kohaliku taastuva ressursi védrtustamisele nii majanduslikus kui ka emotsionaalses
tdhenduses (Matsin et al. 2022) Ta ldhtub probleemist, mida teha kasutult ladestuva
lambavillaga, mille kiudude vilised parameetrid sageli ei vasta longa- voi vilditootmise
standarditele ega ka tarbijate ootustele, kuid mis ometi kannavad endas koiki villa
unikaalseid omadusi ning otsib ideid véljaspool traditsioonilise villakasutuse valdkondi.
Kabun on ka 2022. aastal vélja antud raamatu ,Arhailiselt high-tech. Lambavilla
teadmistepohine rakendamine* autor.

Ka hetkel on seoses kodumaise villa teemaga kédimas mitmeid projekte ning
uurimustdid. 2023. aastal sai Tartu Ulikooli eksperimentaalarenduse toetuse Viljandi
kultuuriakadeemia materjalidpetuse nooremlektori Diana Tuuliku meeskond, kes uurib
telgedel kootud lambavillast kangaste funktsionaalseid omadusi. Projekti eesmirgiks on
vilja selgitada Eestis kasvatavate lambatougude villast telgedel kootud kangaste
funktsionaalsed omadused (6huldbilaskvus, hoordekindlus, pilling, venivus, veekindlus), et
kangas sobiks kasutamiseks iilerdivana Eesti kliimatingimustes. Kangaid tutvustatakse nii
roivadisaineritele kui ka tekstiili- ja késitooettevotjatele, et laiendada lambavilla

kasutust. Toetuse eesmirk on soodustada olemasolevate teadustulemuste edasiarendamist
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tasemeni, mis viiks viljatootatud lahenduse kasutuselevotuni ja soodsa ithiskondliku mdjuni.

(Tartu Ulikool 2023)

Kasutan oma kollektsiooni loomisel eksperimentaalarenduse projekti kdigus valmivaid
kangaid ja tuginen ka materjaliomaduste testide tulemustele, mida teostati Eesti-Norra

projektis.

2.2. Eesti-Norra villaprojekti tulemused

2022. aastal 16ppenud Eesti-Norra koostdoprojekt aitas vilja selgitada kohalikust villast
kangaste omadusi ja tegi sellest tulenevalt ettepanekuid  soovituslikeks
kasutusvdimalusteks. Kiesolevas peatiikis kisitlen TU Viljandi Kultuuriakadeemia poolt
labiviidud Eesti-Norra villaprojekti neid tulemusi, mis on aluseks minu 10putdd raames
loodava kollektsiooni disaini loomisel, ldhtudes eelkdige selle valmistamiseks kasutatud
materjalidest ja nende omadustest.

Kasutan oma kollektsiooni loomisel Eesti valgepealise, Eesti tumedapealise ja Kihnu
maalamba villast poolautomaattelgedel kootud kahe erineva struktuuriga kangaid. Kuna
samade tougude villast valmistatud kangaid testiti ka Eesti-Norra villaprojektis, siis pean
vajalikuks tuua védlja nimetatud projektist just nende, samaliiki (telgedel kootud, toimse
sidusega 2/2, vanutatud) kangaste, olulisemad omadused. Kirikangastelgedel kootud
voimalikult sarnase tihedusega toimsed kangad valmisid nii Eesti kui Norra korgkoolides.

Merje Beilmann toob vilja, et testimise abil saab prognoosida kanga funktsionaalsust
ehk vastupidavust otstarbelisele kasutamisele (Beilmann, s.a.). See aitab omakorda kaasa
tekstiiltoodetega seotud probleemide lahendamisele ning aitab arendada toodet, mis on
tarbijale omaduste poolest kdige sobilikum. Eesti-Norra villaprojektis testiti jargmiseid
kangaste omadusi: kiudude joontihedus, kanga kaal, tdmbetugevus, rebimistugevus,

hoordekindlus, pilling, dhu labilaskvus ning venivus ja elastsus.

Jargnevalt toon vilja oma t66 disainiprotsessi aluseks olnud testitud kangaste omaduste
kirjeldused.
Tabel 1 niitab kdige olulisemate tulemuste madalaimad ja korgemaid vairtusi kolme

erineva lambatdu puhul vanutatud kangaste kohta. Madalaim ja korgeim ei tdhenda halba ja
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head, vaid kirjeldab numbrilist tulemust. See, kas néiteks madal vddrtus on hea voi halb

sOltub kanga planeeritavast funktsioonist.

Tabel 1 Eesti-Norra villaprojekti testide kdige olulisemate tulemuste madalaimad ja kdrgemaid vairtused
kolme erineva lambatdu villast kangaste kohta. Allikas: Estonian and Norwegian sheep’s wool as a textile
material. Production, properties and possibilities of use on the example of the wool of six sheep breeds.

Lambatoug Korgeimad Madalaimad Soovituslikud
vaartused vaartused kasutuskohad
Eesti Tombetugevus Pikenemine katkemiseni|Toodeteks, mis peavad
valgepealine koesuunas, 10ime suunas olema eriti vastupidavad
(EV) rebimistugevus rebimise suhtes
Eesti Venivus Vastupidavus pillingule,|Toodeteks, mis peavad
tumedapealine tombetugevus olema venivad, aga mitte
(ET) 10imesuunas tugevad ja toote
viljandgemise
muutumine  kasutusaja
kestel ei ole oluline
Kihnu Hoordekindlus Pikenemine katkemiseni|Toodeteks, mis peavad
maalammas ja venivus koesuunas  |olema vagal
(KM) hoordekindlad, aga mitte
venivad

Uldised soovitused erinevat tdugu lammaste villast kirikangastelgedel kootud kangaste

kasutamiseks Eesti-Norra villauuringu jargi:

Eesti valgepealine

e suhteliselt head vanumisomadused (massi suurenemine 24%);

e suur tombetugevus vanutatud kangaste puhul eriti koesuunas; vihene pikenevus

katkemisent;

e suurepdrane rebimistugevus vanutatud kanga puhul nii koe- kui Idimesuunas;

e vihene hoordekindlus.

Eesti tumedapealine

e suhteliselt head vanumisomadused (massi suurenemine 24,5%);

21



o suhteliselt vihene tdmbetugevus vanutatud kangaste puhul 16imesuunas;
e suurepdrane venivus vanutatud kanga puhul nii 16ime- kui koesuunas;
e viga vihene pillingukindlus vanutatud kanga puhul.

Kihnu maalammas

e viga vihesed vanumisomadused (massi suurenemine 15%) ja samas suur ohu
labilaskvuse vihenemine vanutamise tagajérjel.
e suurepdrane hodrdekindlus vanutatud kangaste puhul;

e viga vihene pikenemine katkemiseni ja venivus vanutatud kanga puhul koesuunas;

2.3. Kangaste organoleptiline hindamine ja omaduste analiiiis

Enne disainiotsuste tegemist hindan kangaid ka organoleptiliselt ehk tunnetuslikult (Joonis
5). Nii rétsepa kui disainerina on see olnud minu jaoks esimene samm isegi enne kavandite
loomist. Raamatus ,,Omblusmaterjalid* on vilja toodud, et organoleptilist analiiiisi vdib libi
viia kanga vilise vaatluse ja katsumisega, sealjuures pooratakse tdhelepanu kanga léikele,
varvile, siledusele, pehmusele, tihedusele ja teistele nditajatele (Aunaste 1973: 135).
Uldjuhul kasutatakse organoleptilist analiiiisi kanga kiulise koostise médramiseks, kuid mina
kasutan hinnangut disainiotsuste tegemisel. Tuginen kangaste omaduste analiiiisimisel vaid
iseenda varasemale kogemusele villaste rdivakangastega tootamisel ning seetdttu on

tunnetuslik analiiiis subjektiivne.

Joonis 5 Kangaste tunnetuslik hindamine vélise vaatluse ja katsumise teel.
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Valisin vilja peamised minu jaoks disainiotsuseid mdjutavad tegurid, nagu kangaste paksus,
virvus, ldige, pehmus, venivus diagonaalsuunas, drapeeritavus ja hargnevus, millest
kangaste hindamisel ldhtun. Lisaks analiilisin praktiliste katsete abil maksimaalset iiksteise
peale dmmeldavat kangakihtide arvu I10put6d Omblemiseks kasutatavate seadmetega,
materjalide triigitavust, dubleerimist liimiriidega ning vormi pressitavust ja ldbitavust

ndelaga ning dmbluse harutamisel auguridade pilisimist.

Esmalt sain tutvuda Eesti-Norra uuringu kangastega (Joonis 6).

EV ET

Joonis 6 Eesti-Norra uuringu 2/2 toimse sidusega ja kangandidised. Eesti valgepealine (vasakul), Eesti
tumedapealine (keskel), Kihnu maalammas (vasakul). Alumises reas iga kanga vanutatud variant.
Arendusprojekti kangastega, millest valmisid ka kollektsiooni mudelid, sain tutvuda
hilisemas faasis. Eesti valgepealise lambatou villast valmistatud kangastega alles vahetult
enne 16putd6 valmimist (Joonis 7). Kuna arendusprojekti kangastest valmisid ka 16putdos
vélja pakutud tilerdivaste mudelid, siis mérgin iiles kangaste laiuse ja pikkuse (Tabel 2).

Algselt oli plaanis kasutada ka arendusprojekti tarbeks kootavat Kihnu maalamba villast
kangast, kuid minu 16putd6 tegemise ajaks see ei valminud.

Tabel 2 T66s kasutatavate kangaste laius ja kogupikkus.

Kangas Laius Kogupikkus
Eesti valgepealine — 3/3 toimne 65,5 cm 10,53 m
Eesti valgepealine - labane 76 cm 7,88 m
Eesti tumedapealine — 3/3 toimne 63 cm 6,46 m
Eesti tumedapealine - labane 73,5 cm 8,45 m
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EV ET

Joonis 7 TU VKA rdivakangaste arendusprojekti kangad. Eesti valgepealine 3/3 toimne (vasakul), Eesti
tumedapealine 3/3 toimne (paremal). Alumises reas molema lambatdu villast valminud labase sidusega kanga
variant.

Hindan saadud kangaste omadusi. Toon kangaste omavahelises vordluses vilja vaid

silmapaistvamad erinevused.

Paksus — toimse sidusega kangad on paksemad kui labase sidusega. Tuleb arvestada, et
toimse sidusega kangaste puhul vdib paljude kangakihtide iihendamine (rohkem kui neli
kihti) osutuda keeruliseks.

Virvus — kangad (EV ja ET) on naturaalvalget tooni. ET kanga juures on mérgata kerget
hallikat sdbru. Kuigi sama lambatdu villast, siis ET Eesti-Norra ja arendusprojekti kangad
on Orna toonierinevusega. Arendusprojekti kangas on kollakam. Arendusprojekti EV
kangastes on heinapuru.

Pehmus — EV ja ET kangad tundusid pehmemad kui KM villast valmistatud kangas.
Venivus diagonaalsuunas — EV ja ET kangad venisid diagonaalsuunas rohkem kui KM

villast valmistatud kangas.
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Drapeeritavus (voltide moodustumine) — kangad ei ole hésti drapeeritavad.

Hargnevus — koik kangad {ipris hargnevad.

Triigitavus ja vormi pressitavus — kangad on hésti triigitavad ja vormi pressitavad. Kanga
tootlemisel tuleb jdlgida venivust.

Libitavus néelaga — kangad on lihtsasti ndelaga ldbitavad, harutades ei jad néhtavale

auguridasid.
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3. DISAINIARENDUS

Tekstiilidisainer Katrin Kabun kirjutab raamatus ‘“Arhailiselt high-tech. Lambavilla
teadmistepdhine rakendamine” jargmiselt: ,,Pole enam kahtlust, et naftapdhise tooraine
iilekasutamine ei saa jitkuda ja iilemaailmne tarbimine peab vdhenema, samas vajadus
materjalide jérgi ei kao kuhugi ka tulevikus. On selge, et materjalivalik disainiprotsessis
peab pdhinema jéitkusuutlikkusel, peab arvestama nii keskkonnasddstlikkuse, sotsiaalsete ja
majanduslike mdjudega ning samas vastama ka toote spetsiifilistele nduetele.” Teadlikud
materjalivalikud ning disaineri roll on aina olulisemad. (Kabun 2022a)

Sihtasutus Kutsekoda poolt véljaantud uuringus ,,Tulevikuvaade t66j0u- ja oskuste
vajadusele: rdiva-, tekstiili- ja nahatodstuses® on samuti vilja toodud vajadus disaineri
oskuste jirele. Uuringu kohaselt on disainer rdivatoostuses iiks koige suuremat
lisandvédrtust toovatest spetsialistidest, kes koostdos konstruktori, tehnoloogi ja inseneriga
tootearendusse panustavad. (Kutsekoda 2018)

Moetddstuses on suund suurema lisandvadrtusega kvaliteetsetele ning toodetele, mis
seab omakorda disaineritele viljakutse olla loominguline ja innovatiivne. Masstootmise
asendamine paindliku ja kliendi erinduetele kohandatud tootmisega on trend ka tekstiili- ja
roivasektoris. See toob omakorda vajaduse reageerida kiirelt ning toota kliendile voimalikult
lahedal. (Kutsekoda 2018)

Oluline on uuesti tekitada side ka tekstiili ja moe vahel. Lidewij Edelkoort, disainer ja
iks maailma kuulsamaid trendiennustajaid, tdi oma ettekandes "Fashion Farming & Starting
a Textile Revolution" vilja, et mitte just kaua aega tagasi oli disainer kaasatud tekstiilide
loomisesse. Edelkoort sdnas, et moemaailmas ei ole enam palju inimesi, kes oleksid
inspireeritud tekstiilist. Moemaailm on unustanud, et tekstiilid eksisteerivad. Ei ole
haruldane protsess, kus disainer loob kavandid, mille pdhjal hangitakse materjalid ning
ommeldakse tooted. Kuid sellele peab eelnema teadmine, kust tuleb kiud, kus ja kelle poolt
on see 10ngaks kedratud, milliste vahenditega on see vérvitud, kuidas saab 10ng kangaks.
Peame taas Oppima adresseerima tekstiilile enne kui moele. (Edelkoort, Fimmano, ja Mereu
2024)

Disainer ei saa kunagi olla orienteeritud vaid {iihe Ilahenduse Ileidmisele.
Disainmdtlemine on loova probleemilahenduse oskus ning kéib pigem lébi palju erinevaid

hargnevaid lahendusteid.

26



3.1. Disainiprotsessi lihteiilesanne

Eesmérk on luua disainilahendused viiele erinevale kohalikust villast kangale. Eelnevalt
olen viélja toonud, et tuginen Eesti-Norra villaprojekti kéigus valmistatud kangaste
testimistulemustele. Kuna ka kidimasoleva TU VKA poolt ldbiviidava projekti kiigus on
kasutatud samade lambatdugude villa ning kanga struktuurierinevused on minimaalsed, siis
saan omaduste hindamisel ja kollektsiooni disainilahenduste kujundamisel tugineda juba

varasemalt tehtud uuringutele. Siiski uuringutulemustest iiksi ei piisa.

Loon disainilaheduste siisteemi skeemi (Joonis 8), et selgitada, millega disainide loomisel

arvestan.

=DISAINILAHENDUSTE SUSTEEM

EESTI-NORRA ROIVAKANGASTE
UURINGUTE TULEMUSED

. Arendusprojekti kangad
ORGANOLEPTILINE ANALUUS

Arenduspmﬁektl kangaste kohta,
pohineb isiklikel hinnangutel

KANGASTE LAIUS JA
PIKKUS

Arendusprojekti kangaste kohta
isprojele ong —ﬁ MUDELITE LOOMINE
Kollektsioan “Kalev & Linda”

KOGEMUS OMBLUSSOLMEDE
KATSETAMISEST

Eesti-Norra ja arendusprojekti

kangaste kohta

TAUSTAUURING ARHIIVIS

Naited villase kanga kasutamisest,

tegevustest ja ametitest Lisatingimused: kangaste saastlik

kasutamine, minimaalselt
lisamaterjale jne.

Joonis 8 Disainilahenduste siisteem

Lisaks arutlen:
Kuidas mojutavad kanga omadused toodete tehnilist disaini ja tdodeldavust ning milliseid
otsuseid ldhtuvalt konkreetsete kangaste omadustest teha saab?

Kuidas on voimalik kanga omadusi visuaalselt toodete disainis esile tuua?

Motisklen ka, milline vdiks olla mudelite disainimisel ja prototiiiipide loomisel téode

jarjekord. Tuginen selles disainmotlemise protsessile, mis koosneb seitsmest etapist:
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miiratlemine, uurimine, mdistmine, prototiilipimine, valimine, rakendamine ja dppimine.
(Disaini maiste...“) Koostan selle pdhjal enda jérjestuse, mida 15putdé jaoks kangastega

tutvumisest kuni roivaste prototiitipide valmistamiseni aluseks votta.

1. Materjalide valik

PShimaterjali valik kohaliku villase kanga kujul on tehtud juba eelnevas etapis.
Lisamaterjalide, kangaste ja tarvikute valik - valin sobivad kangad, voodrid, n66bid, lukud
ja muud tarvikud.

Materjalide testimine (nt elastsus, vastupidavus, tekstuur), et veenduda nende sobivuses
kavandatud disainile on 14bi viidud eelnevates etappides.

2. Kavandamine ja esialgne disain

Inspiratsioon ja ideekogumine - kogun inspiratsiooniallikad ja médratlen disaini suuna.
Visandid - loon esialgsed visandid, et visualiseerida ideed ja médratleda stiil, siluett ja
detailid.

3. Maootmised ja loigete valmistamine

Otsustamine, millistele mddtudele prototiiiibid luua.

Ldigete loomine — baasldike konstrueerimine vastavalt modtudele.

4. Esmase prototiiiibi valmistamine

Prototiiiibi juurdeldikus vihemvairtuslikust kangast.

Prototiiiibi dmblemine lihtsustatult kuid nii, et saaks teavet 10pliku mudeli dmblemise kohta.
Proovimine ja kohandamine — prototiiiibi proovimine ja kohandamine mannekeenil ning
vajalike muudatuste tegemine. Muudatuste tegemine baaslodikel.

Detailide mannekeenil iile vaatamine.

5. Mudelite dmblemine

Kanga ettevalmistamine — aurutan kangast, et eemaldada sellelt ladustamisel tekkinud
kortsud.

Kanga ja lisamaterjalide juurdeldikus - 16ikan vilja 10plikud detailid.

Omblemine — dmblen mudelid kokku.

Detailide lisamine - lisan detailid nagu kraed, mansetid, taskud, n66bid ja lukud, jargides

tapselt stiilijuhiseid.
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6. Viimistlemine

Triikimine ja aurutamine — triigin ja aurutan, et anda esemetele viimane lihv.

7. To0 analiiiisimine

Jarelduste tegemine — analiilisin tehtud t66d ja otsuseid ning pakun lahendusi

edasiarendusteks.

Kokkuvdttes aitab sellise siisteemi ja toode jdrjestuse ldbimdtlemine planeerida
paremini to0kéiku ning tagada kvaliteeti. Lisaks hinnata ka t66 valmimise etapis juba tehtud
otsuseid. Jiargnevates peatiikkides ei kirjelda ma silisteemi tdpselt selle vidlja toomise

jarjekorras, vaid nii, kuidas todprotsess tegelikult kujunes.
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3.2. Kollektsiooni ,,Kalev&Linda“ inspiratsioon

Enne siinteetilistest kiududest rdivaid ning tehnoloogilisi materjale on villane kangas
kandnud hulgaliselt funktsioone. On olnud aeg, kus paljud rdivad, alates igapdevardivastest
kuni spordirdivaste ning isegi ujumiskostiitimideni olid villast (Kabun 2022a). Seda, et vill
on olnud rdivakangaste kudumisel oluline materjal nditavad ka Muuseumide infoveebist
(www.muis.ee) leitavad fotod. Uurisin peamiselt 1900-1930ndatest périt fotosid, kus on
kujutatud mond igapdevategevust voi monda ametit pidavat inimest ning tema rdivastust.
Nii avastasin villases kuues poseerimas nditeks metsavahi (Joonis 9), noormehe jalgrattaga
ja fotograafi. Piitian fotodelt tuvastada ka erinevaid detaile nagu nditeks taskud ja vood.
Sajandivanuseid fotosid inspiratsioonimaterjalina kasutades ja 15putd6 raames uuritavate

kangaste omadustele tuginedes loon mudelid kollektsioonile ,,Kalev&Linda“.

Joonis 9 Uderna metsavaht 1930. aastal villases kuues (vasakul). Foto: Tartumaa Muuseumi fotokogu (ERM
TM Fk 914). Mees jalgrattaga 1908. aastal (keskel). Foto: J.Reiet. Viljandi Muuseumi fotokogu (VM VMF
424:69 F). Fotograaf kaameraga (paremal). Dateering 1895 — 1920. Foto: Tallinna Linnamuuseumi fotokogu
(TLM F 11417).
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3.3. Mudelite planeerimine ja kavandamine

Uhe rdivamudeli loomisel vdib leida viiga palju erinevaid lahendusi, seega tegin

planeerimisfaasis moned otsused:

Kuna kangad on iilerdivaste loomiseks mdeldud kangastele omaselt paksud ning
tundliku nahaga inimeste jaoks ka karedad, siis otsustan luua nendest meeste ja naiste

jakkide ja mantlite mudelid.

Otsustasin, et mudelite siluett on sirge, arvestan mudelite loomisel, et need vdiksid
sobida vdimalikult erinevate kehatiilipidega kandjatele. Varruka puhul soovisin, et
see vdoimaldaks mugavat liigutamist. Seda voimaldab niiteks raglaanvarrukas, mille

puhul varruka iilaosa ja dlale toetuv osa on konstrueeritud iihes tiikis.

Katsetan mudelite loomist nii, et saaksin iihte baasldiget muutes luua nii meeste kui

naiste tooted.

Otsustasin, et villasele kangale jdéb toodetes pohiroll, lisamaterjale ja furnituure
kasutan minimaalselt ja vaid seal, kus on neil funktsioon, mida kangas ise ei saa anda.

Loon voodrita mudelid.

Lisamaterjalidena kasutan puuvillast niiti, kootud liimiriiet, naturaalvalget
puuvillast kangast, naturaalvalget puuvillast paela ning kandipaela. Liimiriie annab
detailidele, nagu niiteks krae, parema vormi hoidmise ning lisab vastupidavust nende
pikaajalisemal kasutamisel. Kuna materjalid on {iipris hargnevad tuleb kdik toote
sisse jddvad ndhtavad Idikeservad toddelda. Lisaks ddrestusmasinal 1dikeservade
tootlemisele kasutan selleks puuvillast paela ja kandipaela, et anda 1dikeservadele

tugevust. Puuvillaselt paelal ja kandipaelal on ka visuaalne efekt.

Furnituuridena kasutan d-aasasid, karabiine ning dmmeldavaid trukke. Loon mudelid
pohimottel, et kui toode jouab oma kasutusea 10ppu, siis on materjale véimalikult

lihtne neid naiteks dralGikamise voi harutamise teel tiksteisest eemaldada.

Kangaste paksusest tulenevalt ei ole vOoimalik iihendada véga palju kangakihte.
Maksimaalne kangakihtide arv, mis mudelite dmblemiseks kasutatava masina talla

alla mahub, on neli kihti.
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Omblen libi erinevad potentsiaalsed dmblussdlmed ja -detailid (Joonis 10). Niiteks
esikinnis, krae nurk, vootripp, varruka sissevotte tootlemise lahendus ja kiiljedmbluste
variandid. Kasutan selleks Eesti-Norra uuringu kanganiidiseid. Omblussdlmi valides teen
tildistused erinevate voimaluste kohta, kus sdlme kasutada saab. Niiteks kohandub kandiga
varrukadmbluse viimistlemine ka rinnajoonel olevale ithendusdmblusele. Omblussdlmede

tootlemiseks valin lisamaterjalideks puuvillase kandi ning paela.

Joonis 10 Omblussdlmede- ja detailide dmblemise niidised Eesti-Norra uuringu kangast.

Analiiiis dmblussdlmede- ja detailide dmblemise kohta:
Tuginedes eelnevale analiilisile said dmblussdlmed valitud sellised, et neid on vdimalik
antud kangastest teostada. Valitud said nii védheste kangakihtide iithendamist noudvad
variandid kui vdimalik. Arvestama peab siiski, et iga kanga hargnevus on veidi erinev ning
seetottu tuleb kangaid to6tlemise ajal ettevaatusega kisitseda.

Kasutan mudelite kavandamisel pea vordviirselt nii Adobe kujundustarkvara (Adobe
[llustrator, Adobe Photoshop) kui enda konstrueeritud 1digetega ning mannekeenidel
tootamist. Jargnevates peatiikkides kirjeldan, kuidas toimus baasldike konstrueerimine ja

sellele muudatuste tegemine ning rdivadetailide valimine.

32



3.3.1. Baasmudeli konstrueerimine ja kohandamine

Baasmudeli konstrueerimisel sai minu jaoks maéddravaks kanga laius. Tavapédrase
kaubandusest ostetava 140-150 cm laia kanga asemel oli esimesel arendusprojekti kangal,
millega tutvuda sain laiust vaid 63 cm. Seoses arendusprojekti kangaste kasutamisega sai
eesmargiks voetud ka materjali sddstlik kasutamine, kuna lisaks minu poolt tehtavatele
roivamudelitele pidid kangastest vilja tulema ka uue uuringu testtiikid.

Kui enne esimese toodeteks moeldud kangaga tutvumist oli mul mdte luua sirgeldikeline
raglaanvarrukaga baasmudel, siis olemasolev kangalaius ning eesmdrk voimalikult
kokkuhoidlikult kangast kasutada suunasid baasldike konstruktsiooni ideed iimber motlema.
Uurisin erinevaid zero-waste ehk jadtmeteta disaini pohimottel loodud 16ikeid, mille puhul
on toOprotsessi kdigus kasutatud pea kogu algmaterjal.

Loike konstrueerimisel sain inspiratsiooni 1960ndatel hispaania moelooja Cristobal
Balenciaga poolt loodud One Seam Coat mantlimudelist, mille konstruktsioon on loodud
kogu kanga laiust dra kasutades ja mille kuju saavutamiseks on kasutatud vaid paari
dmblust?. Kuna Balenciaga originaalldiget ei ole saadaval, otsustasin baaskonstruktsiooni
algusest peale ise luua. Eelnevalt leidsin selleks Euroopa iihe suurima kunstimuuseumi
Londonis asuva Victoria & Alberti muuseumi kodulehelt lihtsustatud pabermaketi, ning

tutvusin ka teiste sarnaste ldikelahendustega (Joonis 11).

2 https://www.metmuseum.org/art/collection/search/771118
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Joonis 11 Balenciaga ,,One Seam Coat“ lihtsustatud pabermakett. Allikas: Victoria and Alber Museum.
https://www.vam.ac.uk/

Eesmirk oli konstrueerida baasldige nii, et seda saaks kohandada M rdivasuurust (Tabel 3)

kandvale nii nais-, kui meesmodellile voimalikult vaheste muudatustega.

Tabel 3 Baasloike konstrueerimisel aluseks voetud moodud sentimeetrites.

Kasv Rinnaiimbermoot Vooiimbermoot Puusaiimbermoot
Naine 168 92 74 98
Mees 177 100 90 102

Soovisin konstrueerida baasldike nii, et iihe kehapoole 16ige (k.a varrukas) sobituksid tihe
kangalaiuse sisse. Kuna kanga laiusest jdi aga puudu, et esihdlm sinna kogu ulatuses &ra
mahuks, siis tegin keskjoonest iilekdigu vorra kiiljedmbluse poole dmbluse ehk 18in
lisadetaili. Liitsin selle detaili holma katteriidega. Lisaks arvestasin, et kui teha loodavale
mudelile tdispikkuses varrukas, siis peab varruka otstesse dmblema lisaks juurdeldigatud
kangast manseti. Konstrueerisin mahapdoratava krae.

Matkisin Adobe Illustrator programmis vastavalt kanga laiusele ja esialgset 10igete

paigutust (Joonis 12). Mérkisin sinna lisaks 10ike osad, mida esialgse mulaazi puhul
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baaskonstruktsiooni testimiseks vaja ei ldhe, nagu allddre podramisvaru, mansetid ja
katteriide pikkus, kuid millega on vaja arvestada hiljem mudelite pdhikangast vilja
ldikamisel. Ldikedetailide vahele jétsin ruumi dmblusvaru jaoks. Programmis kangakulu
modtes, tuli selleks 63 cm laiuse juures 4,1 meetrit. Arvestan, et juurdeldikusjééki saan

kasutada lisadetailide nagu vootripid, taskuklapid jms vélja Idikamiseks.

Joonis 12 Kangakulu ja 1digete paigutuse simuleerimine Programmis Adobe Illustrator. Punase joonega on
mirgitud 16ike osad, millega arvestan mudelite pdhikangast vilja 1dikamisel, kuid mis mudeli testimist
mannekeenil ei mdjuta.

Kandsin 10ike puuvillasele mulaazikangale ning testisin baasmudelit mees- ja

naismannekeenil (Joonis 13, Joonis 15). Mannekeenide iimbermdddud méirasin samad nagu

baasldike konstrueerimisel aluseks votsin (Tabel 1).
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Joonis 13 Baasmudel naismannekeenil

Analiiiis peale naismannekeenil baasmudeli testimist (Joonis 14):

Kehast eemale hoidvat kaelakaart saab parandada
konstrueerides  rinnasissevote.  Kujundasin  need
klambritega.. Hiljem kandsin baaskonstruktsioonil
sissevotte kehaosapoolsele iihendusdomblusele ning
joonestasin selle vorra baasldike konstruktsiooni

véaiksemaks.

Joonis 14 Muudatused naismannekeenil

Testisin sama baasmudelit ka meesmannekeenil ja tegin muudatused (Joonis 16):

Joonis 15 Baasmudel meesmannekeenil
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Meeste mudeli puhul andsin dlale ja varrukale dlajoonelt
ruumi juurde kuna mulaazi modellil proovides jéi
varrukas liiga kitsaks. Ruumi juurde andmine toob
madalamale ka kaelakaare, mis oli baaskonstruktsioonil
liiga korge, kuna meestel on iildjuhul suurem kaela

umbermaoot.

Joonis 16 Muudatused meesmannekeenil

Uldised muudatused ja analiiiis mudelit nii mees- kui naismannekeenil testides:
Joonestasin timber pohikonstruktsiooni esihdlma varruka ja kehaosa ithendusdmbluse, kuna
tthendusdmblusele tekkiv nurk voib osutuda probleemseks hargnevate kangaste tootlemisel
ning on oht, et see vOib kandmisel rebeneda. Joonestan mdlemad detailid kumeramaks.
Uldiselt sobis konstruktsioon mannekeenidele miiratud mddtudega viiga histi ning
suuremaid muudatusi ei vajanud. Naismannekeenil jdi soltuvalt konstrueerimise aluseks
voetud modtudest mudel avaram. Seda tingis ka naismannekeeni vdiksem olalaius. Arvestan,
et konstruktsioon hoiab erinevalt soltuvalt naiste- ja meeste kehakujust ja modtudest ja

kasutan teadmist mudelite edasiarendusel.

3.3.2. Mudelite edasiarendus

Mudelite edasiarenduse jaoks loon puuvillasest kangast valiku detaile (mahapddratav krae,
krae lisadetailid, taskud ja taskuklapid, mansetid), et hinnata nende esialgset sobivust
baasmudeliga. Kinnitan detailid baasmudelile ndelte abil. Katsetan ka erinevate pikkustega.

(Joonis 17)
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Pikem varrukas
manseti abil ja

vOO0 lisamine

Erinevad
variandid
mahapododratava
krae stilistikast

jalisadetailidest

Erinevad taskud

Mansettidele
pannalde

lisamine

Joonis 17 Detailide testimine mannekeenidel
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Analiis tulenevalt baasmudeli edasiarendusest:

Meeste mudeli varruka mansetile tuleb anda varruka tdispikkuse loomiseks rohkem pikkust,
kuna dla pikkus votab osa mudeli varrukapikkusest dra. Naiste mudelil tootab ka lithendatud
varrukas, seega saab kaaluda ka manseti dra jatmist ning kangaserva varruka alldédreks
jatmist.

Vooga taljejoone rohutamine, aluseks voetud naiste mdotude puhul, on voimalik
puuvillase mulaazi peal, kuid paksema ja tihedama toimse villase kanga puhul vdib
voojoonele kuhjuda liiga palju materjali ning see omakorda teha kandmise ebamugavaks

ning rohutada visuaalselt vodjoone laiust.

3.3.3. Kollektsiooni ,,Kalev&Linda* tehnoloogilised joonised

Arvestades mudelite loomiseks moeldud kangaste laiusega, Eesti-Norra uuringust saadud
iildise informatsiooniga kohalike lammaste villast kangaste omaduste kohta, hinnangulist
analiiiisi, mis toetub isiklikule kogemusele villaste kangastega tegelemisel, dmblussdlmede
ja mulaaziga katsetamisest saadud teavet ning inspiratsiooniks kogutud arhiivimaterjali loon
5 erinevat mudelit (kolm naiste mudelit ja kaks meeste mudelit) kollektsiooni
»Kalev&Linda*“ jaoks (Joonis 19). Jooniste koostamine koosnes mitmest etapist, millest

kavandamise etapi juurde p6ordusin korduvalt tagasi (Joonis 18).

Joonis 18 mudelite kavandamine koosnes mitmest etapist. Esmalt joonistasin esialgsed visandid. Seejérel
tootasin nendega edasi Adobe Illustrator programmis.
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Joonis 19 Adobe Illustrator programmis kavandatud mudelite iildvaade kollektsioonile ,,Kalev ja Linda“.
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3.4. Kollektsiooni tehnoloogiline protsess

Kui algselt arvestasin, et loon mudelid viiele erinevale kangale, siis toOprotsessi kdigus
liikkus kangaste valmimine TU VKAs korduvalt edasi. Arvutiga ithendatav telg, millega
kudumine toimus oli alles tellitud ning selle tookorda seadmine vottis aega. Seega tekkis ka
mitmel korral modte mudelite loomisel edasi litkuda asenduseks moeldud kangaga
(puuvillane mulaazikangas). Mudelite loomiseks sain kasutada Eesti valgepealise lambatou
(labast ja toimset) ja Eesti tumedapealise lambatdu (labast ja toimset) kangast. Kihnu
maalamba villast kangas kahjuks 10put66 tegemise ajal ei valminud ning loodan sellest
mantli dmmelda [6putdo jatkuna.

Lisamaterjalidena kasutasin puuvillast tootlemata kangast, puuvillast kanti, puuvillast
paela. Furnituuridena d-aasasid ning karabiine (Joonis 20). Kinnitamiseks valisin

dmmeldavad trukid. Omblemiseks kasutasin nii puuvillast kui poliiesterniiti.

Q

Joonis 20 Furnituurid (d-aasad, karabiinid, trukid).

Toon vilja analiiiisi mudelite dmblemise tehnoloogilise protsessi kohta.

1) Juurdeldikus

Kuna pidin arvestama kanga laiuse, pikkuse ja testkehade votmisega uue uuringu jaoks,
siis planeerisin juurdeldikust hoolega (Joonis 21). Pdhidetailide juurdeldikuseks
koostasin eelnevalt skeemi ka arvutiprogrammis. Ténu pdhjalikule ettevalmistusele 1dks
juurdeldikus ladusalt ning juurdeldikusjddki jai minimaalselt (Joonis 22). Juurdeldikusel
el pidanud arvestama kanga suunaga nagu mdnede karustatud kangaste puhul. Kanga
pahema ja parema poole midramine oli siiski keeruline, kuna need olid omavahel viga
sarnased, seega tegin otsustuse iithe kangapoole maéddramiseks paremaks ja teise

pahemaks ning arvestasin seda hiljem detailide kokku dmblemisel.
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Joonis 21 Mudeli juurdeldikus. Fotol vdiksemad detailid (katteriided, mansetid ning aluskrae ja pealiskrae),
mille viljaldikamise puhul tekkis jadki rohkem kui keha ja varrukaosa puhul, kuid siiski hinnanguliselt véiga
véhe.

Joonis 22 Juurdeldikusjéddki jai jarele vaid viga véikeste tiikkidena. Jadgist saab 1digata vootripid ja vdiksemad
lisadetailid.
1) Detailide dubleerimine liimiriidega
Et detailid hoiaksid paremini vormi ja tootlemisel ning kandmisel vilja ei veniks, siis
dubleerisin koigil mudelitel aluskrae, katteriide ning mansettide ja alldére
pooramisvaru. Kaelakaarde liimisin alguses triikraua abil ja hiljem kinnitasin

omblusega tugevduspaela (Joonis 23).
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Joonis 23 Tugevduspaela kinnitamine kaelakaarde.

2) Omblemine

Omblemise tegi kdige keerulisemaks toimsete kangaste paksus. Labased kangad olid
Oohemad. Kasutan oma t60s masinaid, mis on moeldud ka paksude materjalide ning
toodete (nt lapitekid) Omblemiseks ning seetdttu oli nditeks mahapdoratud krae
paksemate nurkade dmblemine nende masinatega voimalik. Lisaks olid toimsed kangad
ka venivad ja kippusid todtlemise kdigus hargnema. Kangaste dmblemine nodudis
oskuslikkust. Abiks oli eelnev dubleerimine, mis aitas 1dngu kinnitada.

Samas ei ole ei hargnevus ega venivus rdivakangaste juures midagi ebatavalist. Nende
molema omaduse vdhendamiseks kasutasin ldikeservade ddrestamist ning kandi ja
paelaga totlemist (Joonis 24). Uldiselt hindan kangaste dmblemist meeldivaks. Kangad
ei ole libedad ja detailid piisivad hésti iiksteise vastas. Positiivne oli ka, et dOmbluste

harutamisel toodetelt ei jddnud ndha ndelaga tekitatud auguridasid.
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Joonis 24 Loikeserva to6tlemine kandiga.

3) Kuumniiske tootlemine
Kuumniiskel to6tlemisel pidin jilgima, et kangad selle kiigus vilja ei veniks. Uldiselt
olid kangad vidga hésti triigitavad ja vormi pressitavad. Siiski ei saanud ma detailidelt

lihtsasti vélja tiikkida monda kangaste ladustamisel tekkinud kortsu.

3.5. ,,Kalev&Linda‘“ mudelid

Mudelite nimetamisel sain inspiratsiooni  Eesti-Norra villauuringus viljatoodud
soovitustest. Nii pakkusin niiteks vélja, et ,,Aedniku‘ mudel peab olema viga hodrdekindel
jatumedas varvitoonis. ,,Luuletaja* mudel aga nii tugevat kangast ei vaja. Mudel ,,Jalgrattur*
voiks voimaldada mugavat liigutamist ja seega venida. , Fotograafi“ ja ,Linnuvaatleja“
mudelite kangad on viga vastupidavad.

Kodik mudelid (Joonis 19) on sirgeldikelised. Varrukas ja dla-, selja ja esidetaili ilemine
osa on tihes tiikis. Tooted on ilma kiiljedmblusteta. Selja keskjoonel on dmblus. Neil on
mahapdoratav krae. Mudelid erinevad iiksteisest voode, krae detailide, taskute, varrukate
pikkuse ning tildpikkuse poolest. Kdigil mudelitel on trukkidega kinnis. Kdikide mudelite
puhul sai kanga koeserva kasutatud selja iihendusdmbluseks. Sellisel moel ei pidanud selja

tthendusdmblust ddrestama vo1 muul moel tdo6tlema.

44



Mudel ,,Luuletaja“ (LISA 1; LISA 6) on iile pdlve pikkusega. Sellel on sissetoddeldud

rinnatasku. Mudeli puhul sai kasutatud kanga koeserva varruka allddrena.

Mudel ,,Linnuvaatleja“ (LISA 2) on maksi pikkusega. Sellel on rinnatasku ning peale

ommeldud tasku. Kraele kinnitub lisadetail tuule eest kaitsmiseks. Varrukad on mansetiga.

Mudel ,Jalgrattur“ (LISA 3) on puusani pikkusega, tagant pikenev. Sellel on
sissetootatud rinnatasku ning d-aasadega vo00, mille seljaosale kinnitub tootest eraldi

ommeldud detailina lahttasku. Kraele kinnitub lisadetail. Varrukad on mansetiga.

Mudel ,,Aednik® (LISA 4) on alla pdlve pikkusega. Sellel on sissetdotatud rinnatasku
ning d-aasadega vo0, mille seljaosale kinnitub tootest eraldi dmmeldud detailina lahttasku.

Varrukad on mansetiga.
Mudel ,,Fotograaf* (LISA 5) on peale dmmeldud rinnatasku ja kahe peale dmmeldud

taskuga. Varrukad on mansetiga. Varrukate kiiiinarnukkidel on samast materjalist

tugevduslapp.
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4. JARELDUSED JA EDASIARENDUSE VOIMALUSED

Erinevate tootesdlmede ja mudelite dmblemine tdi vilja, et to0s kasutatud kangastest saab
luua erinevate detailidega tooteid. Leian, et kangad sobivad arendusprojekti faasis viga hésti
ratsepatooks ja lksikmudeliteks, kuid mitte masstootmiseks. Selle pohjuseks on kangaste
ebastandardne laius. T60s kasutatud kangad olid koik erineva laiusega (63-73,5 cm). Vilja
voib tuua ka erinevate kangapartiide varvierinevused, mis samas teeb kangad unikaalseks ja
kordumatuks. Kangaste hargnevuse tottu oli vaja ettevaatlikkust nende késitlemisel.

Leian, et to0s kasutatud kangastel on vdga suur emotsionaalne véirtus. Need on
ainulaadsed, unikaalsed ning oma ,hingega®, mida masstoodetud kangaste puhul ei ole.
Hindan korgelt t66d, mida villa kogumiseks, 10nga valmistamiseks ja kangaste kudumiseks
on tehtud.

Enda t66s pean kdige suuremaks Onnestumiseks sobiva 10ikelise lahenduse leidmist.
Suutsin olemasolevat kangalaiust arvestades luua pea universaalse mudeli nii naistele kui
meestele. Avar mudel sobib oma mdodtudelt erinevas suuruses inimestele. Antud
16ikelahenduse juures jdi minu varasemale kogemusele tuginedes ka juurdeldikusjddki viga
vihe, seega oli materjalikasutus optimaalne. Tooted on voodrita ja olen lisanud minimaalselt
lisamaterjale, et toote kasutusea 10ppemisel oleks vdimalikult lihtne materjale iiksteisest
eraldada ning taaskasutada. ToOOprotsessis kujunesid oluliseks ka minu enda poolt
organoleptilise analiiiisi teel andud hinnangud kangaste omadustele. Néiteks oli kangaste
hargnevusest ldhtuvalt vaja dérestada koik toote sees nihtavale jddvad 1dikeservad.

Tehnoloogiat puudutavas osas teeksin véikeseid muudatusi mudelite Omblusprotsessis.
Naiteks dubleeriksin seda vajavad detailid dubleerpressiga, mitte triitkrauaga. Lisaks tekkis
tod kiigus veel hulgaliselt ideid, millisena vdimalikke uusi mudeleid luua. Sooviksin
materjale katsetada ka réitsepatdoona, mille puhul on arvesse voetud vaid iihe kliendi mddte.

Tagasi vaadates jdreldan, et kogu protsess oli iisna riskantne ja ajakriitiline. Seda
viljakutset vastu vottes teadsin ma, et kangad on alles arendusfaasis ning seetdttu suunasin
oma t60 fookuse mitte ainult valmis tulemusele, vaid pdhiosas just toOprotsessile.
Disainerina olen ma ka edaspidi valmis huviga to6tama samasuguste materjalidega.

Leian, et mudelid on piisavalt valmis, et teha nendega kandmistestid ning anda
tagasisidet nii kangaste omadustele kui minu poolt loodud disainlahendustele. Sellele

viidates nden vdimalust jatkata koostood.
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KOKKUVOTE

Oma t60s toin vilja kodumaiste telgedel kootud rdivakangaste omadused ning analiiisisin
omadustest ldhtuvalt kangaste kasutusvdimalusi iilerdivaste loomiseks. Tdin vilja, kuidas
kangaste omadused mdjutavad toodete tehnilist disaini, toodeldavust ja visuaali. Siinkohal
said lisaks uuringute tulemustele oluliseks ka minu enda poolt vélja toodud kangaste
hinnangulised omadused. Kollektsioonis ,,Kalev&Linda“ kasutatud kangad on pirit TU
VKA villaste rdoivakangaste arendusprojektist. Sain kasutada mudelite loomiseks kahe
erineva lambatdu (Eesti valgepealise ja Eesti tumedapealise) villast nelja erinevat kangast.
Planeeritud Kihnu maalamba villast kangas 16put66 tegemise ajal kahjuks valmis ei saanud,
kuid esitasin mudeli joonise kujul.

Kokkuvotvalt voib Oelda, et suurim probleem Eestis villase kanga tootmisel on
tootmisahela puudumine. Villast kangast ei toodeta ka viiketootmise tasemel. Seega ei oska
seda disainerid nduda. Selle asemel ostavad nad kangad mujalt sisse v0i lasevad ldhiriikides
kududa. Eestisse jdédb vaid disainiprotsess, kuid materjali valmistamine ja pahatihti ka toode
ise teostatakse mujal.

Néen telgedel kootud villase roivakanga todstusliku tootmise jarele vajadust ja sellest
sai ajendatud ka minu ISputdd teema. Leian, et materjaliarenduse puhul on oluline ka
disaineri roll, kes saab olla iihendusliiliks kanga, eseme valmimise ja selle kandja vahel. Pean
oluliseks tegeleda tootearendusega, mis votab arvesse kohalikest kiududest loodud kangaste
eripdrasid. Leian, et piisava tootmise korral oleksid sellised kangad kasutatavad ritsepatoos
vOi véikeseeriate tootmiseks, kus erinevused partiides (nditeks kanga véarvitoon), teevad
toote unikaalseks.

Voib oelda, et minu t66 eesmdrk kajastada kohalikust villasest kangast iilerdivaste
disainiprotsessi sai tdidetud. Justnimelt selliste védrtuslike kangastega saab teostada
jadkideta tootmist, kus on 1dbi modeldud iga toote etapp. Leian, et samalaadsed
koolidevahelised koost6dd on vajalikud ning arendavad, et hetkel jddtmeks peetavast

lambavillast saaks véaartuslik tooraine.
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SUMMARY

A Design Process Based on the Properties of Local Woollen Fabric on the Example of a

Sustainable Outerwear Collection

Material plays a crucial role in the clothing design process, influencing not just the
shape, color, and texture, but also the durability, maintenance needs, and overall wearing
experience of a garment. The properties of the fabric guide design decisions at various stages
of clothing creation.

I find working with woollen fabrics both enjoyable and challenging. Before my studies
at Pallas University of Applied Sciences, I acquired skills in tailoring outerwear. This
background led me to begin my final project research, driven by a curiosity about the dense
felted wool fabric, known as "kalev*, historically produced in Estonia. Archival materials
reveal the extensive capabilities of the textile industry during the kalev factories' era, with a
single factory producing hundreds of different wool fabrics. This historical insight suggests
that both customers and tailors were once more knowledgeable about the specific uses of
various fabrics. With the decline of wool fabric production in Estonia, much of this expertise
has been lost. My project aims to revive this knowledge and skill, emphasizing the
significant role fabric plays in product creation.

Today, wool is the only locally sourced textile fiber industrially processed in Estonia,
with only a few wool factories producing yarn. In early 2024, while refining the focus of my
final project, I met Diana Tuulik, head of the circular technology program and lecturer in
material studies at the University of Tartu Viljandi Culture Academy. She mentioned their
ongoing project, developing wool fabrics from local yarn, focusing on the functional
properties of woven sheep's wool fabrics. This collaboration inspired me to set the goal of
creating clothing design solutions that leverage the unique properties of these local materials.

Through my project, I gained valuable insights into the significant role fabric properties
play in the clothing design process. I explored how the characteristics of wool fabric, such
as durability, texture, and thickness, affect the technical design and processability of
products. This allowed me to make informed design decisions that optimally utilized the

fabric's qualities in garment creation.
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The culmination of my project was the creation of the "Kalev&Linda" collection,
featuring five outerwear models. Four models were made from wool fabrics woven at the
Vilma wool workshop from local sheep's wool. This project deepened my understanding of
the interplay between fabric properties and design, highlighting the importance of

sustainable, locally sourced materials in the fashion industry.
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