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SISSEJUHATUS

Villa kui véértusliku naturaalse materjali juurde joudsin Korgema Kunstikooli Pallas
tekstiiliosakonna dppetdd jooksul kolmandal kursusel. Selle materjaliga td6tamine ei olnud
mulle varem tuttav, kuid villa omadusi tundma Oppides mdistsin selle mitmekiilgset
vaartust. Lambavillased tooted vodivad tihti nahale tunduda veidi karedad, kuid sellel
looduslikul materjalil on véga palju hdid omadusi, mida ei ole suudetud siinteetiliste
kangaste arendamisel kaasaegsete tehnoloogiate abil veel saavutada.

Olen tegelenud poolteist aastat masinal kudumisega ning aretanud kudumiseeriat,
mille loomisel olen kasutanud vélismaiseid nn maavillaseid 1ongu. Tartus asuvas
1dngapoes Aardla Kaubandus OU on kergesti kittesaadavad laias vérvivalikus nii iihe-,
kahe- kui kolmekordsed vilismaised villased 10ngad. Eestimaist péritolu villaste 1ongade
kasutamisele ma seni suuremat tihelepanu pdoranud ei ole. Teemaga aktiivselt tegeledes
on aga kerkinud kiisimus, kas vélismaiste 10ngade asemel on vdimalik kasutada kohalikku
péritolu villaseid 10ngu. Kasutamine on pikemas perspektiivis on majanduslikult tasuv ja
vélismaiste l1ongadega kvaliteedilt samavédrne.

Eesti lambakasvatussektori arengukavas aastateks 2018-2023 on vilja toodud, et
lambavilla ei véirtustata hetkel piisavalt ning Eestis kasvatatud lammaste villa
kvaliteediomadusi ja kasutusvdoimalusi on vihe uuritud. Seni ei ole uuritud, millist Idnga ja
millises mahus vajavad Eesti késitoolised ja disainerid (Maaeluministeerium 2018: 20).

Rakendusuuringu eesmirk on véértustada kohalikku toorainet — Eesti lammaste
villast Eesti villavabrikutes toodetud 10nga. Kohaliku villa kasutamine on mitmes aspektis
oluline: toetab kohalikku to0stust, loomakasvatust, loodusliku tasakaalu hoidmist,
vihendab transpordikulu, suurendab teadlikkust kohaliku tooraine kasutamisest, sealjuures
tootmise ldbipaistvusest ja annab disainile lisavairtuse. Uuringu kdigus selgitan vilja, kas
ja kuidas sobib kohalik villane 10ng minu varasema kudumiprojekti arenduseks ja
silmuskoeliste toodete loomiseks.

Esimeses peatiikis annan liihiiilevaate lambakasvatuse hetkeolukorrast Eestis ja
tutvustan kaheksat uuringu-perioodil Eestis tegutsevat villavabrikut. Annan iilevaate

villavabrikute hetkeolukorrast ning kirjeldan lihemalt 1dnga tootmise tddprotsesse. Uheks



eesmirgiks on vilja selgitada kust, millises kvaliteedis, millistelt lambatdugudelt ja millise
hinnaga on vdimalik saada eestimaist villast 1onga.

Teises peatiikis kisitlen kohalike villaste longade valimit ning annan iilevaate
villaste 1ongadega teostatud tehnoloogilistest uuringutest. Longade tehnoloogilise uuringu
eesmirgiks on testida eestimaiste longade omadusi ja sobivust silmuskoelise toote
loomiseks. Valitud 16ngadest silmuskootud kangad lédbivad vanutuskatse, pillingutesti,
pehmustesti ja varviplisivustesti. Otsin vastust uurimiskiisimusele, millistest 1dngadest
silmuskootud ja seejdrel vanutatud kangad sobivad koige paremini disaintoote
valmistamiseks.

Kolmandas peatiikis tutvustan Korgema Kunstikooli Pallas tekstiiliosakonnas
kolmandal kursusel loodud kudumiprojekti, millest on 15put66 teema on ajendatud. Uurin
ja annan iilevaate kohalike 1dngade virvimise vOimalustest. Rakendusuuringu testide
tulemuste pohjal valitud 16ngadest valmivad kudumid, et esitleda kodumaiste materjalide
kasutusvoimalusi.

Rakendusuuring on jatk uurimusele, mis késitleb kohaliku villa kasutamise
voimalusi. 2017/2018 viidi Kdrgema Kunstikooli Pallas tekstiiliosakonnas Liina Kooli
juhtimisel 1&bi rakendusuuring ,Muhu saarel kasvanud eesti maalammaste villast
valmistatud 10nga ja 10ngast valmistatud kangaste omadused®, mille eesmirk oli vélja
selgitada, kas Muhus kasvanud maalammaste villa sorteerimine on pdhjendatud ja annab
vOimaluse valmistada teatud kindlate omadustega 16nga ja kangast.

Vill on iiks kestlikumaid ja védirtuslikumaid materjale ning tidnapédeval ainuke
kohalik tekstiilikiud Eestis. Villa peetakse iiheks kuuest materjalist, mis voib aidata
’maailma pédidsta’, sest see on taastuv, kauakestev ja biolagunev ressurss. (Jones 2019)
Disaineritel on vdimalus keskenduda kohaliku materjali kdrgele véartusele, taaselustada

selle lugu ning luua midagi uut ja kauakestvat.



1. EESTI VILLATOOSTUSE HETKEOLUKORD

Peatiikis annan liihiiilevaate Eesti lambakasvatuse hetkeolukorrast ning villa tootlemise
voimalustest 2019. aastal. Tutvustan villa vddrindamisega seotud probleeme Eestis ja
voimalikke lahendusi. Annan iilevaate kaheksast tegutsevast villavabrikust — Kabala,
Raasiku, Siivahavva, Aksi, Vaemla, Sorve ja Muru villavabrikud ning TU VKA Vilma

villakoda ning peatiiki I1dpus olevas tabelis koondan info villavabrikute kohta.

1.1 Liihiiillevaade lambakasvatuse ja villatoodangu olukorrast

2017. aasta seisuga oli Eestis 77 722 lammast, kellest Pollumajandusameti andmetel peeti
~63% mahepdllumajanduse nduete kohaselt. Eestis on palju lambakasvatajaid, kes peavad
lambaid valdavalt oma tarbeks vOi muu tegevuse korvalt. Aastal 2016 oli 639
majapidamist, kus peeti 1-19 lammast. See on 40% lammastega majapidamiste
koguarvust. Ule 100-pealiste karjadega majapidamisi on Eestis vihe (14%), kuid seal
peetakse koige enam lambaid (59% lammaste koguarvust), sh seitsmes majapidamises
peeti iile 1000 lamba (Maaeluministeerium 2018: 6-7).

Eesti lambasektor on kiires arengus, luuakse juurde ja suurendatakse karjasid,
kasvab toodangu hulk ja kvaliteet. Eestis seni tunnustatud kolmele lambatdule (eesti
valgepealine lammas, eesti tumedapealine lammas ja kihnu maalammas) said 2018. aastal
tunnustuse veel kaks tougu — lleyn ja dorper. Eesti valgepealised ja tumedapealised
lambad, lleyn ja dorper on aretatud lihatdugudeks (Eestis... 2018). Kihnu maalammast
peetakse peamiselt villalambaks, kuid kahekihilise villa (alusvill ja pealisvill) olemasolu
teeb temast ka kvaliteetse karusnahalamba (Armpalu-Idvand 2016).

Eestis esindavad peenvillalambaid meriino d’Arles ja rootsi peenvillalammas ehk
finull. Pikavillalammastest kasvatatakse Eestis wensleydale lammast. Villalammasteks
vOib pidada ka Eesti maalamba liine. Lihatiiiipi lambatduge on lisaks Eestis tunnustatud
tougudele viga palju — niiteks dorset, teksel, suffolk, kellelt saadakse keskmise pikkusega
voi pikka villa, aga tavaliselt on pdhisuunaks siiski lihatootmine (MTU Maavillane

koduleht).



Valdavalt peetakse Eestis lambaid liha saamise eesmadrgil. See tdhendab, et
lammaste kasvatamisel pooratakse rohkem tdhelepanu looma lihakeha aretamisele ja
joudlusomaduste tdstmisele ning villa kvaliteedi hoidmine ja arendamine on teisejarguline
(Kalda 2019). Vidhene pesemata lambavilla kokkuost ja todtlemine ei ole motiveerinud
lambakasvatajaid kvaliteetset villa tootma. Madala kvaliteedi, halva sorteerimise ja
ladustamisoskuse tottu on villa kokkuostu hind madal (0,5-1€/kg). Suur kogus Eestis
peetavate lammaste villatoodangust on seetdttu kasvatajate jaoks tiilikas korvalprodukt ja
vdga suur osa villast ldheb hédvitamisele — maetakse maha, komposteeritakse voi
poletatakse (Maaeluministeerium 2018: 20; Eesti Lamba... 2015: 3-5).

Viike osa villatoodangust suunatakse Eesti villavabrikutesse todtlemisse, kuid ka
selles valdkonnas on lahendamist vajavaid probleeme. Pohiline takistus lambakasvatajatele
villa realiseerimiseks on vastava tootlemisahela puudumine. Valdavalt vdotavad
villavabrikud to6tlemisse sorteeritud ja pestud villa, kuid Eestis puudub todstuslik
villapesuvdoimalus. Hetkel ei ole villa realiseerimine seetdttu suurte lambakarjade
kasvatajatele voimalik, sest villa sorteerimine ja pesu tuleb teha omal joul kisitsi. Nende
toode ajakulu on nii suur, et see ei ole majanduslikult tasuv (Eesti Lamba... 2015: 3-5;
Kallam j#2010: 16).

Leidub talunikke, kes siiski hindavad oma lammaste villa kdrgelt ja soovivad
sellele vadrtuslikule materjalile otstarbe leida. Need lambakasvatajad on ise tdendoliselt
késitooga seotud ja nende lambad on valitud muuhulgas villa omadusi silmas pidades.
(Saar 2010) Piigamisejdrgselt hoiustavad, sorteerivad ja pesevad talunikud oma lammaste
villa igaiiks enda vOimaluste ja tingimuste kohaselt. Seejiarel on voimalus saata vill iihte
kaheksast villavabrikust ning saada oma lammaste villast tehtud 1ong.

Eestis on viimastel aastatel loodud kaks riiklikku arengukava, mis on seotud
lambakasvatuse ja villatdostusega. Maaeluministeeriumi eestvedamisel loodud Eesti
lambakasvatussektori arengukava aastateks 2018-2023 ning Eesti Lambakasvatajate Seltsi
villa tooriihma loodud Villa ja villatoostuse arengukava 2016-2036. Molemas arengukavas
on vilja toodud, et oluline on parandada villa realiseerimise vdimalusi Eestis ning luua
villa kogumise, ladustamise, sorteerimise ja pesemise organisatsioon voi standardiseeritud
siisteem (Maaeluministeerium 2018: 21; Eesti Lamba... 2015: 8).

Arengukavades rohutatakse, et oluline on suurendada Eesti lambakasvatajate

koostood kasitooliste, tekstiilikunstnike ja -disaineritega, et anda kohalikule villale



lisavédértus naturaalsete ja nahasdbralike toodetena. Hetkel on kohalikest 1ongadest tehtud
tootearendus puudulik ning turundustegevus olematu. Samuti soovitakse luua tugev Eesti
villa ja 6koloogilise toote kaubamark, sest jarjest enam hinnatakse looduslikke materjale ja

keskkonda sddstvat tarbimist (Eesti Lamba... 2015: 4).

1.2 Eksperthinnangud
Kontakteerusin Eesti villatoostusega kursis olevate ekspertidega, et vilja selgitada, mida
arvavad valdkonnaga tihedalt seotud inimesed lambakasvatuse ja villatoodangu
hetkeolukorrast. Palusin neil tdita 16putd6 raames koostatud kiisimustiku (vt LISA 1).

Hea Villa Selts on mittetulundusiihing, mille eesmérk on viértustada ja tutvustada
villaga seotud traditsioonilist ké&sitodd, juhtida lambakasvatajate tdhelepanu villa
parendamise vajalikkusele ning korraldada villalambakasvatuse ja késitdoga seotud
koolitusi ja kursuseid (Hea Villa Selts Facebooki lehekiilg). MTU Hea Villa Selts juhatuse
liige Julika Roos hindab praegust olukorda heaks. On tekkinud juurde uusi villa
vadrindamise vOimalusi kaasaegsete villavabrikute néol, kus toodetakse ka véiksemas
koguses longa, mis annab viikekarjade kasvatajatele voimaluse oma villa realiseerimiseks
(Roos 2019).

Eesti Kunstiakadeemias 2017. aastal magistritoo ,,JJadkvill. Kasutamata ressursist
interjoorilahenduseni kaitsnud Katrin Kabun arvab samuti, et villatootmise olukord on
paranenud, sest on rajatud mitu uute seadmetega villavabrikut. Kabuni sonul on endiselt
probleemiks villa pesemine. Kdige stabiilsema kvaaliteediga 10nga arvab Kabun saavat
neilt kasvatajatelt, kes kasutavad Raasiku villavabriku teenust, st villatoodang on piisavalt
suur (Kabun 2019).

MTU Maavillane on iihing, mis asutati 2009. aastal, et edendada viike-
lambapidamist ja villa kasutamist Vana-Vdromaal. Mittetulundusiihingusse kuuluvad kolm
talu — Ala-Mihkli, Hallimde ja Rodmu talud (MTU Maavillane koduleht). Hallimie talu
perenaine ja MTU liige Olivia Till nendib, et kuna Eestis on palju ristandkarju, kus
kasutatakse igal aastal uut jddra, siis on vill igal aastal pisut erinev - seetdttu ka 1ong
erinev. Kui on soov saada stabiilset {ihtlast viga head 1ongakvaliteeti, siis tuleks kasutada
Tilli sonul toupuhaste karjade villast tehtud 16nga, mida ei ole Eestis kahjuks kuigi

palju (Till 2019).



Uusima, 2017. aastal loodud Muru villavabriku asutaja Liina Lehis arvab, et villa
osas on olukord kindlasti mitmekesisem kui viis aastat tagasi. Karjadesse on lisandunud
erinevaid touge, kelle vill sobib ka 10ngaks ketramiseks. Samuti on osad lihatiiiibilise
lamba kasvatajad huvitatud ka villa parendamisest ja sellest lisasissetuleku saamisest.
Karjades kasutatakse aegajalt villatiitibilisi jdédrasid (nt meriino, finull), kelle jarglastel on

paremad villaomadused (Lehis 2019).

1.3 Eesti villavabrikud téina
Eestis on 2019. aastal kaheksa tegutsevat villavabrikut (joonis 1). Kaua tegutsenud
Vaemla, Kabala, Raasiku, Siivahavva ja Aksi villavabrikud ja kaasaegsed Muru, Sorve
villavabrikud ja TU VKA Vilma villakoda. Alustamas on uus villavabrik Villakamber
Ladnemaal, Taeblas, kes on soetanud omale uue kraasimismasina ning miiiivad heiet ja
villaloori. Villakamber 16nga veel ei tooda, kuid on saanud LEADER programmilt toetuse

kinnitus. Soovitakse soetada kammlindi- ja ketrus-korrutusmasin (Lauri 2018: 1).

Joonis 1. Eestis 2019. aastal tegutsevad villavabrikud. Mustad tdpid tdhistavad kaua tegutsenud villa-
vabrikuid, oranzid tdpid tdhistavad kaasaegseid villavabrikuid.



Mitmed veskid on tootmismahult vdikesed ning vabrikupidajad toodavad 1onga
pigem hobikorras. Sajandivanuste masinatega Kabala ja Siivahavva villaveskid to6tavad
viikese joudlusega ning tdidavad muuhulgas muuseumi funktsiooni, pakkudes véikestele
gruppidele vanade masinate uudistamiseks giidituure. Suurima tootlikkusega Eestis on
Raasiku villavabrik ehk Aade Long, eelistades 10nga valmistada Uus-Meremaa ja
Austraalia villast.

Vanades villavabrikutes (Vaemla, Kabala, Siivahavva, Aksi, Raasiku) on
kraasldngade valmistamise masinad ning kaasaegsed villavabrikud (Sérve, Muru, TU
VKA Vilma villakoda) on varustatud tipptehnoloogiliste poolkammldongu valmistavate
masinatega. Kraaslongade ja poolkammlongade valmistamise tehnoloogiad on veidi
erinevad.

Kraaslonga valmistamise jooksul ldbib wvill wvillahundi, kraasimismasina,
heidemasina ja suunatakse ketrusesse-korrutusse, pdrast mida ongi 16ng valmis.
Poolkammldnga valmistamise protsessis ldbib vill kraasimismasina jirel tihe lisaetapi —
draftimismasin kammib kdik villakiud paralleelseks. Kraaslonga valmistamises seda etappi
el ole, mistdttu jadvad villakiud Iongas risti-rdsti. Nende eripdrade tottu on kraaslongad
kohevamad ja soojemad ning poolkammldngad siledamad ja vastupidavamad.

Kaasaegsetes poolkammldngu tootvates vabrikutes on vdimalik 10nga
valmistamise protsessis maédrata kahekordsetel 1ongadel keerulaugus ja —suund (vt joonis
2). Tavaliselt kedratakse S-suunaliselt ja korrutatakse Z-suunaliselt. Longa keerust ja
tihedusest soltub longa tugevus. Laugema keeruga Idngad on elastsemad ja pehmemad,
tihedama keeruga longad on tugevamad ja vastupidavamad (Tuulik 2012). Lauge keeruga

10ng sobib histi masinkudumiseks.

Joonis 2. Vasakul S- ja Z- keerusuunaga 1dngad. Paremal ndide 10nga keerulaugusest.



Poolkammldngu tootvates vabrikutes on vdimalik kliendi soovil méirata ka 16nga
jamedus. Longade jamedust viljendab meetriline number — kiudude kogupikkus, mille
raskus on 1g (Tuulik 2011). Néiteks kui 8m tihekordset 10nga kaalub 1g, siis margitakse
1ongajameduseks 8/1 ning 8/2 maérgib, et 10ng on kahekordne. Poolkammldngu tootvates
kaasaegssetes vabrikutes on masinad digitaliseeritud ning saavad 10ngajameduse soovide
osas klientidele vastu tulla.

Kraaslongu tootvates vabrikutes on vanad masinad seadistatud optimaalselt —
enamasti on voimalik saada kindlaks méératud jdmedusega 1ongu. Kodige kasutatavamad
1dngad on 8/1 ja 8/2 ning 6/1 voi 6/2 jdmedamad nn sokildngad. Vanade kraaslongu
tootvate masinate timberseadistamine on ajakulukas ja klientide erisoovide jargi seda ei
tehta.

Eestis tegutsevate villavabrikute (v.a Raasiku villavabrik) toodang on valdavalt
valmistatud kodumaist péritolu lambavillast. Vastavalt vabrikute voimekusele toodetakse
villaloori, -linti, -heiet ja erinevates jamedustes longu. Vabrikutoodang on valdavalt
naturaaltoonides, st erinevates lambavilla toonides valgest mustjaspruunini. Erinevate
toonide saamiseks segatakse omavahel naturaaltoone, nditeks valge ja tumehalli villa
segamisel saadake heledam hall.

Longade virvimisega Eesti villavabrikud ei tegele, mistdttu on vérviliste
kodumaiste 1dngade kittesaadavus peaaegu olematu. Tartumaal asuv Woolcentrum OU
tegeleb 10ngade varvimisega, kuid stabiilselt varvimisteenust ei paku. Erinevates vérvides
kodumaiseid 1ongu on voimalik soetada hooajaliselt erinevatelt laatadelt, kuid see ei ole
disaineri jaoks jatkusuutlik lahendus.

Sindis asub ettevote Danspin AS, mis on tegevjuhi Dennis Ulrik Kristenseni sonul
maailma suurim vérvimaja, kuid kohalike 10ngade véirvimisega ettevote ei tegele. Nende
1ong tuleb Eestisse pohiliselt Uus-Meremaalt, Inglismaalt, Hispaaniast, Kreekast, Tiirgist,
Kasahstanist ja Usbekistanist ning toodangut eksporditakse iile maailma Ameerikasse,
Hispaaniasse, Saksamaale, Taani, Soome, Norra, Hollandisse, Inglismaale. (Sindi... 2019)

Uuringu perioodil tdotavate villavabrikute tooprotsessiga ldhemalt tutvumiseks
koostasin kiisimustiku, mida palusin vabrikupidajatel tdita (vt LISA 2). Uurisin peamiselt

villa vastuvotutingimuste, klientuuri, vabrikutoodangu ja longade hinnakirja kohta
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Jargnevalt teen llevaate uuringu perioodil Eestis tOotavatest villavabrikutest.
Andmed olen kogunud villavabrikute kontaktisikutelt, kes tditsid rakendusuuringu tarbeks
kiisimustiku, vabrikute kodulehtedelt ning erinevatest vabrikute tegemisi kajastavatest
publikatsioonidest. Kéisin 2019. aasta esimestel kuudel vabrikutes kohapeal (v.a Sorve
villaveski, millega tutvusin Pallase tekstiiliosakonna materjalitootluspraktika raames 2015.
aastal), et ndha ldhemalt tootmisprotsessi, jdlgida longade valmistamist ning vestelda

vabrikupidajatega ettevotete minevikust, olevikust ja tulevikust.

1.3.1 Vaemla villavabrik

Hiiumal Vaemlas asuva villavabriku Hiiu Vill OU hoone on ehitatud 1841. aastal Vaemla
moisa heinakiiliniks. Aegade jooksul on hoonel olnud erinevaid funktsioone — kiilapood,
jahuveski ja 1950ndatest alates villaveski. ENSV kohaliku to6stuse kombinaat organiseeris
hoonesse villavabriku, kuhu toodi vanad ketrusmasinad mandri-Eestist (vt joonis 3).
Vabrik tootas sel kujul 1987. aastani ning 1992. aastal andis perekond Valdma hoonele ja
masinatele uue elu. Osa masinaid on toodetud 19. sajandi 16pul (Hallik-Sass 2018: 10).
Algselt tootasid masinad auru joul, kuid praegu on kasutusel vanad ndukogude-aegsed
elektrimootorid (Hiiu Vill koduleht).

Villavabriku toodang on valdavalt eestimaine — tootlemisse ldheb peamiselt
Hiiumaalt aga vahel ka Saaremaalt pdrit lambavill. Enamus kliente, kes oma villa
tootlemisse viivad, on piisikliendid. Vanadele masinatele sobib ainult pestud vill, kuid
vabrik ostab sisse nii pestud kui pesemata villa. Villa laseb etteviote pesta Létis Pace
villavabrikus, sest nemad pakuvad téostuslikku villapesu teenust. Seal on voimalik pesta
tonnijagu villa korraga ning see on nii aja- kui ka t66joukulu kokkuhoid.

Vaemla villavabrikust on vdimalik tellida 16ngu kolmes erinevas jameduses: 6/1,
6/2 ja 8/2. Enda villast 1dnga saamiseks on miinimumkogus 15 kg ja peab arvestama, et
ithest kilost toodud villast saab 1dnga umbes 800 g. Pesu ja to6tlemise kédigus kaob umbes
20% villamassist. Vabrikus on hetkel t661 kaks inimest ning kudumisateljees viis kudujat.

Vaemla villavabriku vabrikupoes on miiiigil kohalik 16ng ja kudumikollektsioon
ning suviti tegutseb seal kohvik. Hiiu Vill miiiib valmistoodanguna pdhiliselt naiste ja
meeste kampsuneid, kardigane, veste, laste kampsuneid, kindaid, susse, beebitekke

(Valdma 2019; Hallik-Sass 2018: 10).
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Joonis 3. Vaemla villavabrik. Vasakul kraasimismasin, paremal iileval Vaemla villavabrik ning paremal all
ketrusmasin.

1.3.2 Raasiku villavabrik
Raasiku villavabrik (Aade Long OU) on 50-aastane villatoostus Pdhja-Eestis. Hoone on
ehitatud spetsiaalselt villavabrikuks ning on tegelenud longade tootmisega 1969. aastast.
Longatootmise juures on olnud algusest peale Peeter Palts, kes 2012. aastal jitkas ainult
juhatuse esimehena ning Reet Palts, kes tegutseb téinaseni miiiigijuhina (OU... 2012). Aade
Long on Eesti suurim villavabrik, mis toodab 2-3 tonni 15nga iihes kuus (vt joonis 4). Ule
90% villast on Uus-Meremaa péritolu, kuid kasutatakse ka kodumaistelt lambakasvatajatelt
saadud villa.

Villavabrikus toodetakse vilismaisest villast vérvilisi longu kuues erinevas
jameduses: 6/1, 6/2, 6/3 ja 8/1, 8/2 ja 8/3. Longu saab osta nii vihis kui poolil. Raasiku
villavabriku 10ngad on vilisturgudel vdga populaarsed — piisikliente on nii Soomes,

Kreekas, Hispaanias kui ka Venemaal.
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Eestimaine 10ng on enamasti seguvill koigist vabrikusse toodud villadest. 100 kg
villa on miinimumkogus, mis on tarvis korraga ketrusesse saata ning koik viiksemad

vabrikusse toodud villakogused tuleb korraga 16ngaks teha. Kodumaist 16nga voib saada

iga-aastaselt, kuid koguseliselt toodetakse seda siiski iisna vihe (Palts 2019).

Joonis 4. Raasiku villavabrik. Uleval vasakul ketrusmasin, paremal kraasimismasin, all vasakul
korrutusmasin, paremal Raasiku villavabriku 16ngapood.

1.3.3 Aksi villavabrik
Aksi villavabrik on viike vabrik Mudajde kaldal, Tartumaal. Villa tdotlevad
sajandivanused masinad (vt joonis 5), mis said erastatud vabriku peremehe Tiit Voogla
poolt taasiseseisvunud Eesti aja algul. 1996. aastast 2008. aasta majanduslanguseni oli
vabriku edu tousvas joones, kuid pdrast krahhi on t66 vaikselt aeglustunud. Viimased kolm
aastat ei to0ta vabrik igapdevaselt, sest ndoudlus teenuse jarele on langenud. Vahelduva
eduga tootavad vabrikus kaks inimest — Tiit Voogla ja tema assistent.

Vabrikusse vOib viia sorteeritud ja pestud lambavilla, kuid peent ja libedat
gotlandi lambavilla 16ngategijad ei soovi, sest see raskendab vanade masinatega todtamist.
Vabrikusse on loodud ka villapesuvdimalus — vabriku alt voolab 1idbi jogi ning Voogla

sonul on joevesi pehme ja seega villale parem kui kare kaevuvesi. Miinimumkogus on
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20kg villa, sest see on kogus, mis mahub tipselt ketrusmasinale. Samuti pakub vabrik
vahetusteenust — viiakse oma vill ning saadakse samas koguses 10nga vastu.

Aksi villavabrikus on vdimalik saada 8/1, 8/2 ja 8/3 jimedusega 1dnga. Vabrikul
on hetkel kaks suuremat piisiklienti, kes viivad ligikaudu 200 kg 16nga korraga to6tlemisse.
Neist villadest tehtud 16ngu on vdimalik osta vabrikupoest, kuhu saab minna eelnevalt ette

helistades (Voogla 2019).

PYRRSES,

Joonis 5. Aksi villavabrik. Vasakul heidemasin, paremal iileval lihifoto sajandivanuse kraasimismasina
mehhanismist, paremal all valik naturaalvalgeid ja virvitud villast kedratud 1dngu Aksi villavabriku poes.

1.3.4 Kabala villaveski

Kabala villaveski asub Raplamaal Vigala joe kaldal ning on tédotanud 1934. aastast
jarjepidevalt tdnaseni. Ajaloolised masinad (vt joonis 6) on toodetud 1896. aastal ja toodud
Kabalasse Inglismaalt (Pettai, Rein 2012). Algusaegadel todtas veski vee joul, kuid
tdnaseks on silisteemid limberseadistatud tootama elektril. Vabrik on rajatud Kabala
veskihoone teisele korrusele, kus 2019. aastal tootab vahelduva eduga peremees Rein
Pettai. Villatootlusmasinad on iile sajandi vanad, mistdttu vabriku teiseks funktsiooniks on
saanud muuseum. Huvilistel on vdimalik kokku leppida giidituur, mil Pettai tutvustab

vabrikutegevust ja kirjeldab 1dngategemise protsessi.
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Vabrik vatab vastu peaaegu igat sorti villa. Vanad masinad ei suuda toodelda liiga
peeneid villakiude, néiteks alpaka ja gotlandi lamba villad, mistSttu neid peremees neid
tootlemisse ei vota. Koeravilla tootlevad hea meelega, kuid see tuleb kraasida lambavillaga
kokku, tdnu millele tuleb 16ng iihtlasem.

Kabala villaveskil on mitmeid piisikliente, kuid vabrik to6tab ainult paar paeva

nidalas. Nende masinatega saab teha nn sokildnga, mis on vordlemisi jidme ja tugeva

keeruga ning on ebaiihtlase kvaliteedi tottu masinkudumiseks sobimatu (Pettai, Rein 2019).

2 - I
Joonis 6. Kabala villaveski. Vasakul kraasimismasin, paremal iileval poolautomaatne ketrusmasin, paremal
all villahunt.

1.3.5 Siivahavva villavabrik

Vdhandu joe kaldal asuv villavabrik on tegutsenud ligi 100 aastat. Masinad on toodetud
1890. aastal Inglismaal ning praeguse perenaise Reet Pettai sonul on need vanimad
tootavad villatootlusmasinad maailmas (vt joonis 7). Algusaegadel todtasid masinad
veejoul, kuid niitid on need limber seadistatud elektrijoule. Vabrik on vordlemisi viikse

toovoimsusega — lihe toopaevaga on voimalik toota 6 kg 10nga. Talvisel ajal on Siivahavva
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vabrik suletud, sest neil puuduvad Kkiitteslisteemid siseruumide soojendamiseks (Pettai,
Reet 2011).

Vabrik votab vastu pestud villa, miinimumkogus on 2,5 kg ja suurim
soovituslikult kuni 100 kg. Todtlemiseks sobivad koik villad, kiujamedus ei ole oluline.
Vabrikutoodang on 100% eestimaine. 2019. aastal saab teenustdid vabrikusse viia ainult
tihel paeval, 18. augustil ning perernaine Reet Pettai to6tleb toodud villadest 16ngu kuni
soojema hooaja I6puni (Siivahavva villavabriku koduleht).

Longatoodanguna on vabrik vdimeline tootma 5-10 jdmedusega 1ongu, kuid
vanade masinate eriparad ei voimalda toota masinkudumiseks piisavalt {ihtlast 1onga. Reet
Pettai sonul saab vabrikust nn késitoolonga. Aegajalt on voimalik vabrikust ka 16nga kaasa

osta, kuid stabiilset Idngamiiiiki ei toimu (Pettai, Reet 2019).

Joonis 7. Siivahavva villavabrik. Vasakul villahunt, paremal iileval Siivahavva villavabriku siseruum,
paremal all poolautomaatne ketrusmasin.
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1.3.6 Sorve villaveski

Saaremaal, Sorve séddrel Lou kiilas asub kaasaegne 2013. aastal asutatud Sorve villaveski
(vt joonis 8). Omanikud Merike ja Egon Sepp soetasid omale uued villatéotlemise
masinad, mis on spetsiaalselt Saaremaa lammaste villa eripdra arvesse vottes Soomes
kokku pandud. Naiteks Sorve villaveski villahunt on erilise kolmnurkse trumliga, mis
puhastab villa okastest paremini kui immargune trummel (Lember 2013).

Kui tavaliselt votavad villavabrikud vastu 3—7 cm pikkust villakiudu, siis Sorve
villaveskis on voimalik 16nga teha kuni 27 cm pikkusest kiust. Neil on spetsiaalsed pikakiu
masinad ning alla 7,5 cm pikkusest kiust 10nga teha ei saa — 10ng jadb lihikeste kiudude
tottu ebaiihtlane. Villavabrikus tahetakse rohku panna just niSitoodangule ning pakuvad
vOimalust teha enda toodud koeravillast lambavillaga kokku segatud 16nga (Aasaru 2013).

Kaasaegsete poolkammldnga tootmise masinate jaoks on véga oluline, et vill
oleks vdimalikult puhas, muidu voib masinate t66 torkuda ja seiskuda. Selle tarbeks on
Sorve villaveskil olemas spetsiaalne villapesumasin, mis Oigesti seadistatuna peseb

lanoliini ehk villarasu vilja ning vill on té6tlemiseks sobilik. Peremees Egon Sepp on

valmis katsetama kliendi soovide jirgi erineva jimeduse ja keerulaugusega (Sepp 2019).
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1.3.7 TU VKA Vilma villakoda

Tartu Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemia Vilma villakoda on rajatud 2016. aastal. Vilma
Ooppehoonesse saabusid Euroopa Liidu toel soetatud kaasaegsed poolkammlonga
valmistamise masinad (vt joonis 9), mille aitas paika seada ja hddlestada Itaalia insener
Emanuele Scipioni. Inseneri perefirma Ramella toodab kaasaegseid villatootlemise
masinaid, mis on kiill to6pohimotetelt samad nagu saja-aastased masinad, kuid kasutavad
nliiid elektroonika viimast sona, parandades markimisvéarselt toodangu kvaliteeti. Tartu
Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemia rahvusliku kisitod osakonna juhataja Ave Matsini
sonul on masinad tehtud niisuguse arvestusega, et sobiksid eestimaise villa to6tlemiseks
(Haav 2016).

Villakoja tegevus on suunatud villatddde uurimisele ja katsetustele (TU VKA
rahvusliku tekstiili dppekava tudengite Oppetdd, erinevate villade uurimine ja sellega
seonduvad projektid). Vilma villakoda voimaldab nii lamba- kui alpakakasvatajatelt
saadava villaga teha katsetusi, et teada saada, kuidas peab materjali todtlema alates
pesemisest kuni 16pptoodanguni. Kuigi tootmine on Vilma villakojas teisejirguline, oleks
Ave Matsini sonul villakoda tdisvoimsuses tegutsedes vOimeline aastaga valmistama
paarkiimmend tonni 16nga (Haav 2016). Masinaparki on vdoimalik koos meistriga rentida
ning selle teenuse hind on 200€/pédev. Sel juhul saab longavalmimise protsessi juures olla
ning niha, kuidas meistri abiga valmib villast 10ng (Kaljus 2019).

Vilma villakoda tootleb sorteeritud pesemata villa, mille kiud voiksid
soovituslikult olla 5-15 cm pikad. Olgugi, et masinate t66voimekus on toddelda 3-25cm
pikkust villa, siis liiga lithikesed ja liiga pikad kiud tekitavad 1ongas ebaiihtluseid. Vill
pestakse kohapeal pooltoostuslike masinatega, spetsiaalselt seadistatud programmiga, et
materjal saavutaks kaasaegsete masinate jaoks piisava puhtuse. Pesuvahendina kasutavad
spetsiaalset villapesuvahendit Pro-Fit Wool (pH-tase 5,3 ehk happeline), mis sisaldab drna,
kuid efektiivset pesuainet.

Kaasaegsete masinatega on voimalik seadistada ketrusest tuleva 1onga jimedust,
keerusuunda ja —tihedust, tdnu millele saab viga erinevate omadustega 1dngu valmistada

(Kaljus 2019).
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Joonis 9. TU VKA Vilma villakoda. Vasakul kaasaegne Villahun, paremal iileval ketrus- ja korrutusmasinad,
paremal all draftimismasin.

1.3.8 Muru villavabrik
Villavabrik on loodud 2017. aastal Liina Lehise poolt, kel tekkis vajadus todstusliku
1dngatootmise voimaluse jirele. Varem harrastas Lehis vokiga 10nga vokiga ketramist,
kuid omades suurt lambakarja, oli tarvis leida tdhusam vdimalus 10nga tootmiseks (Lehis
2018). Vabrikus on kaasaegsed poolkammldnga valmistamise masinad (vt joonis 10), nagu
ka Soérve villaveskis ja TU VKA Vilma villakojas.

Muru villavabriku iiks eesmérkidest on pakkuda véikeste koguste ketramist.
Vabrik on uus, viike ja paindlik, tdnu millele on pdhiklientuur pigem viikeste koguste
soovijad. Lehis ostab peamiselt Eesti lambakasvatajatelt villa valikuliselt, sest on huvitatud
peenemakiuliste villade ketramisest (tallevill voi peenvillalammaste vill). Longa on

voimalik valmistada kasvoi 1 kg kaupa, aga siis lisandub véikese koguse tasu 20%.
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Poolkammldngad on kallimad kui kraaslongad, aga seda kompenseerib 16ngade

korge kvaliteet. Hinnad algavad 40.-/kg ning erilisemate villade puhul voéivad hinnad

tousta 60-70 euroni (Lehis 2019).

Joonis 10. Muru villavabriku kaasaegsed poolkammldngu valmistavad masinad. Vasakul ketrusmasin,
paremal iileval Liina Kool ja Liina Lehis villadega tutvumas, paremal all hiigroskoop Ohuniiskuse ja
temperatuuri modtmiseks.

Koostasin 2019. aastal tegutsevate Eesti villavabrikute koondtabeli (vt LISA 3), et tekiks
selge vordlus vabrikute paiknemisest Eestis, villa vastuvdtu tingimustest, 10nga toodangust,
1dngade hinnakirjast ja kodulehtede olemasolust, kust vabrikute kohta rohkem infot otsida.

Lisasin tabelisse villavabrikute kontaktinfo.
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2. VILLASTE LONGADE TEHNOLOOGILINE UURING

Kéesolevas peatiikis tutvustan villaste kangaste omadusi ning toon esile, miks vill on iiks
viahestest  jitkusuutlikest materjalidest kaasaegses maailmas. Villaste 1ongade
tehnoloogilise uuringu alapeatiikkides tutvustan villastele 10ngadele ja kangastele
labiviidavaid teste — vanutuskatse, pillingutest, pehmustest ja vérvipiisivustest.
Tehnoloogiliste testide kdigus otsin vastust kiisimusele, millised kohalikud 16ngad sobivad
silmuskoelise toote loomiseks kdige paremini. Dokumenteerin ja analiiiisin testide tulemusi

ning peatiiki I0pus esitan villaste 16ngade tehnoloogilise uuringu jareldused.

2.1 Villaste kangaste omadused
Vill on unikaalne tekstiilimaterjal, mida on meil lébi ajaloo enim kasutatud. Lambavillased
tooted voivad tihti nahale tunduda veidi karedad, kuid sellel naturaalsel materjalil on viga
palju hédid omadusi, mida ei ole suudetud siinteetiliste kangaste arendamisel kaasaegsetes
laborites veel saavutada. Vill on soe ja pehme, hea soojusisolaator, suure niiskus-
imavusega, helisummutav, suhteliselt tulekindel, biolagunev ja kergesti taastuv naturaalne
materjal (Kabun 2013b: 52).

Vastavalt ilmastiku tingimustele aitab villane materjal hoida keha soojas vdi seda
jahutada (Farley Gordon, Hill 2015: 68). Kdige parem soojusisolaator on 6hk ning villas ja
villases kangas on ohku mitmel tasandil. Villakiud ise sisaldavad ohku, tdnu loomulikule
sabarusele ehk villakiudude loogelisusele (vt joonis 11) on kiudude vahel palju dhku ning

kogu tekstiil on dhulisem ja soojust hoidvam (Kabun 2013a: 58).

Joonis 11. Villakiu sébarus ehk loogelisus (pikavillalamba wensleydale vill)
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Villased kangad on mustust- ja vetthiilgavad ning need on jitkusuutlikkuse
seisukohast olulised omadused. Villakiud on kaetud villarasu ehk lanoliiniga, mis takistab
madrdumist ja margumist, tdnu millele ei vaja materjal sagedast puhastamist. Samal
pohjusel imbuvad vedelikud materjali sisse aeglasemalt ning kangale tekkinud maérga
plekki on vdimalik kiirelt eemaldada (Kallam jz 2010: 38). Tanu sellele, et rdivaeset ei pea
tihti puhastama, pikeneb toote eluiga mérgatavalt (How... 2019).

Lambavill on vastupidav ka bakterite ja hallituse toimele, kui villaseid esemeid
hoitakse kuivades tingimustes. Suuremaks mureks villaste esemete hoiustamisel on
koiliblika tdugud, kes kasutavad villas sisalduvat keratiini toiduks. Tédnapdeval kasutatavad
koitdrjevahendid on pesukindlad ega kahjusta lambavilla omadusi (Boncamper 2000:
136).

Vill on téielikult biolagunev materjal ja see on loodusliku tasakaalu hoidmiseks
viaga oluline omadus. Maapouest leitud vihesed villased tekstiilisdilmed on meieni
joudnud vaid tdnu tekstiili kiiljes olevatele metallist ehetele, mis on aidanud tidnu
metallisooladele tekstiili sdilitada (Kabun 2013a: 58). Oluline on asjaolu, et vorreldes
slinteetiliste rdivastega, ei eraldu villaseid rdivaid hooldades keskkonda mikrokiude, mis
voiksid kahjustada eluslooduse loomulikku riitmi (Siegle 2018).

Villa omadusi pole suudetud tiielikult jdljendada ka vaatamata kaasaegsete
tehnoloogiate kiirele arengule. Téielikult biolagunevana védrib vill kindlasti kaasajal enam
tdhelepanu ja kasutust. Selle loodusliku materjali vidirtuslikele omadustele tasuks taas
suuremat tdhelepanu poddrata ning villa véirtuslikele omadustele tdnapédevast rakendust

leida (Kabun 2013: 58-59).

2.2 Longade valim silmuskoelise kanga loomiseks
Longade valimi esimeseks tingimuseks oli 100% eestimaine péritolu — lambad on
kasvanud Eestis ning nende villast 1ong on kedratud Eesti villavabrikutes. MTU
Maavillane pakub Eesti lammaste villast tehtud korge kvaliteediga kammlonga, kuid see
on valmistatud Itaalias, mistdttu antud t66 valimisse ei sobi (MTU Maavillane koduleht).
Teine tingimus 10ngadele oli naturaalvalge toon. Olen varem kasutanud kudumite
valmistamisel vérvilisi 1ongu, kuid kuna kodumaist péritolu villastel 1dngadel vérvivalik

puudub (va naturaaltoonid), on vdimalus valge 10ng ise sobivatesse toonidesse vérvida.

23



Naturaalvalge 1ong on ka kdige kittesaadavam, sest lammastelt saab kdige enam valget
villa.

Kolmandaks tingimuseks oli 10nga jamedus ligikaudu Nm 8/2. Sellise jamedusega
1ongad sobivad 5. klassi kudumismasinaga tootamiseks kdige paremini ning kangad jadvad
pérast vanutamist disainkudumi jaoks sobiva tihedusega. Eesti villavabrikutel ei ole iihtset
siisteemi, kuidas arvutada Ionga jimedust meetrilises numbris (Nm), mistottu testlongade
jdmedused veidi varieeruvad.

Uks olulisi tingimusi 16ngade valimisel oli ketruse kvaliteet — 1dngades ei tohiks
olla peenemaid ja jadmedamaid kohti ning korrutusel tekkinud vigu. Longad peavad
masinkudumiseks olema kogupikkuses sama jimedusega ning iihtlase keeruga, siis saab
garanteerida sujuva kudumisprotsessi, ihtlase kangapinna ja kvaliteetse toote.

Viimaseks tingimuseks oli 1dngade valimisel asjaolu, et neid 1ongu on ka edaspidi
voimalik suuremas koguses (~30 kg korraga) saada, st valitud karjade villast tehakse igal
aastal 10nga. Oluline on seejuures lambakarja suurus, mis garanteerib suurema koguse
sama kvaliteediga 10nga soetamise voimaluse.

Alustasin 1dngade otsimist villavabrikute kaudu. Aksi ja Raasiku villavabrikust oli
voimalik kohe 10nga kaasa osta, kuid teistest vabrikutest pidin 16ngad tellima. Raasiku
villavabrikus on kodumaist péritolu villast 1dnga laos isegi mdnikiimmend kilo ning Aksi
villavabrikus samuti riiulitel valik olemas. Vaemla villavabrikus kedratud 10nga soetasin
otse lambakasvatajalt Kadri Talilt, kellega olin eelnevalt dppetdd raames kokku puutunud.
Esimese kursuse 10pus 1dbisin materjalitodtluspraktika Kadri Tali juures Muhu saarel, mil
sorteerisime ja Oppisime tundma Muhus kasvanud maalamba villa. Poolkammldngade
vabrikutega (TU VKA Vilma, Sérve ja Muru) sain l4bi ridkida ja kokku leppida, millist
16nga mul tarvis on ning sain 10nga katte iihe nédala kuni ithe kuu jooksul.

Rakendusuuringu tarbeks on valitud 9 16nga (vb tabel 1), et testida nende omadusi
silmuskoelise toote loomiseks. Longad on kedratud kuues Eesti villavabrikus —
kraasldongad Vaemla, Raasiku ja Aksi villavabrikus ning poolkammldngad Muru
villavabrikus, TU VKA Vilma villakojas ja Sérve villaveskis. Valimist jiid antud t66s
vélja Kabala ja Siivahavva villavabrikutes kedratud 1ongad, sest neis vabrikutes ei toodeta
selle t60 tingimustele vastavaid sobiva jaimeduse ja kvaliteediga 1dngu.

Jargnevas tabelis (tabel 1) on viljatoodud millistest villavabrikutest, millistelt

lambatdugudelt ja —tiiiipidelt périt villast on valmistatud rakendusuuringu jaoks valitud
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16ngad ning mis on nende hind. Tehnoloogiliste testide tulemuste analiiiisi lihtsustamiseks

nummerdan 16ngad ning kasutan edaspidi sama nummerdust.

Tabel 1. Testlongade valim.

Villavabrik Longatiiiip Lambatoug Lambtiiiip Hing €/kg

Vaemla villavabrik kraaslong Muhus  kasvanud | Villalammas 21€/kg
maalammas

Aksi villavabrik kraaslong eesti tumedapealise | Lihalamba  ja | 35€/kg
lamba ja | pikavillalamba
wensleydale’i ristand
ristand

Raasiku villavabrik kraaslong seguvill Lihalammaste 16,80€/kg

segu

Aksi villavabrik kraaslong eesti  valgepealine | Lihalammas 15€/kg
lammas (EV)

Muru villavabrik poolkammldng | eesti valgepealine | Lihalammas 40€/kg
lammas (EV)

Muru villavabrik poolkammldng | kihnu maalammas Villalammas 60€/kg

Muru villavabrik poolkammldng | 50% EV + Lihalammas + | 50€/kg
50% wensleydale pikavillalammas

8 | TU VKA Vilma | poolkammldng | EV ja tekseli ristand | Lihalammas 50€/kg
villakoda
9 | Sorve villaveski poolkammldng | Muhus  kasvanud | Villalammas 42€/kg

maalammas

Valitud 16ngad on valmistatud erinevate lambatougude villast, et uurida, millised
on nende omadused. Lihatiiiibilised lambad on antud valimis eesti valgepealine lammas
(I6ngad 4 ja 5) ning eesti valgepealise lamba ja tekseli ristand (16ng 8). Samuti voib arvata,
et Raasiku villavabriku 16ng (3) on valmistatud lihalammaste villast. Maalambaid on
peetud tiiiibilt nii villalammasteks kui ka karusnahalammasteks, seega kihnu maalammas
(I6ng 6) ja Muhus kasvanud maalammas (1ong 1 ja 9) on valimis villatiitibilised lambad.
wensleydale on pikavillalammas ning selle tou villaomadused on 1dngades 2 ja 7.

Longade kilohinnad varieeruvad 15 eurost 60 euroni. Kaasaegsetes poolkamm-
on uued masinad, mistottu on

Ionga valmistamise vabrikutes longa kilohind

kraaslongadega vdrreldes kordades korgem. Kdige soodsamalt on vdimalik soetada
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kodumaist 1dnga Aksi villavabrikust, kus naturaalvalge ligikaudu 8/2 jimedusega
kraaslong on 15€/kg. Uuringu tarbeks soetatud 10ngadest on kalleim Kihnu maalamba
villast kedratud poolkammlong, mille hind on 60 €/kg. Kihnu maalambad on valdavalt

kirjud ning valgeid lambaid on véhe, mistottu on see vill erilisem (Muru 2019).

2.3 Testkangaste kudumine

Rakendusuuringu testkangad kudusin 5. klassi silmuskudumismasinal Silver Reed SK280
tavalises silmkoes masinalaiused, et hinnata kdige laiema vdimaliku kanga kudumise
protsessi ja sujuvust. Kirjeldan liihidalt silmuskudumismasina tdoprotsessi: 5. klassi
masinal on 200 ndela ning silmused luuakse kudumismasina kelgu abil, mida liikatakse
edasi-tagasi lile ndelterea. Kelk liigutab kudumismasinandelu sellise mehhanismiga, et
neist iile litkkudes tekib uus silmusterida.

Silmuskudumismasinal on voimalik méédrata kudumistihedus vahemikus 0-10, mil
0 on koige tihedam ja 10 kodige 160dvem kude. Antud kangaste kudumistihedus on kdigi
1dngadega kudumisel 10, sest sobib ligikaudu Nm 8/2 jimedusega 1dngale kdige paremini.
Kangastruktuur jddb parajalt hore, et hiljem vanutamise kdigus oleks kangal ruumi kokku
tombuda.

Testlongad on pesemata, et kudumise jooksul hinnata, kas ja millised 1ongad
vajavad villarasu ja mustuse eemaldamiseks ja kudumise lihtsustamiseks eelpesu.
Jargnevas tabelis (tabel 2) on vilja toodud hinnagud ja kommentaarid erinevate 1ongadega

kudumisprotsessile.

Tabel 2. Kommentaarid ja hinnangud testlongadega masinkudumise protsessile.

Temp. Ohu-
LONG °O) niiskus Kommentaarid
()

Vaemla villavabriku 22,2°C 21% Vaevaline kududa, sest 1ong on tugevalt villarasune.
kraaslong Kududes tekivad airesilmustesse vead, kelk liigub
(Muhus kasvanud vaevaliselt. Long tasuks kindlasti enne kudumist
maalammas) 1abi pesta.
Aksi villavabriku kraaslong 22°C 24% Viga hea kududa, kudumismasina kelk jookseb
(wensleydale ristand) muretult tile ndelte.
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Raasiku villavabriku 21,1°C 22% Kududa oli hea, 16ng jooksis poolilt sujuvalt.

kraaslong Masinadlildhna on kududes iisna palju tunda.

(seguvill)

Aksi villavabriku kraaslong 20,9°C 22% Kududa oli hea, probleeme ei tekkinud. Masinadli

(eesti valgepealine lammas) 16hn domineerib.

Muru villavabriku 22,7°C 25% Kududa hea, kelk liikus pisut raskemalt, kuid vigu

poolkammldng ei tekkinud ja protsess sujus.

(eesti valgepealine lammas)

Muru villavabriku 22,6°C 23% Viga hea kududa, kelk jooksis vdga sujuvalt 1dbi,

poolkammldng muredeta. Vigu ei tekkinud.

(kihnu maalammas)

Muru villavabriku 22°C 21% Long kohati ebaiihtlane, mistottu kelk liigub

poolkammldng vahelduva eduga sujuvalt ja takerduvalt. Vigu tekkis

(50% eesti valgepealine, vihe, seega sobib kudumiseks kiill.

50% wensleydale)

TU VKA Vilma villakoja 20,9°C 28% Viga hea kududa. Testlongadest kdige peenem,

poolkammldng (eesti seega kudumine selle pinge juures kdige sujuvam.

valgepealine+teksel) Longas on palju heinapudi, mis kududes ringi
lendles.

Sorve villaveski 23°C 21% Kudumine sujus ladusalt, kuid kohati oli 1ongas

poolkammldng
(Muhus kasvanud

maalammas)

ebaiihtluseid, mis on tulenenud ketrusest, 16ngavihis
olid ka keset vihti moned sdlmed. Long on hea
jamedusega aga kiillaltki libe, long hiippas

pingutajast acgajalt vilja.

Testldngadest oli kdige kergem kududa TU VKA Vilma villakojas kedratud

poolkammlongaga, sest see oli kdige peenem. Kudumise ajal aga lendles heinapudi teiste

testlongadega vorreldes koige enam. Kraaslongad tuleks enne kuduma asumist eelnevalt

14bi pesta, sest villarasu raskendab kudumist. Raasiku villavabrikus ja Aksi villavabrikus

kedratud 1dngadel oli juures tugev masinadlildhn, mis tekitas kudumise jooksul

ebameeldiva tunde.
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2.4 Testkangaste vanutamine
Vanutamine on villase kanga mehaaniline ja termiline to6tlemine soojuse ja niiskuse abil,
et tihendada kangastruktuuri ja vastupidavust. Tihedam struktuur tagab rdivakangale
parema tuulekindluse ja tdnu sellele soojuspidavuse, mis on pealisrdivaste kandmisel
olulised omadused (Kallam jz 2010: 37-38).

Vanutamisel mojutatakse villa happelises v0i aluselises lahuses, seda
mehaaniliselt hdorudes voi muljudes. Kiudude soomused avanevad lahuse ja soojuse
toimel ja mehaaniline to6tlemine pdhjustab kidude liikumist ning avanenud soomustega
kiud takerduvad omavahel. Materjal tdombub selle tottu kokku ja muutub paksemaks,
tihedamaks ja hargnematuks (Boncamper 2000: 133). Endisesse mddtu ei ole enam
voimalik villast kangast venitada. Ténu sellele, et vanutatud kangas on hargnematu
materjal, on vOimalik Idikesse kootud tiikke kéédridega t6ddelda ning see lihtsustab
kudumite valmistamise protsessi.

Vanumisomadusi mojutavad mitmed tegurid ja vanutamise tulemus oleneb
otseselt villa kvaliteedist. Olulised mojutegurid on kiu pinna ehitus, elastsus, peenus ja
pikkus, villakiu sdbarus, villarasva ja niiskuse sisaldus ning vanutamisel kasutatud
abiained, veetemperatuur ja mehaanilise to6tluse kestvus ja intensiivsus. Kdige paremini
vanuvad suhteliselt peened kiud, mis on lauge sdbaruse ja viikese rasvasisaldusega
(Boncamper 2000: 133).

Vanutuskatsed on 1dbi viidud eesmirgiga leida kudumite jaoks sobivaim
vanutatud kangas, vottes arvesse tihedust, paksust, kangapinna iihtlust ja vilisilmet.
Kangas peab olema muutunud piisavalt tihedaks, sealjuures pinnastruktuur on iihtlane.
Vanutamiskatseid tehes otsin vastust kiisimustele, kas kraas- ja poolkammldngad vanuvad
sarnaselt voi erinevalt ning millised villatiiiibid vanuvad rohkem ja millised vihem.

Testkangad on vanutatud kahes etapis — 1x40minutit ja 2x40minutit, et hinnata
materjali vanuvust erineva intensiivsusega vanutamise tagajirjel. Vanutamine toimus
toostuslikus pesumasinas Electrolux Quickwash QVC, programmiga Normal 40°C (pikkus
40 minutit). Pesuvahendina on kasutatud Orto villa- ja siidiSampooni (pH tase 7,5 — 8,5
ehk vahend on kergelt aluseline). Pesuvahendit lisasin 1x40minutit kestval vanutusel 50ml

ning 2x40minutit kestval vanutusel 50ml + 20ml. Kangaste vanutamine toimus likshaaval.
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Vanutuskatsete tulemused

Vanutuskatsete andmeid (vt LISA 4) analiiiisides selgub, et enam-vihem sama jdmedusega
longadest samadel tingimustel kootud kangad vanuvad vdordlemisi erinevalt. Kisitlen
tulemuste analiiiisimisel 2x40minutit vanutatud kangaste mootmisandmeid, sest need on
kangapinna vélisilmelt ja tiheduselt pealisrdivakangaks sobivamad.

Kdige rohkem on vanunud Muhus kasvanud maalamba villast ja Kihnu maalamba
villast kedratud poolkammlongadest kootud kangad, mille vilisilme on visuaalsel vaatlusel
muutunud kdige tihkemaks ja paksemaks (vt joonis 12). Nende kangaste kokkutdmbe
protsent péarast 2x40minutit vanutamist on laiuses ligikaudu 20% ja pikkuses ligikaudu
35%. On alust eeldada, et podliste maalammaste vill on altim vanumisele kui eesti

valgepealiste lammaste ja teiste ristandite villad.

= 0 TR Vs ' T B 321
Joonis 12. Vanutatud ja vanutamata kangaste struktuurierinevus. Vasakul Muhus kasvanud maalamba villast
kedratud kraaslongast kootud kangad, paremal Kihnu maalamba villast kedratud poolkammldngast kootud
kangad.

Vordlemisi sarnaselt on vanunud kraaslongad, mil keskmine kokkutdmme laiuses
oli umbes 11% ja pikkuses 22%. Kangapinna vélisilmet hinnates on kraaslongadest koige
ithtlasemalt vanunud Muhus kasvanud maalamba villast kedratud 16ngast kootud kangas,
mille tihedus on kudumite jaoks kdige sobivam. Kdige vihem on vanunud TU VKA Vilma
villakojas kedratud longast kootud kangas, millest voib eeldada, et eesti valgepealise lamba

+ teksel ristandlamba vill ei ole viga heade vanumisomadustega.
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Joonis 13. 2x40 minutit vanutatud villaste kangaste toonierinevused.

Valgetest 10ngadest kootud kangaste toonid on pdrast vanutamist iisna selgesti
eristatavad (vt joonis 13). Eesti valgepealiste lammaste ja ristandlammaste villast tehtud
longadest kootud kangad on pisut kollakama tooniga (3, 4, 5, 7, 8), eesti tumedapealise ja
wensleydale’i ristandlamba vill on kergelt pruunika tooniga (2) ja Kihnus ja Muhus
kasvanud maalamba villad on kdige valgemad (1, 6, 9).

Raasiku ja TU VKA Vilma villavabrikutes kedratud 1dngadest kootud kangastes
on kdige enam mairgata heinasodi, mis tuleneb lammaste pidamise tingimustest, aga ka

villa kehvast ettevalmistusest (sorteerimise ja pesu kvaliteedist).
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2.5 Pillingutest

Pilling on tekstiilmaterjali kalduvus moodustada pinnale kinnituvaid, sassildinud kiudude
poolt tekitatud sdlmekesi (Eesti roiva-... 2001: 41). Kdnekeeles kasutatakse valdavalt
terminit topiliseks muutuma ning see on pdhjustatud kangapinna pikaajalisest
hoordumisest. Pillid muudavad kanga pinna ebaiihtlaseks ja rdivas nédeb ,,vasinud* vélja.
Rakendusuuringu kangaste pillingukalduvuse hindamiseks on sooritatud Martindale
pillingutest ISO 12945-2, et vilja selgitada, kuidas ja mil méaédral kohalikust villast kootud
ja vanutatud kangad pillivad.

Joonis 14. Tekstiilitestimise seade Martindale. Pillingutest neljale villasele kangale.

Pillingutesti pohimote seisneb selles, et testitavast materjalist 1digatud {immargust
proovitiikki hddrutakse kindlaks maédratud surve all sama tekstiilmaterjali voi villase
testriide vastu. Hoorumisliigutused moodustavad nn Lissajous-kujundi (vt joonis 15)
Hoo6rumine 16petatakse parast kindlaksméératud arvu poordeid ning pillingu moodustumise

astet hinnatakse visuaalselt 5-palli siisteemis (Eesti rdiva-... 2001: 41).
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Joonis 15. Lissajous-kujund. Martindale pillingukatses moodustavad hdorumisliigutused selle kujundi.

Eesti Roiva- ja Tekstiililiit on médranud erinevatele rdivakangastele pillingu-

kalduvuse miinimumnouded. Kudumite jaoks eraldi méédratlust ei ole, kuid votan arvesse

mantlite ja jopede miinimumndude. Mantlite ja jopede puhul on pillingukalduvuse

miinimumndue Martindale pillingutesti 2000 pdorde jarel hinne 4 (Eesti Roiva-... 2001:

41). See tdhendab, et materjalile on tekkinud kerge pinna ebemelisus ja osaliselt

moodustunud pilling. Alljargnevas tabelis (tabel 3) on viljatoodud hinnete kirjeldused,

mille abil hinnatakse pillingutesti tulemusi.

Tabel 3. Pillingukalduvuse hinnete kirjeldused.

Hinne | Kirjeldus
5 Ei ole muutusi
4 Kerge pinna ebemelisus ja osaliselt moodustunud pilling
3 Moddukas pinna ebemelisus ja/voi moddukas pilling. Pilling on erineva suurusega ja katab
osaliselt erineva tihedusega testitavat pinda.
2 Eristatav pinna ebemelisus ja eristuv pilling. Pilling on erineva suurusega ja katab suure osa

testitavat pinda.

Tihe pinna ebemelisus ja tugev pilling. Pilling on erinev suurusega ja katab kogu testitava pinna.

Martindale pillingutestis osalesid 18 testkangast (9 1x40minutit vanutatud ja 9 2x40minutit

vanutatud kangast) ning iga kangas lébis testi kolm korda. Testitavat kangast hodruti nn

face-to-face sama kanga vastu, mil surve testitavale kangale oli 155+2g. Hindajad andsid

iga etapi jarel kangastele hinde 5-palli siisteemis. Hindamisetappe oli viis — 125, 500,

1000, 2000 ja 5000 poorde jérel.
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Sooritasin pillingutesti ka késitsi vérvitud ldngadest kootud ja vanutatud
kangastele, et ndha, kas vérvimisprotsess on longaomadusi kuidagi mojutanud. Vérvitud
villasest 10ngast kootud kangad peaksid olema védhesema pillingutekkega kui vérvimata
longadest kootud kangad ning kangale vormunud pillid peaksid olema viiksemad
(CSIRO... 1986: 58).

Samuti testisin vélismaistest Aardla Kaubandusest ostetud vérvilistest villastest
8/2 jaimedusega Iongadest kootud ja seejirel vanutatud kangaid. Olen neid 16ngu varem
kudumite loomisel kasutanud ning soovin vilja selgitada kas ja kui suur erinevus on

vilismaiste ja kodumaiste 1ongade pillingukalduvusel.

Pillingutesti tulemused
Martindale ISO 12945-2 pillingutestide andmeid (vt LISA 5) analiilisin kangaste
pillingukalduvuse keskmise hinde alusel 2000 pdorde jarel, et vorrelda tulemusi Eesti
Rdiva- ja Tekstiililiidu poolt midratud miinimumnduetega. Votan vordluse aluseks
keskmise hinde 4, mis vastab mantlite ja jopede pillingukalduvuse miinimumndudele.
Analiitisin 2x40 minutit vanutatud kangaste pillingukalduvust.

Alljargnevasse tabelisse (tabel 4) on koondatud pillingutesti keskmised hinded
2000 poorde jérel, mis on saadud iga kangaga ldbiviidud kolme testi tulemuste alusel.

Tabelis on kasutatud alljargnevat kangaste numeratsiooni:

1. Vaemla villavabrikus kedratud kraaslong (Muhus kasvanud maalammas)
Aksi villavabrikus kedratud kraasldong (eesti tumedapealise lamba ja
wensleydale ristand)

N

Raasiku villavabrikus kedratud kraasldng (seguvill)

Aksi villavabrikus kedratud kraasldng (eesti valgepealine lammas)
Muru villavabrikus kedratud poolkammldng (eesti valgepealine lammas)
Muru villavabrikus kedratud poolkammldng (kihnu maalammas)

NoVv AW

Muru villavabrikus kedratud poolkammlong (50% eesti valgepealine lammas

+ 50% wensleydale)

8. TU VKA Vilma villakojas kedratud poolkammldng (eesti valgepealise lamba
ja tekseli ristand)

9. Sorve villaveskis kedratud poolkammldng (Muhus kasvanud maalammas)
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Tabel 4. Pillingutesti hinded 2000 p&o6rde jérel.

— (q\] on < e} \O o~ o0 (@)}
%) %) w w w %) %) %) %)
< < < < < < < < <
&) &) &) &) &) &) &) &) )
HINNE | Z Z Z Z Z Z Z Z :<ZC
S S S S S S S S v;
1x40
minutit
vanutus 2,8 1,5 2,6 1,8 3,5 33 3,5 33 3
2x40
minutit
vanutus 33 1,5 3,1 2,3 3 2,8 3 3 2

Selgub, et iikski kangas ei vasta 2000 poorde jdrel pillingukalduvuse
miinimumnoudele 4 (fotod LISA 6). 2x40minutit vanutatud kangastest on kdige parema
tulemuse on saanud kangas nr 1 ehk Muhus kasvanud maalamba villast Vaemlas tehtud
kraaslong (vt joonis 16), mille keskmine hinne on 3,3 ning madalaima tulemuse sai kangas

nr 2 ehk Wensleydale’i ristandlamba villast Aksi kraaslong, mille keskmine hinne on 1,5.

Kangas 1
Hinne 3,3

Kangas 2
Hinne 1,5

Joonis 16. Pillingutesti tulemused 2000 pdorde jérel. Vasakul Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud
maalamba villast kedratud 1dngast kootud ja seejdrel 2x40 minutit vanutatud kangas. Paremal Aksi
villavabrikus Eesti tumedapealise ja Wensleydale ristandlamba villast kedratud 15ngast kootud ja seejérel
2x40 minutit vanutatud kangas.

Kraas- ja poolkammldngadest kootud ja vanutatud kangaste pillingukalduvust
vorreldes selgub, et see on otseses seoses sellega, kui palju on kangas vanunud.
Kraaslongade pillingukalduvuse keskmine hinne on rohkem vanunud kangastel korgem,
see tihendab rohkem vanunud kangad pillivad vdhem. Poolkammlongadel aga vastupidi —

rohkem vanunud kangad on suurema pillingukalduvusega.
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Kraas- ja poolkammlongade pillingutekke iseloom on longade valmistamise
tehnoloogiast soltuvalt erinev. Kraaslongadest kootud ja vanutatud kangad muutuvad
pillingutestis koigepealt tihedalt ebemeliseks ning umbes 1000 podrde jéarel on
kangapinnale vormunud kogu pinna ulatuses eristuvad pillid. Rohkemate podrete jarel
kangapinna pilling tiheneb ning pillide suurus kasvab. Poolkammldngadest kootud kangad
pillivad aga teisiti — kangapinnale tekivad paar suuremat kiutompu, mis rohkemate podrete
jarel aina kasvavad. Kangapind jdéb vordlemisi puhas ja pillide vaba.

Pillingutesti tulemused késitsi varvitud Iongadest kootud ja seejdrel vanutatud
kangastele ei erinenud vérvimata longadest kootud ja vanutatud kangaste pillingutesti
tulemustest. Antud rakendusuuringu raames ei saa véita, et varvitud 1ongadest kootud ja
seejarel vanutatud kangad pillivad vdhem kui vérvimata longadest kootud ja seejérel
vanutatud kangad.

Vilismaistest villastest 10ngadest kootud ja seejdrel vanutatud kangaste
pillingutesti tulemused ei olnud mairkimisvédérselt paremad kodumaiste 1ldongade
tulemustest. VO3ib jareldada, et kohalikest longadest kootud kangaste pillingukalduvus on

samavédrne vilismaistega.

2.6 Pehmustest
Pehmustest on ldbi viidud 2x40minutit vanutatud silmuskootud villaste kangastega.
Pehmemate ehk vihem karedate kangaste véljaselgitamiseks vordlesid hindajad koiki
kangaid kahe kaupa ning andsid hinnangu, kumb kahest vorreldavast on pehmem. Test
imiteerib reaalset kasutajakogemust villase roiva kandmisel, kuidas hindajad kangaste
pehmust tajuvad ja hindavad. Selle meetodiga selguvad hindajate tdidetud tabeleid (vt
LISA 7) analiiiisides hindajate arvates kdige pehmemad ja koige karedamad kangad.
Pehmustesti ldbiviijateks olid 22 inimest, kellest 9 on tekstiilierialaga seotud ja 13
erialaga mitteseotud inimesed. Hindajatele anti soovitus kangaid puudutada lisaks kétele ka
1dua-alusega ning kide sisekiiljega, mis on tundlikumad piirkonnad. Testi tegemine vottis
keskmiselt ~20 minutit. Hindajad olid kiillaltki erinevad — osad uurisid ja hindasid kangaid
pohjalikult ja kaua ning teistel ldks otsustamine kergelt ja kiiresti. Valdavalt oli hindamine
keeruline, sest kangad on iildjoontes iisna sarnased, méarkimisvéérselt erinevaid kangaid oli

vaid moned.
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Joonis 17. Hindajad Kristin ja Grete pehmustesti sooritamas.

Pehmustesti sooritajad Oppisid kangaid pdhjalikult tundma. Testi alguses oli
otsustusprotsess pikem ning Idpupoole saadi erinevate kangaste omadustest paremini aru.
Tekstiilierialaga seotud ja mitteseotud inimeste testisooritamise kiirus oli enam-vihem
sama. Pehmustesti 10ppedes kujunesid hindajatel vélja neile kdige meeldivamad ja vihem
meeldivad kangad.

Longade valmistamise tehnoloogiat arvesse vottes vOib eeldada, et
poolkammldngad on pehmemad kui kraaslongad, sest neis on kodik villakiud paralleelseks
kammitud ning 10ng ténu sellele siledam. Kraaslongas on kiud rohkem risti-risti ning
seetottu on 10ng kohevam ja karvasem, mistottu voib ka oletada, et vanutatud kangaste

katsumisel kangapind karedam.

Pehmustesti tulemused

Pehmustesti tulemuste analiilisimise lihtsustamiseks kasutan eelnevat longade ja kangaste
nummerduse siisteemi (vt 1k 26). Tulemused on vélja toodud alljargnevas tabelis (tabel 5),
kus hindajate tdidetud tabelite koondandmed on kokku liidetud. Kdrgeima tulemuse saanud

kangas on kdige pehmem ning madalaima tulemuse saanud kodige karedam.
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Tabel 5. Pehmustesti tulemuste koondtabel. Vasakul on 1d0ngade esialgne nummerdus, tabeli 16pus on
pehmustesti tulemuste punktid, kus korgeim punktisumma tdhistab hindajate arvates kdige pehmemat
kangast ja madalaim punktisumma kdige kardedamat kangast.

I A R R R R = T T R =R R R = I =R
[a W

113 (4447|123 |1|6|4 |51 |3 32|13 [3]|5]|214|T71
212 (3 (521 |53 (22|53 |2|2|5|4|2]3|4|11|2]2] 61
3(5(2 7|44 |5|6|4 (4|52 |4|6|4|5|5|3|5(4|7]|6]|4|103
412 (3|4 (3 (2|21 (13|21 |13 |3 |2|2|2|4]|4]4|4]|1]| 54
55|16 |4 |4|7|6|7|7|4|4|6|7|3|5|4]6|6|6|3|5|3]|5]|113
6/0|]0(3(0]J]0|]O]O|O0O]J]O]O|O]O]O|O]J]O]O|2]0]0|1]0]0] o
71212 |5(4|7]|14]6 6 |2 |74 |37 |5|3|6|544]|2]4|097
82|16 |3 |7 4 14|16 |6 |46 |5|T7|7|7|6|8|7|7|8\7|7]|129
9/1 |01 (33|11 |0]|2 1 (2|11 3|3 |1 |5|1]10]|1]2| 34

Pehmustesti tulemuste alusel kangaste jérjestus alates pehmemast:

129 punkti - TU VKA Vilma villakoja poolkammldng (valgepealine lammas)

113 punkti - Muru Villavabriku poolkammldng (valgepealine lammas)

103 punkti - Raasiku kraaslong (seguvill)

97 punkti - Muru villavabriku poolkammldng (50% valgepealine + 50% wensleydale)
71 punkti - Vaemla villavabriku kraaslong (Muhus kasvanud maalammas)

61 punkti - Aksi villavabriku kraasldng (wensleydale’i ristand)

54 punkti - Aksi villavabriku kraasldng (valgepealine lammas)

34 punkti - Sorve villaveski poolkammldng (Muhus kasvanud maalammas)

6 puntki - Muru villavabriku poolkammldng (Kihnu maalammas)

Valdavalt ei olnud hindajate arvates kangastel pehmuse ja kareduse osas oluliselt
tuntavat vahet. Sellegi poolest joonistub koondtabelist vélja selge jérjestus. Koige
pehmemaks peetakse TU VKA Vilma villakojas kedratud poolkammldngast kootud ja
vanutatud kangast. See oli testlongadest kdige peenem ning sellest kootud kangas koige
horedam. Kangas vanus vordlemisi vihe, mis vOib anda alust arvata, et kdige elastsemat ja

ohemat kangast on peetud kdige pehmemaks.
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Haid tulemusi said Muru villavabrikus kedratud poolkammldngad (v.a Kihnu
maalamba vill), millest kootud ja vanutatud kangaste struktuur oli kammlongadele omaselt
sile. Samuti oli hindajate arvates Raasiku villavabrikus seguvillast kedratud 1ongast kangas
vordlemisi pehme.

Kihnu maalamba villast ja Muhus kasvanud maalamba villast kedratud
poolkammldngadest kangad oli hindajate arvates kodige karedamad. Need kangad olid ka
koige rohkem vanunud — muutunud struktuurilt koige tihedamaks, jdigemaks ja
paksemaks.

Tulemustest voib jireldada, et kraaslongade ja poolkammldngade tehnoloogilised
erinevused ei mingi pehmustestis rolli. Eeldus, et poolkammldngast kootud kangad on
pehmemad, ei pea paika. Vdib jédreldada, et pigem mingisid rolli vanutatud kangaste

elastsus ja tihedus — tihedamaks vanunud kangad tundusid hindajatele karedamad.

2.7 Kisitsi virvitud 16ngade virvipiisivustest
Eesmaérgiga vilja selgitada, kui pesukindlad ja vérvipiisivad on késitsi vérvitud 10ngad,
vérvisin prooviks kisitsi kolm longa — Vaemla villavabriku kraaslong (Muhus kasvanud
maalammas), Muru villavabriku poolkammldong (Kihnu maalammas) ja Raasiku
villavabriku kraaslong (seguvill). Kasutasin 10ngade véarvimiseks Pilvelammaste
tekstiilivirve nr 36, tumeroosa ja nr 63, tumeroheline (vt joonis 18). Pilvelammaste
tekstiilivarvid on spetsiaalsed happevirvid villastele valkkiududele. Pilvelambad on ks
suurema varvivalikuga tekstiilivarvide pakkujaid Eestis. Ettevotte varvivalikus on 24 tooni,
mille seas ka kolm pohivérvi, mille abil on vdimalik soovitud toonid kokku segada.
Virvitud 1ongadest kudusin kolmevirvilised testkangad (naturaalvalge, tumeroosa
ja tumeroheline) ning seejirel vanutasin 2x40minutit pesumasinas programmiga Normal

40°C.
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Joonis 18. Longade késitsi varvimine Pallase tekstiiliosakonna varvikoogis.

Virvipiisivustesti tulemused

Vanutusejdrgsel kangaste visuaalsel hindamisel selgus, et Iongad ei olnud vérvi andnud (vt
joonis 19). Katsest saab jdreldada, et Pilvelammaste tekstiilivirvidega vérvimisjuhiseid
jargides kaisitsi 10ngu vérvides kinnitub virv tugevalt villakiudu ja tulemus on todkindel.
Virvimise kdigus peab hoolikalt 10ngavihte segama, et pigment jouaks koigi kiududeni

ning sedasi varvuvad 10ngad tihtlaselt.

Joonis 19. Vasakul Muhu maalamba villast kedratud kraaslongast kootud kangas, paremal Raasiku

villavabrikus kedratud kraaslongast kootud kangas. Fotod: Siiri Nool
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2.8 Villaste longade tehnoloogilise uuringu jireldused
Rakendusuuringu tehnoloogiliste testide tulemusel selgus, et erinevate lambatdugude villad
on viga erinevate omadustega. Esimesena selgus, et erinevate lambatougude villadest
kerdratud longad on eri tooni. Muhus kasvanud maalamba ja Kihnu maalamba villast
kedratud 16ngad on kodige valgemad. Lihalammaste ja ristandlammaste villad on kollaka
vOi pruunika tooniga. Soovi korral naturaalvalget 10nga kasutada, eelistan kindlasti maa-
lammaste 1ongu.

Kudumisprotsessi hinnates jareldub, et kraaslongad tuleks enne kudumist kindlasti
1abi pesta, et vabaneda kudumise lihtsustamiseks villarasust, taimejiddkidest ja muust
mustusest. Villarasu ladestub ajapikku silmuskudumismasina ndeltele ning selle tdttu
hakkavad kudumise jooksul vead tekkima. Poolkammldngade puhul on vill juba enne
ldngavalmistamise protsessi hoolikalt dra pestud ning neid enne kudumist iile pesema ei
pea.

Vanutamiskatsete tulemusel selgus, et erinevad villatiiiibid vanuvad erinevalt.
Kdige enam vanuvad maalammaste villast tehtud 10ngad (Kihnu ja Muhu). Lihalammaste
ja ristandlammaste villad vanuvad iisna sarnaselt. Kdige vihem on vanunud TU VKA
Vilma villakojas kedratud Iongast kootud kangas, millest vOib eeldada, et eesti
valgepealise lamba + tekseli ristandlamba vill ei ole vdga heade vanumisomadustega.
Vanutatud kangaste vilisilmet hinnates on kdige {ihtlasemalt ja pealisrdiva jaoks
sobivamalt vanunud Muhus kasvanud maalamba villast Vaemla villavabrikus kedratud
1ongast kootud kangas.

Pillingutestis selgus, et paraku ei vastanud iikski 10ng Eesti ROiva- ja Tekstiililiidu
miinimumnodudele — Martindale pillingutestis (ISO 12945-2) 2000 pdorde jéarel hinne 4.
2x40 minutit vanutatud kangad on minu kudumiprojekti jaoks sobivama tihedusega,
mistottu 1x40 minutit vanutatud kangaid ma siinkohal ei analiilisi. Kdige parema tulemuse
(3,3) sai Muhus kasvanud maalamba villast Vaemla villavabrikus kedratud 16ngast kootud
kangas (vt lk 34, joonis 15). Neist 1ongadest valminud toodetele tuleb hooldusjuhisesse
mirkida, et toode on aldis pillingule ning lisada instruktsioon pillide ohutuks
eemaldamiseks.

Pehmustesti koondtulemusi analiilisides selgus, et hindajate arvates oli koige
pehmem TU VKA Vilma villakojas kedratud poolkammldngast kootud ja vanutatud

kangas, mis oli iihtlasi kodige vihem vanunud. Karedaimaks kangaks osutus kihnu
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maalamba villast Muru villavabrikus kedratud poolkammldngast kootud ja vanutatud
kangas, mis oli kdige tihedamaks vanunud kangas. Tulemustest voib vélja lugeda, et mida
vihem on kangas vanunud, seda pehmem see hindajatele tundub ning mida rohkem on
kangas vanunud, seda karedam see tundub.

Longade tehnoloogiliste uuringute tulemusel valin silmuskoeliste toodete
loomiseks kaks eestimaist 10nga: Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud maalamba villast
kedratud kraaslong ning Muru villavabrikus eesti valgepealise lamba villast kedratud
poolkammlong. Valin iihe kraaslonga ja iihe poolkammldnga, et kogeda erinevate
tehnoloogiatega valmistatud 16ngade kasutamist. Samuti on huvitav ndha, kas ja mille
poolest erinevad kraaslongast ja poolkammldngast kootud kudumid.

Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud lammaste villast kedratud kraaslongast
kootud ja seejdrel vanutatud kangas on minu kudumiprojekti jaoks koige iihtlasema ja
piisavalt tiheda struktuuriga. Muhus kasvanud maalammaste vill on kdige valgemat tooni,
mis lubab kudumidisainis kasutada ka naturaalvalget longa. Pillingutestis sai Muhus
kasvanud maalammaste villast kedratud 1ongast kootud ja seejirel 2x40 minutit vanutatud
kangas vorreldes teiste kraaslongadega kodige parema tulemuse (3,3). Pehmustestis sai 1ong
keskmise tulemuse, kuid kuna minu loodud kudumid on moeldud iilerdivana kandmiseks,
siis materjal ei ole otse naha vastus ning 1onga teatav karedus ei tohiks kandjat hiirida.
Samuti on selle villase 10nga kvaliteedi ja hinna suhe hea - 16nga hind on 21 €/kg.

Muru villavabrikus eesti valgepealise lamba villast kedratud 16ng on
tehnoloogiliste testide tulemusi analiilisides saanud poolkammldngadest kdige paremad
tulemused. Sellest 10ngast kootud ja seejiarel vanutatud kangas on iihtlase ja tiheda
struktuuriga. Antud 16ng sai pehmustestis poolkammldngadest parima tulemuse. Kasutan
Muru villavabrikus eesti valgepealise lamba villast kedratud 16nga teise kudumi loomiseks.
Ldnga hind on 40€/kg ning soovin vilja selgitada, kas poolkammlonga ligi kahekordne
hind Vaemla villavabriku kraaslongaga vorreldes on kudumite loomise kontekstis

pohjendatud.
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3. SILMUSKOELISTE TOODETE LOOMINE

Peatiikis tutvustan intarsiatehnikas kudumite véljatootamisprotsessi ning kirjeldan varem
loodud disainiprojektist ldhtuvalt 16putdodks valminud kudumite valmistamist. Tutvustan
longade varvimise alternatiivseid vdoimalusi. Annan iilevaate tehnoloogiliste testide kéigus
valitud longade rakendamisest silmuskoeliste toodete loomisel. Kudumite loomine on

materjalipdhine — virvi ja vormi uurimisele ja arendamisele 16putd6 ei keskendu.

3.1 Intarsiatehnikas kudumite viljatootamine

Pallases dppides ldbisin kolmandal kursusel aine ,,Kollektsiooni loomine. Silmuskudumine
masinal®, mille raames tutvusin Maarja Tamjdrve juhendamisel erinevate silmuskudumis-
masina voimalustega struktuuride ja mustrite loomiseks. Mind paelus intarsiatehnika, mille
abil on vdimalik kududa masinalaiuseid kordumatuid mustreid ja vabakéelisi varvipindu —
igal kudumireal on vdimalik vérvide paigutuse, 1dngade arvu ja mustri iile ise otsustada.
See on aegandudev tehnika, kuid annab 16putuid vdimalusi isikupdraste kudumite loomisel.

Kudumi kavandamisel soovisin luua mitmevirvilisi abstraktseid pindu ning
eksperimenteerida virvide kombineerimisega. Mind inspireerivad juhuslikud abstraktsed
isetekkelised mustrid, mida on vdimalik koikjal meie timber kohata. Sain inspiratsiooni
disainiduo Forge Creative’i kunstiteosest, mida tehes on manipuleeritud vaskplaadi ja
keemiliste ainetega. Protsessi tulemusel on pinnale tekkinud ettearvamatu juhuslik

abstraktne visuaal. Kudumi kavandamisel sain inspiratsiooni eelmainitud t6dst, muutsin

varvigammat ning lihtsustasin visuaali 7-vérviliseks (joonis 20).
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Soovisin luua mitmevarvilise iilerdiva, mistdttu otsustasin kasutada villast 16nga,
pidades silmas villase materjali vanumisomadusi. Teostasin intarsiatehnikas villased
toOproovid ning tegin materjalile vanutuskatseid, et leida sobiv vanutusaste iilerdivaste
jaoks. Kangasse kootud voolavate joontega muster jii parast vanutamist pchmete maaliliste
kontuuridega.

Jargmise sammuna konstrueerisin kudumi 138ike, pidades silmas silmuskootud ja
vanutatud kangaste omadusi. Konstrueerisin kudumi sissevoteteta, et intarsiaga kootud
muster tuleks lébildigeteta pinnal esile. Kavandasin intarsiaga kootud mustri paremale

holmale ja seljatiikile (vt joonis 21).

Joonis 21. Intarsiatehnikas kudumi kavand eest- ja tagantvaates.

Lodigete mootude arvutamisel silmuskudumismasinale sobivaks votsin arvesse
vanutatud kanga tiheduse. Arvestasin kudumisejirgsel vanutamisel tekkivat kokkutommet

ning kudusin tiikid vélja arvutatud varuga nii laiusesse kui pikkusesse.
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Kasutasin Aardla Kaubandusest soetatud 8/2 jdmedusega villaseid 16ngu. Kudusin kavandi
jargi silmuskudumismasinal kaks varrukat ja vasaku hdlma tavalises silmkoes, parema
holma ja seljatiiki intarsiatehnikas. Vanutasin kudumitiikid 40-kraadise 120-minutilise

programmiga, et saavutada vajalik tihedus iilerdiva jaoks. Seejarel dmblesin vanutatud

kudumiosad kokku.
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Joonis 22. Intarsiatehnikas valminud kudum. Fotod: Getter Kuusmaa.

2018. aasta kevadel osalesin kollektsiooniga ,,Saturday Night Fever® Eesti Moefestivali
raames Korgema Kunstikooli Pallas korraldatud moeetendusel Mood-Performance-Tants,
mille tiks komplekt oli varem valminud villane kudum. Etendusejdrgselt tunti kudumi
vastu huvi ning valmistasin eritellimusena kolm mantlit, kasutades vérvitoone tellijate
soovide jérgi. Jitkasin abstraktsete virvipindadega eksperimenteerimist ning lisasin
kudumitele voodri ning taskud (vt joonis 23). Jiargneval lehekiiljel on fotod iihest

eritellimusena valminud kudumist.
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Joonis 23. Eritellimusena valminud voodri ja taskutega villane kudum. Fotod: Timo Saabas.

Jatkusuutliku disaini eestkoneleja Kate Fletcher on kirjeldanud uut moe-eetikat —
véiketootjad loovad spetsiaalselt kliendile sobivaid rdivaid, mis on personaalsed ja
isikupdrased ning ténu sellele viddrtustavad neid kauem. Sellisest eetikast ldhtuvalt
eclistatakse omada personaalsete soovide jdrgi loodud rdivaid, teades, et vastupidiselt
kiirmoe iihetaolistele riietele, ei oma teist samasugust mitte keegi (Fletcher 2008: 125-
126). Ka minu loodud kudumid kannavad sama sonumit — vaartustades inimesi, loodust,
materjali ja loomisprotsessi, valmivad kestlikud isikupérased tooted.

Loon kudumeid eritellimusena — koost606s tellijaga loome vérvikaardi ning kaasan
kliendi kavandamise protsessi. Néitan tellijale virvi- ja mustrivariatsioonidega kavandeid
ning vajadusel muudan voi kohendan visuaali. Kodumaiseid 10ngu kasutades ei saa
voimaldada véga suurt varvivalikut, kuid vastavalt tellimusele on vdimalik vajalikke toone

kasitsi juurde vérvida.
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3.2 Kohalike longade virvimise voimalused
Mitmevirviliste pindade kudumisel on 10ngade vérvipiisivus ja —iihtlus véga olulised, et
toode oleks kvaliteetne. Eestis puudub voimalus varvilisi eestimaiseid 10ngu osta ning
naturaaltoonides 1ongu toostuslikult vérvida. Kiill aga leidub mitmeid alternatiive 1ongade
véarvimiseks.

Esimene variant on Idngade kisitsi virvimine, mis on kiillaltki aja- ja
ressursikulukas. Kaésitsi vdrvimine eeldab varvikodgi olemasolu, kus oleks voimalik
mitmekiimneliitristes pottides paari kilo kaupa 16nga virvida. Tavalistes majapidamistes ei
ole nii suurte pottide jaoks modeldud kiittekehi ning see raskendab longade vérvimise
protsessi. Samuti ei ole ohutuse ja tervisekaitse seisukohalt kodukookides virvimine
soovituslik, sest virvimisel eralduvad keemilised aurud. Optimaalse aja- ja ressursikulu
saavutamiseks peab looma vajalike seadmetega virvikoogi, milles on korralik
ventilatsioonisiisteem. Késitsi varvimise eelis on see, et seda saab teha enda valitud ajal.
Uhe tooni virvimiseks kulub paar tundi ning ei pea arvestama teenusepakkujate
graafikutega.

Longade ise kisitsi vdrvimisele alternatiive otsides leidsin ettevdtte URT, kes
tegeleb looduslike pigmentidega 10ngade varvimisega. Looduslike varvidega on vdimalik
saada laias valikus erinevaid toone, mis omavahel harmoneeruvad. Looduslikud véarvid on
keskkonnasdbralikumad kui siinteetilised vérvid, kuid taimede hankimine on ajakulukas.
See nduab palju teadmisi vajaminevate taimede kasvukohtadest ning aega nende
korjamiseks. Selle tdttu on URTi taimedega virvimise teenuse hind 50€/kg (Kivestu 2019),
mis jadb aga paraku pikemas perspektiivis minu projektide jaoks liialt kalliks.

Teise alternatiivina leidsin ettevotte Woolcentrum, kes oma kodulehel miiiib
véarvitud 10ngu. Uurisin, kas neilt on vdimalik vérvimisteenust tellida ning sain
kokkuleppele iihe kilo Idnga proovivirvimiseks. Woolcentrumil on pooltddstuslik
varvikook ning nad vérvivad hooajaliselt iihele piisikliendile ligikaudu 30-40kg 1dnga.
Viisin Raasiku villavabrikus kedratud viis longavihti vérvimisse ning sain avaldada
véarvisoove fotode saatmise kaudu. Tulemus oli iisna hea, kuid mones 1dngavihis olid
ebaiihtlused, mistottu neid 1ongu kudumite loomisel kasutada ei saa (suured virvipinnad
jaavad seetottu laigulised). Varvimisteenuse hind on 5€/kg, mis on vordlemisi soodne ning

Woolcentrumi todtajad on erinevate kokkulepete osas vastutulelikud (Kiisa 2019).
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Kolmanda vdimalusena vaatasin Eestist védljapoole — Tartust umbes 180km
kaugusel Litis asub Limbazi villavabrik, kus tegeletakse longade tdostusliku virvimisega.
Suhtlesin vabrikupidaja Janis Krasnovskisega meilitsi ning uurisin, mis voimalused on
vabrikus oma longa varvimiseks. Vabrikul on olemas oma vérvikaart, mille alusel 10ngu
vérvitakse. Oma kindla vérvisoovi puhul, mis ei {ihti nende virvikaardiga, on miinimum-
kogus Skg. Kui aga soovitud toonid on vérvikaardis olemas, siis on miinimukogus 200g
iihte tooni (Krasnovskis 2019).

Saatsin 10. aprillil posti teel Limbazisse proovivdrvimiseks S5kg Vaemla
villavabrikus Muhus kasvanud maalamba villast kedratud 16nga. Vérvitud 1ongad saadeti
tagasi umbes kuu aega hiljem, 15. mail. Kuna vérvikaart saadeti fotoga meili teel, siis ei
olnud koik vérvid tdpsed, mistdttu el saanud toonides téiesti kindel olla. Vérvitud 1ongade
kvaliteet oli viga hea, Idngad olid virvunud {ihtlaselt. Limbazi vabrikus vérvimisteenuse
hind on 2€/kg, millele lisanduvad ka saatmiskulud (u 45€ edasi-tagasi). Edaspidi on
soovituslik LimbaZisse kohale sdita, et varvitoonide osas tépselt kokku leppida. See variant

on suuremate koguste 10nga virvimise jaoks kdige moistlikum.

3.3 Kohalikest longadest kudumite loomise protsess

Toodete loomisel kasutan kahte rakendusuuringus testitud 16nga — Muhus kasvanud
maalamba villast Vaemla villavabrikus kedratud kraasldnga ja Eesti valgepealise lamba
villast Muru villavabrikus tehtud poolkammldnga. Nendest 10ngadest kootud ja vanutatud
kangad on koige sobivamad iilerdivaste loomiseks ning samuti on huvitav ndha, millised
erinevused on kraaslongast ja poolkammlongast valmistatud kudumitel. Kudumite loomine
on materjalipdhine ning l&htub varasemast projektist — vérvi ja vormi uurimisele ja
arendamisele 10putdo ei keskendu.

Loputooks valmivate kudumite jaoks otsustasin 1ongad vérvida késitsi. Longade
varvimiseks kasutasin Pilvelammaste tekstiilivarve. Kudumite loomisel kasutan kirgast

varvikombinatsiooni, jatkates abstraktsete virvipindadega eksperimenteerimist (joonis 24).

Joonis 24. Virvikaart kudumite loomiseks.
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Silmuskoeliste toodete kavandamisel l&htusin varem loodud kudumitest.
Suurendasin abstraktseid varvipindu ning lisasin mustri mitmekiilgsemaks muutumiseks
geomeetrilisi elemente. Kui varem kudusin mustrilised pinnad ainult paremale hdlmale ja
seljatiikile, siis 10putddks valmivate kudumite kavandamisel paiknevad abstraktsed
varvilised pinnad iihtlaselt tervel kudumil.

Esimese kudumi algmaterjaliks on Muhus kasvanud maalamba villast Vaemla
villavabrikus kedratud kraaslong. Kasutasin kavandamisel lisaks vérvikaardi jérgi vérvitud
toonidele naturaalhalli ja naturaalvalget (vt joonis 25). Toote iildpikkus on 110cm.

Kiiljedmblustesse on planeeritud peidetud taskud ning hdlmad on kinnitatavad trukkidega.
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Joonis 25. Intarsiatehnikas kudumi kavand I.
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Joonis 26. Mustripaigutus I kudumi 13ikele.
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Teise kudumi algmaterjaliks on eesti valgepealise lamba villast Muru
villavabrikus kedratud poolkammldng. See materjal on vanutatuna veidi 16dvem ehk hoiab
vihem vormi, mistdttu planeerisin kudumile sligava V-kaeluse. Toote iildpikkus on

~90cm. Kavandamisel kasutasin kdiki viite véarvi (vt joonis 27).

Joonis 27. Intarsiatehnikas kudumi kavand II.

Joonis 28. Mustripaigutus II kudumi 16ikele.
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Tooted on kootud 1digete kaupa — kaks varrukat, vasak ja parem holm ning seljatiikk.
Ldigete mustrite kokku sobitamiseks on jilgitud kudumise jooksul ridade arvu, et samadel
ridadel kangaservas mustrivirvi vahetada. Loigete suuruste arvutamiseks on kasutatud
molemast 10ngast kootud kangaproovidelt moddetud silmuste ja ridade tihedusi. Molema
eestimaise 1ongaga sujus kudumise to0protsess histi ja tulemus oli ootuspérane.

Mantlildiked on vanutatud 40-kraadise 120-minutilise programmiga, et saavutada
vajalik 10igete kokkutdomme ning kangatihedus. Vanutamisel kasutasin Orto villa- ja
siiddiSampooni. Varvitud 10ngadest kootud kangad vanusid pisut vdhem, kui vérvimata
longadest kootud proovid, kuid see ei mojutanud véga oluliselt vanutamise jérgselt
kudumite ldikesse kootud tiikkide modtusid.

Kahe kodumaise 1onga kasutamise kogemust hinnates saan jireldada, et Vaemla
villavabrikus Muhus kasvanud maalamba villast kedratud kraaslonga hinna ja kvaliteedi
suhe on kodumaistest 10ngadest kdige parem. Sellest 10ngast kootud kangad vanuvad
tilerdiva jaoks kdige sobivama tiheduse ja iihtlusega. Longa hind on 21€/kg, millele tuleb
lisada ka vérvimiskulu, kuid 1dnga 16pphind ei tohiks tiletada 30€/kg. See ei ole vélismaiste
1dngadega vorreldes oluliselt kallim, Aardla Kaubanduse 8/2 jimedusega vérviliste villaste
longade hind on 25€/kg. Kohalike poolkammldongade hinnad algavad 40 eurost ning kui
sellele lisada ka véarvimiskulu, tduseb materjali hind liiga korgele.

Kraaslonga ja poolkammldngaga kudumise protsess sujus iihtlaselt héisti. Vaemla
villavabriku kraaslongast 10ikesse kootud kudumitiikid vanusid veidi iihtlasemalt ja
intarsiaga kootud mustrite kontuurid jdid nn pehmemad. Samuti jii kangas iilerdiva jaoks
sobivama tihedusega, kuid ilmselt mangib siin olulist rolli Muhus kasvanud maalamba vill,
millel on paremad vanumisomadused. Muru poolkammlongast ldikesse kootud tiikid
vanusid veidi vdhem ning mustrikontuurid jéid sakilised (vt joonis 29). Materjal jéi parast
vanutamist dhem ning sobib kardiganide voi kampsunite valmistamiseks. Kraaslongast ja
poolkammlongast kudumitel ei ole 1ongade valmistamise tehnoloogiast tingitud olulisi

erinevuseid.
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Joonis 29. Vasakul Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud maalamba villast kedratud kraaslongast
intarsiatehnikas kootud ja seejérel vanutatud kudumi ldhivote. Paremal Muru villavabrikus eesti valgepealise
lamba villast kedratud poolkammldngast intarsiatehnikas kootud kudumi detail.

Leian, et kohalike 10ngade kasutamisel on minu kudumiprojekti arenduses
kindlasti tulevikuperspektiivi. Kohalikud longad ei jd4 sugugi kvaliteediomadustelt alla
varem kasutatud vélismaistele nn maavillastele Idngadele. Kdigile uuringus testitud
1ongadele leidub rakendus ning sobivad vastavalt longaomadusi silmas pidades erinevate
toodete loomiseks.

Jargmistel lehekiilgedel on fotod 10put6d raames eestimaistest 1dngadest kootud
kudumitest. Tooteid pildistas Korgema Kunstikooli Pallas fotograafiatudeng Tuule-Mari

Kaarna.
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Foto: Tuule-Mari Kaarna. Modell Grete Pertel.

Vaemla villavabrikus kedratud kraaslongast (Muhus kasvanud maalamba vill) intarsiatehnikas kootud
kudum.
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Foto: Tuule-Mari Kaarna. Modell Grete Pertel.

Muru villavabrikus kedratud poolkammldngast (Eesti valgepealise lamba vill) intarsiatehnikas kootud

kudum.

53



KOKKUVOTE

Eestis on villatodstuse olukord paranemas — viimastel aastatel on tegevust alustanud kolm
kaasaegset poolkammldnga valmistavat vabrikut ning peagi avatakse Ladnemaal veel iiks.
Hetkel tegutsevad kraaslongu tootvad Raasiku, Aksi, Vaemla, Siivahavva ja Kabala
villavarikud ning poolkammildngu tootvad Sérve ja Muru villavabrikud ning TU VKA
Vilma villakoda.

Hetkel on pohiline takistus lambakasvatajatele villa realiseerimiseks vastava
tootlemisahela puudumine. Valdavalt votavad villavabrikud tootlemisse sorteeritud ja
pestud villa, kuid Eestis puudub tdostuslik villapesuvdimalus. Eesti villa ja villatdostuse
arengukavas aastateks 2016-2036 on vilja toodud siisteemne programm, mis parandaks
villatoostuse olukorda Eestis — tuleks luua villa kogumise, ladustamise, sorteerimise ja
pesemise organisatsioon, mis tegeleks villaga iile Eesti.

Olgugi, et Eestis kasvatatakse lambaid peamiselt lihasaamise eesméirgil, mille
juures villakvaliteet on teisejirguline, leidub mitmeid kasvatajaid, kes vddrindavad oma
lammaste villa. Villavabrikute pidajad on kodumaise villa vddrindamise osas positiivselt
meelestatud ja tdnulikud, kui materjal leiab kasutust. Uute poolkammlongu tootvate
villavabrikute vdimalused kliendile sobivat l1onga toota on viga laiad ning véikeste karjade
pidajad saavad oma lammaste villast just sellist 1onga, mida neil parasjagu vaja on.

Rakendusuuringu kéigus selgitasin vilja, millised kodumaised 16ngad sobivad
minu varasema kudumiprojekti arenduseks. Longad ldbisid mitmed tehnoloogilised testid
ning selgus, et 10ngade kvaliteet vastab silmuskudumismasinaga kudumise tingimustele.

Vanutuskatsest jareldus, millistest 1dngadest kootud ja vanutatud kangad sobivad
iilerdivasteks ehk on tiheda ja thtlase struktuuriga. Koige sobivam kangas kudumite
loomiseks on Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud maalamba villast kedratud kraaslong,
mis vanus véga lihtlaselt ja kangatihedus oli sobivaim.

Pillingutestides paraku iikski vanutatud kangas Eesti Rdiva- ja Tekstiililiidu poolt
madratud miinimnduet ei tditnud. Neist 1ongadest kootud toodetele tuleb hooldusjuhisesse
markida, et toode on aldis pillingule ning lisada instruktsioon pillide ohutuks
eemaldamiseks. Vérvipiisivustestis selgus, et korrektselt viarvimise juhiseid jirgides ei

anna késitsi vérvitud 1dngad vanutamise jooksul virvi.
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Rakendusuuringut teostades tekkisid jooksvalt uued ideed, mida vdiks kohaliku
villa kvaliteediomaduste osas edaspidi veel uurida — erinevate lambatougude villakiudude
omadused, kohalike 10ngade meetriliste numbrite tdpsus, virvitud 10ngade
vanumisomadused ja pillingukalduvus vorreldes vdrvimata 1dngadega, lanoliini ehk
villarasu sisalduse mdju villase materjali vanumisele.

Loputdd raames valmisid rakendusuuringus testitud kahest 10ngast kudumid —
esimene Vaemla villavabriku kraasldngast (Muhus kasvanud maalammmas) ja teine Muru
villavabriku poolkammlongast (eesti valgepealine lammas), et saada kogemus nii
eestimaise kraaslonga kui poolkammldnga kasutamisest silmuskoelise toote loomisel.

Kudumeid luues selgus, et Vaemla villavabrikus Muhus kasvanud maalamba
villast kedratud kraaslonga omadused on minu kudumite jaoks kdige sobilikumad. Longa
hinna ja kvaliteedi suhe on kodumaistest longadest kdige parem. Leian, et kohalike
longade kasutamisel on minu kudumiprojekti arenduses ka tulevikuperspektiivi. Plaanin
edaspidi kudumite loomisel kasutada kodumaist 1dnga, et tdsta tarbijate teadlikkust
kodumaise materjali kasutamise olulisusest ja viértusest.

Toetan Eesti villa ja villatdostuse arengukavas esitatud ideed luua Eesti villa kui
okoloogilise toote mérk ning anda koost6ds disainerite ja kunstnikega lisavéirtus
naturaalsete ja nahasdbralike toodete valmistamise ndol. Usun, et mida enam disainereid
huvitub kohaliku villa kasutamisest, seda enam on vaja poorata tdhelepanu villatodstuse
arendamisele ja probleemide lahendamisele.

Loputdd tegemise jooksul olid mulle abiks védga paljud inimesed. Esiteks, olen
viaga tdnulik Korgemale Kunstikoolile Pallas, kes rahastas rakendusuuringu teostamist.
Soovin tdnada villavabrikute kontaktisikuid, kes tditsid uuringu tarbeks kiisimustiku ning
tutvustasid villavabrikuid kohapeal — Liina Lehis, Tiit Voogla, Reet Palts, Astri Kaljus,
Rein Pettai, Mihkel Valdma, Reet Pettai ja Egon Sepp. Ténan villa-alaseid spetsialiste, kes
tditsid kisimustiku villatoostuse hetkeolukorra hindamiseks — Olivia Till, Julika Roos,
Kadri Tali, Liina Lehis. Soovin tdnada Ingrid-Ly Kiisat ja Janis Krasnovskist, kes tulid
mulle 1dngade virvimise osas vastu. Kdige suurema tidnu avaldan oma juhendajale Liina
Koolile, kellega koos kéisime kdigis villavabrikutes kohapeal. Samuti jagas juhendaja
minuga oma vdga laia villa-alast teadmistepagasit, tdinu millele sain teostada materjali

tehnoloogilised testid ning kirjutada pohjaliku materjalipdhise 16putdo.
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SUMMARY

Possibilities of Processing Local Wool in Estonian Wool Factories. Testing and Using

Estonian Woollen Yarn for Creating a Knitted Product

Wool is a natural textile fibre that has many good qualities and is currently the only textile
fibre that is produced in Estonia. Woollen fabrics are natural heat insulators and are easy to
care for. The fibre is named as one of few materials that will help ,,save the world*“. Wool
is completely renewable and biodegradable which are important aspects considering
sustainability.

The main aim of my work is to value local raw material and thereby give added
value to design. I have previously used imported wool for my knitwear which is easily
available in various thicknesses and colours. In the final project I provide an overview of
the possibilities of using yarn made from Estonian wool.

In the course of this applied research I got acquainted with Estonian wool
factories in order to get an overview of the production possibilities of woollen yarn. I
visited eight currently working wool factories in Estonia — Vaemla, Raasiku, Aksi, Kabala,
Siivahavva, Soérve, Muru and TU VKA Vilma wool factories. I chose nine yarns from
different factories in order to test their properties for making a knitted product.

I carried out several technological tests on the knitted fabrics made of these yarns.
I tested fabric felting, pilling, softness and colour fastness of hand dyed yarns. On the basis
of the test results I chose two different yarns and created knitted items from each for
getting an experience of the uses of this material in the design of knitwear. Estonian
woollen yarn has good qualities and are suitable for use in my knitwear projects. I plan on
using the local woollen yarn in the future and want to raise awareness of this natural local
material.

There are problems in wool processing systems in Estonia. There isn’t an
industrial wool washing service and shepherds need to sort and wash their wool
themselves. I find it important to support the usage of the local wool. When the demand for

local wool among designers and artists rises, the system should develop as well.
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LISA 1 Kiisimustik spetsialistidele

Julika Roos

1. Kuidas hindate Eesti villatootmise hetkeolukorda praegu vorreldes S-aasta taguse ajaga?

Hindan olukorda heaks. Mitmed tuttavad lambakasvatajad (sh ka ise) on kiill lopetanud lambakasvatuse,
kuid on tulnud juurde ka uusi, samuti on lihasuunaliste lambakasvatustalude juures vdiksemal mddral
villalammaste kasvatamist. Paranenud on ka villa vidrindamise voimalused, sest viimaste aastate jooksul on
avatud mitu villavabrikut (sh villapesuteenus) ja kraasimisteenust pakkuvat firmat, kus toodeldakse ka
vdiksemas koguses villa, mis annab paremad voimalused just viiketootjatele.

2. Kas teate Eesti lambakasvatajaid, kellel on vahemalt 50-pealine kari ja kes lasevad nende villast 1dnga
toota?

OU Kiiki-Tasmuthi Hobitalu Raplamaal, OU Lahemaalammas Harjumaal, Muru talu (Liina Lehis)

Tartumaal, 3 talu Karula rahvuspargis, kes koonduvad tihise nime alla Maavillased (nende kodulehelt leiab

ka hulgaliselt lambakasvatajate kontakte).

3. Kas oskate vilja tuua potentsiaalsed lambakasvatajad, kellelt saaks disainer iga-aastaselt stabiilselt sama
kvaliteediga 1onga soetada?
Koik iilalnimetatud talud.

Katrin Kabun

1. Kuidas hindate Eesti villatootmise hetkeolukorda praegu vorreldes 5-aasta taguse ajaga?

Kindlasti on olukord paranenud, sest on rajatud mitu uutel seadmetel pohinevat villavabrikut (Sorves,
Viljandis, Tartumaal, Lidnemaal), kus toodetakse poolkammlonga, Probleemiks on endiselt villa pesemine.

2. Kas teate Eesti lambakasvatajaid, kellel on vihemalt 50-pealine kari ja kes lasevad nende villast 1dnga
toota?

Selliseid karju on jéirjest rohkem. Tdpsema info saamiseks véiksite poérduda Eesti lamba- ja kitsekasvatajate

liidu poole. Kui rddgime maalammastest, siis kihnu maalammaste kasvatajate nimekiri on dra toodud nende

kodulehel, lisaks teiste eesti maalammaste liinide kasvatajad Lahemaalammas, oU Utti, Eda Saaberg ja

kindlasti on neid veel. Muidugi ka Muhumaalammas.

3. Kas oskate vilja tuua potentsiaalsed lambakasvatajad, kellelt saaks disainer iga-aastaselt stabiilselt sama
kvaliteediga 10nga soetada?

Koige stabiilsema kvaliteediga Ilonga saab neilt kasvatajatelt, kes suudavad juba kasutada Raasiku

villavabriku teenust (Eda saaberg, OU Utti), st villatoodang on piisavalt suur. Kindlasti pakuvad stabiilset

kvaliteeti ka eelpool nimetatud uute seadmetega villavabrikud, ka Hitumaa Vaemla. Teistpidi on Siivahavva

villavabrik viga tdnuvddselt valmis uusi katsetusi ja sh ka viikseid koguseid tegema.

Kadri Tali

1. Kuidas hindate Eesti villatootmise hetkeolukorda praegu vorreldes 5-aasta taguse ajaga?

Viis aastat on iisna liihike aeg. Viis aastat tagasi olid vist ka juba peaaegu koik praegugi olemasolevad
variandid mul dra proovitud. Muru villavabrik ainsana on uuem.?Moni tegija tekib juurde, teine vajub dra.
Kuulsin just, et Aksi villavabriku peale ei saa enam loota.

2. Kas teate Eesti lambakasvatajaid, kellel on vihemalt 50-pealine kari ja kes lasevad nende villast 1dnga
toota?
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Tean, kuid mida nimetada longa tootmiseks? Meiekandi 300-pealise karja osast villast teeb perenaine ka
aegajalt mone kilo longa. Enamasti mdssavad villaga ikka viikeste hobikarjade pidajad.

3. Kas oskate vélja tuua potentsiaalsed lambakasvatajad, kellelt saaks disainer iga-aastaselt stabiilselt
sama kvaliteediga 16nga soetada?

Monesid ikka tean. St karjasid, kus peetakse villalambaid. Stabiilsuse osas ei oska pead panti panna. Villa
kvaliteeti mojutab aasta ilmastik ja séodakvaliteet tugevalt. Lisandub ketruse kvaliteet. Mddrav on ilmselt ka
soovitud kogus. Eesti villavabrikud jagunevad laias laastus vdikese tootmisvoimsusega poolkammvabrikuteks
Jja veidi suurema tootmisvoimsusega kraaslonga tegevateks. Esimestel on teenus ka iisna kallis.

PS meie voimekus oleks ca 100-200 kilo kolmes virvitoonis longa aastas.

Olivia Till

1. Kuidas hindate Eesti villatootmise hetkeolukorda praegu vorreldes 5-aasta taguse ajaga?

Villatootmine on olnud stabiilne - jdtkuvalt kiillaltki vilets. Seevastu on longa tootmine muutunud palju
paremaks, kuna on rajatud uusi moodsaid villavabrikuid, kus tegutsevad motiveeritud eestvedajad.

2. Kas teate Eesti lambakasvatajaid, kellel on vdhemalt 50-pealine kari ja kes lasevad nende villast 16nga
toota?
Jah, selliseid talusid on sh minu talu.

3.  Kas oskate vilja tuua potentsiaalsed lambakasvatajad, kellelt saaks disainer iga-aastaselt stabiilselt
sama kvaliteediga 16nga soetada?

Kuna Eestis palju ristandkarju, kus kastutatakse igal aastal uut jddra, siis on vill igal aastal pisut erinev -
seetottu ka long erinev. Kui soovid stabiilset iihtlast viga head kvaliteeti, siis tuleks kasutada toupuhaste
karjade villast tehtud longa - neid ei ole Eestis kahjuks kuigi palju.

Liina Lehis

1. Kuidas hindate Eesti villatootmise hetkeolukorda praegu vorreldes 5-aasta taguse ajaga?

Villa osas on olukord kindlasti mitmekesisem, kui 5 aastat tagasi, kuna lisandunud on erinevaid touge, kelle
vill sobib ka Ilongaks ketramiseks. Samuti on osad lihatiiiibilise lamba kasvatajad huvitatud ka villa
parendamisest ja sellest lisasissetuleku saamisest. St. kasutatakse aegajalt villatiiiibilisi jddrasid (meriino,
finull jmt.), kes annavad jdrglastele parema (peenema kiuga) villaomadused.

2. Kas teate Eesti lambakasvatajaid, kellel on vdhemalt 50-pealine kari ja kes lasevad nende villast 16nga

toota?
Marge Salumde Mdehansu talu, kasvatab eesti valgepealisi lambaid, kasutab villaparanduseks merino
(vistand)jddirasid.
3. Kas oskate vilja tuua potentsiaalsed lambakasvatajad, kellelt saaks disainer iga-aastaselt stabiilselt

sama kvaliteediga 10nga soetada?
Pdris sama kvaliteediga Ionga osas ei julge arvata, sest samal pohjusel, et kasutatakse erinevaid jddrasid,
voib olla mingi kéikumine aastate loikes karja lisanduvate noorte loomade osas.
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LISA 2 Kiisimustik villavabrikutele

Vaemla villavabrik (Hiiu Vill OU). Kiisimustikule vastas Mihkel Valdma.

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujaimedus on oluline (um)?
Tootlemisse votame koike lambavilla mis tuuakse. Kokku ostame hiiumaist lambavilla, vahel ka saaremaist.
Meie vanadele masinatele pole kiujdmedus oluline.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?
Tootlemise miinimumkogus on 15 kg kui on soov saada ainult enda villast. Viiksemad kogused teeme koos
teiste sarnaste villadega.

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vélja?

Tootlemisse votame ainult pestud villa. Kokku ostame nii pestud kui pesemata villa. Villa oleme pesta lasnud
Ldtis.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?
Kilo villa toétlemise hind: 6/1 (iihekordne) 8.50€, 6/2 (kahekordne) 9.70€, 8/2 (peenem kahekordne) 12.50€.
Uhest kilost toodud villast saab 800 g longa. Téétlus hind ei séltu toodud villakogusest.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on no vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Jah, enamus klientidest, kes meile oma villa toétlemisse toovad, on piisikliendid.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
Kogused on viga erinevad, 5-100kg.

7. Kas kasutate 10ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vartnadli vm)?
Villa hulka lisame veega segatavat kraasimisoli, mis teeb villa libedamaks ning takistab staatilise elektri
tekkimist (kasutame Duron SG2420).

8. Kas kasutate koitorjevahendit?
Uldiselt ei kasuta, vajadusel paar korda aastas oleme koitorjet teinud.

9. Mis jamedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
6/1, 6/2 ja 8/2.

10. Kas Iongad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Longad on vihis, kuna vabrikust tulev long tuleb enne kasutamist ldbi pesta.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
Umbes 98%, vahel oleme teinud monele vilismaalasele ka teenust.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt iihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?

Kvaliteeti iiritame hoida iihtlasena kogu aeg, kuid olenevalt villast voib ka long erinev olla. Kuus téotleme
keskmiselt 250kg villa.
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13. Kas tegelete 10nga/villa todstusliku vérvimisega? Kui tegelete, mis véarvimisteenus maksab? Kas
véarvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Ei tegele, segame omavahel erinevat tooni naturaalset lambavill.

14. Kas miiiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 16ngade edasimiiiigi kilohind?
Péhiliselt miiiime valmistoodangut (kudumeid), kuid miitime vihesel mddral ka longa, hinnad: 6/2 25€/kg
ning 8/2 32€/kg.

Raasiku villavabrik (Aade 16ng OU). Kiisimustikule vastas Reet Palts

1. Mis alustel vGtate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujaimedus on oluline (pm)?
Votame vastu u 100kg ja rohkem pestud villa. Kui tuuakse vihem, siis vahetame lihtsalt villa [onga vastu.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/vdi maksimumkogus, mida vastu votate?
Vt eelmine vastus.

3. Kas votate vastu pestud vdi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas
pesuaine peseb lanoliini tdielikult vdlja?

Vétame vastu ainult pestud villa, kuid reeglina ei ole vill eelnevalt viiga hdsti pestud. Uleiildse on pesemine

suur murekoht, sest téostuslik pesuteenus Eestis puudub ja ei saa tagada iihtlast kvaliteeti, kui igatiks ise

peseb. Samuti ei ole lambapidajatel aega villa pesemisega tegeleda.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest sdltub kilohind?
6€/kg + kiibemaks. Kogusest ei olene teenuse hind.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on n6 vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Tuuakse kiill aga me paneme ketrusesse koik villa korraga, seega eestimaist pdritolu long on segulong
koigist toodud villadest.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
Kui toovad 10kg kaupa, saavad 10kg longa vastu.

7. Kas kasutate 1dngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vértnadli vm)?
Kasutame vihesel mddral antistaatikut ja industriaalolisegu (0li + vedelseep + vesi).

8. Kas kasutate koitdrjevahendit?
Uldiselt ei kasuta aga suvel enne puhkust lasen koitorjet.

9. Mis jamedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Toodame 8/1, 8/2, 8/3 ja 6/1, 6/2 ja 6/3 jamedusega longu.

10. Kas longad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Molemal kujul.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?

Kusagil 50kg kanti voiks iga-aastaselt saada kiill, kuid teeme seda koguseliselt iisna vihe siiski, sest ei lihe
dariks.
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12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt iihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?
Longakvaliteet oleneb pesemise kvaliteedist, aastatest ei olene suurt midagi.

13. Kas tegelete longa/villa toostusliku varvimisega? Kui tegelete, mis vérvimisteenus maksab? Kas
varvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Meie ostame Saksamaalt Uus-Meremaa pdritolu vérvitud villa ja teeme Eestis longaks.

14. Kas miiiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 16ngade edasimiiiigi kilohind?
Eestimaise Ionga kilohind on 14€/kg + km, seega 16,80 €/kg.

Aksi villavabrik. Kiisimustikule vastas Tiit Voogla.

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujimedus on oluline (um)?
Kiujimedus ei ole viga oluline, kuid gotlandi lambavilla viiga ei taha téodelda, sest see on viga libe ja
peenike, masinate t60s tekivad vead.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?
Miinimumkogus on ligikaudu 20kg, sest see mahub téipselt ketrusmasinale, vihem vétta ei oleks kasulik.

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tiielikult vélja?

Votame méolemat nii pestud kui pesemata. Pesemata villa peseme kohapeal, vabriku alt jookseb jogi libi,
soojendame vajaliku koguse vett ning saame korraga 30kg villa pesta. Joevesi on pehme, mis on villale
parem kui kare kaevuvesi. Villapesuks kasutame noudepesuvahendit Fairy. Kohaliku pesuga aga kogu
lanoliini kitte ei saa.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?

Ketrusteenus on 7€/kg ja samuti vahetusteenuse hind — tood oma villa ja saad sama koguse longa vastu.
Villakogusest kilohind ei soltu. Pesemata lanoliinine vill on aga kokkuostjale kallim, sest pdrast pesu on selle
villakoguse kaal palju vdiksem.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on nd vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Pohiliselt kaks suuremat klienti — Hillar Kaldra ja Rein Mirka.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
Kaks piisiklienti toovad suures koguses, ligikaudu 200kg korraga.

7. Kas kasutate 16ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vartnadli vm)?
Kasutame lohnatut industriaaloli, mille segame pesuvahendi Fairy ja veega. Sellega pritsime villa iile enne

villahundist ldbi laskmist, sest see holbustab masinate t60d.

8. Kas kasutate koitorjevahendit?
Ei kasuta.

9. Mis jamedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Long on ligikaudu 7/2 jimedusega.

10. Kas Iongad on pérast ketrust vihis voi poolil voi mdlemal kujul?
Longad on vihis.
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11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
Kogu toodand on eestimaine, vilismaalt lisaks villa sisse ei osta.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt tihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?
Saab osta ettehelistamisel.

13. Kas tegelete 10nga/villa toostusliku vérvimisega? Kui tegelete, mis vérvimisteenus maksab? Kas
vérvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Virvime ainult enda jaoks.

14. Kas miitite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 16ngade edasimiitigi kilohind?
Virvitud long — 16€/kg, valge jime long(8/3) — 14€/kg, valge peen long (8/2) — 15€/kg

Siivahavva villavabrik. Kisimustikule vastas Reet Pettai

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujimedus on oluline (um)?
Téotlemiseks sobivad koik villad. Jimedus ei ole oluline.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?
Min kogus 2,5 kg ja suurim soovituslikult kuni 100 kg.

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vélja?

Pestud villa.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?
12,- ja 13,50 eurot kilo.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on no vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Ja.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
10-15 kg.

7. Kas kasutate 16ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vartnadli vm)?
Mineraaloli.

8. Kas kasutate koitdrjevahendit?
Ei (talvel kiilmub kogu vabrik dra, sest pole kiitet).

9. Mis jimedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Vastavalt villa omadustele nr 5-10.

10. Kas 16ngad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Vihis.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
100 %.
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12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt ihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?
Ei saa.

13. Kas tegelete 10nga/villa toostusliku vérvimisega? Kui tegelete, mis véirvimisteenus maksab? Kas
varvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Ei.

15. Kas miiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on longade  edasimiiligi  kilohind?
Villavabrik ei miiii.

Kabala villavabrik. Kiisimustikule vastas Rein Pettai

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujimedus on oluline (um)?
Koiki villasid votame vastu, vdlja arvatud alpaka ja gotlandi villa — need on liiga peened meie vanade
masinate jaoks.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?
Miinimumkogus on 1,6 kg ja maksimum umbes 30kg aga enam nii palju korraga teha ei sooviks.

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vélja?

Pestud villa.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?
12€/kg, villakogusest kilohind ei soltu.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on no vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Mitmeid.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
Moned toovad vihem, moned rohkem. Suurtes kogustes me enam longa ei tee.

7. Kas kasutate 16ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vartnadli vm)?
Antistaatikut kasutame.

8. Kas kasutate koitdrjevahendit?
Maist juunini kasutame koitorjetablette.

9. Mis jimedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Sokilong, tdpset jamedust ei oska delda.

10. Kas 16ngad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Vihis.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
Koik.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt iihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?
Piisikliendid teevad, nendelt saab osta.
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13. Kas tegelete 10nga/villa toostusliku vérvimisega? Kui tegelete, mis véarvimisteenus maksab? Kas
véarvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Ei.

14. Kas miiite ka ise  vabrikutoodangut? Mis on Idngade edasimiiiigi  kilohind?
Villavabrik ei miiii.

Muru villavabrik. Kiisimustikule vastas Liina Lehis.

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujamedus on oluline (pm)?

Villavabrikusse ostan eesti kasvatajatelt villa valikuliselt ja vdikestes kogustes. Pohiliselt ostan
peenemakiulist villa (tallevilla véi pennvillalammaste villa). Kiu jamedust mingi seadmega ei mddra,
otsustan tou alusel pohiliselt.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?

Kogused soltuvad erinevatest asjaoludest. Peenvillast villa voib vaja minna hinnanguliselt max 30 kg kuus.
Kogused on suuresti soltuvuses sellest, kui palju on aega teha no. omalongu. Kuna vabriku tegevus on
pohiliselt suunatud teenuse osutamisele, siis olenevalt teenustéode hulgast jddb viheem voi rohkem aega
omatoodangu tegemiseks. Nii et vastavalt sellele voib villa vajadus pdris palju koikuda, aga toendoliselt
pigem kogused jédvad viikeseks ka edaspidi.

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vélja?

Omatarbeks ostetud villa eelistame pesemata (sest enamasti puudub oskus meie seadmete jaoks vajalikult
pesta). Teenusketrusse votame ni pestud kui ka pesemata villa. Ise pestes peaks jdlgima meie juhendeid. Ise
kasutame Orto villashampooni. Lanoliini osas ei oska vastata.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?

Teenustoode hind lambavilla toétlemisel on 20-25 eurot olenevalt konkreetsest kiust. Libedad kiud ja
erinevatest viladest kokku segatavad t66d on korgema hinnaga. Kogustel iile 10 kg on voimalik 10%
soodustus, soltub konkreetsest villast. Viikeste koguste puhul (alla 2kg) lisandub viikese koguse tasu 20%.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on nd vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Piisikliendid on olemas, aga kogused on vdiiksemad. Kuna vabrik on uus, vdike ja paindlik, siis pohiklientuur
ongi pigem vdikeste koguste soovijad.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?

Meie iiheks nishiks on kujunemas just vdikeste karjade viikeste villakoguste ketramine. Pdris palju on 2-5kg
kaupa (st. iihe-kahe lamba villa) toojaid. Aga on ka koguseid 10-30kg.

7. Kas kasutate 10ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vértnadli vm)?

Ketrusprotsessis kasutame ainult antistaatikut, ilma millet ei saa villa toédelda staatilise elektri tekkimise
tottu.

8. Kas kasutate koitorjevahendit?

Omalongade riiulis kasutame aegajalt profiilaktika mottes torjevahendeid. Klientide villadele ja longadele ei

kasuta. Uritame hoiuaega véimalikult lithikesena hoida.

9. Mis jamedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
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Ketrusmasin véimaldab kedrata viiga erineva jimedusega longa (olenevalt kiu kvaliteedist), 1-, 2-, 3-, 4-, ....
kordseid longu. Samuti on voimalik valida erinevaid keerutugevusi ja erinevat keerusuunda.

10. Kas 16ngad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Longa viljastame nii vihis kui ka poolil.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
Vabriku omatoodang on siiani tehtud eranditult Eestis kasvanud villast. Teenustoéd oleme teinud ka
viljastpoolt saadetud/toodud villast.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt iihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 1onga?

Praegu on omalongad reeglina viikepartiidena. Tavalisemast villast on véimalik korduspartiid, aga nende
puhul ei ole garanteeritud 100% sarnasus. Alati on voimalik eelnevalt kokku leppides teha vajalikus koguses
longa.

13. Kas tegelete 10nga/villa toostusliku varvimisega? Kui tegelete, mis vérvimisteenus maksab? Kas
vérvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?
Téostuslikku virvimist ei tee.

14. Kas miiiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 16ngade edasimiiiigi kilohind?
Kuna teeme vdiga erinevaid longu, siis on ka hinnad erinevad, alates 40.-/kg

Sorve villaveski. Kiisimustele vastas Egon Sepp.

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujamedus on oluline (um)?

Meil on pikakiu masinad, alla 7,5 cm kiupikkusega villa me teha ei saa. Pohiliselt teeme teenust tuuakse vill,
mille teeme longaks. Peensusest rddkides puhast janesevilla me teha ei saa, aga Alpacat juba saab teha.
Samas koik on kiupikkuses kinni, ei tohi olla liihem, tekivad Ionga sisse jimedamad kohad. Villa kvaliteet
oleneb lamba tervisest, tiinusest, toitumisest. Meil on endal ka lambad, ostnud villa oleme ddrmiselt vihe.
Pigem tuuakse villa tasuta, et mitte péletada seda.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/vdi maksimumkogus, mida vastu votate?
Miinimum kogus 1 kg, max pole oluline

3. Kas vdtate vastu pestud voi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vilja?

Pohiliselt votame pesematta, on iiksikud inimesed kes meie masinate jaoks oskavad villa pesta. Peseme
kohapeal. Meil on véimalus pesta korraga 3 kg villa. Pesu toimub 83 kraadises vees, villa votame pesuveest
ennem vilja, kui temperatuur langeb alla 65 kraadi. Pesuvahendit kasutame minimaalselt. Kuumaga saame
enamus lanoliini kdtte, vill jddb peale kuivatamist kdega katsudes kuiv. Lanoliini jédb longa sisse 15 kuni 25

%.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?

Ketruse hinda arvutame valminud longa kaalu jdrgi. Kui tuuakse pesematta vill ja see longaks teha, kaob
suur osa kaalust pesus. Keskmiselt 30%. Tavaline lambavill teenusena 35€ kilo. Koeravill+lammas 45€,
Alpaca 45€ kilo, peenike long on 45€ kilo. Need on teenusena tehtavad longahinnad. Kui seda longa hiljem
pesta, sealt kaalu kadu pole.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on nd vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Jah, meil on piisikliente mitmeid.
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6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
3- 30 kg, erinevalt.

7. Kas kasutate Iongaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vértnadli vim)?
Péhiline on 6huniiskus ja soojus vastavalt 85% ja 35 kraadi sooja, et ei tekiks staatilist elektrit. Muud ei
kasuta.

8. Kas kasutate koitdrjevahendit?
Ei kasuta

9. Mis jimedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Saame teha sellist longa nagu tellitakse, tavaliselt 3/2 kuni 12/2 peenemat pole siiamaani teinud, sest keegi
pole tellinud, voiks ju proovida. Saame ikka pdris niidi jimust ka teha.

10. Kas I1dngad on pérast ketrust vihis voi poolil voi mdlemal kujul?
Longad nii nagu tellitakse, saame nii vihina kui poolina.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 16ng?
FEestimaine 99%, oleme oma villa miiiinud ka vdlismaale.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt ihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud longa?
Kvaliteet oleneb eelkoige villast, meie masinad suudavad teha pdevas vaid 5 kilo.

13. Kas tegelete 10nga/villa toostusliku varvimisega? Kui tegelete, mis vérvimisteenus maksab? Kas
vérvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?

Me ei tegele toostusliku vdrvimisega, virvime vaid oma tarbeks vdikestes kogustes. Virvimise eest oleme
kiisinud longa kilole 5 € rohkem.

14. Kas miiiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 16ngade edasimiiiigi kilohind?
Me miiiime kohapeal sama teenuse hinnaga, laatadel lisanduvad miiiigi ja muud kulud kilo hinnale juurde.

TU VKA Vilma villakoda. Kiisimustikule vastas Astri Kaljus.

1. Mis alustel votate vastu/ostate eestimaist lambavilla? Kas kiujamedus on oluline (um)?

Eestimaise lambavilla kasutamine on meil prioriteet nr 1. Eestis kasvatavate lammaste villa sorteerimisel
puuduvad minu teada hetkel standardid, mille alusel jne. Suuresti on see lambakasvatajate poolne — kes
sorteerib rohkem, kes vihem.. Soltub, kes kasvatab lambaid villa kes liha otstarbel. Hetkel suuremate
lihalamba kasvatajad tahaksid lihtsalt villast lahti saada, viga palju villa ldheb lihtsalt hdvitamisele.
Kiujimedus on muidugi oluline, kuna sellest séltub longa omadus nt pehmus. Kuni pole Eesti lambavilladele
standardeid kehtestatud, saab kiujdmedust (villa kvaliteeti) villa vastu vottes hinnata vaid visuaalselt ja
kogemuslikult. Hetkel olen Vilma villakojas ise villa sorteerimisega tegelenud ja see votab viga suure osa
100 ajast.

2. Kas on kindel miinimumkogus ja/voi maksimumkogus, mida vastu votate?

Miinimumkogus on 0,5 kg, maksimumi pole. Kuna oleme suunatud rohkem villatéode katsetustele (iiliopilaste
oppetéod, villaloomade kasvatajad nii Eestist kui vilismaalt, uuringud, projektid), siis tootmispool on
teisejdrguline.
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3. Kas vdtate vastu pestud vdi pesemata villa? Kui pesete kohapeal, siis mis vahendit kasutate? Kas pesuaine
peseb lanoliini tdielikult vélja?

Votame vastu pesemata villa, mis on eelnevalt sorteeritud (villakiu pikkus al Scm, suurem mustus ja
taimeosad eemaldatud). Kui alustasime, siis oli meid instrueeritud, et masinad téotlevad 3cm-25cm pikkust
villa. Kogemused on ndidanud, et 3cm pikkune vill on liiga liihike. Kéige parema tulemuse annab iihtlase
pikkusega vill (nt 5-15cm). Liiga pikad 20cm ja pikemad jédvad kraasimasina kiilge kinni.Villa pesemine on
meil kasutusel olevate Itaalia firma Rammella masinate juures viga oluline. Kui vill on must, ennekéike
rasvane, siis see takistab t66d voi on isegi voimatu liiga musta villa téédelda Peseme pooltédstusliku
pesumasinaga, spetsiaalselt seadistatud pesuprogrammidega. Pesumasinaga on iihendatud kuumaveeboiler,
mis voimaldab pesu alustada kohe kuuma veega, seda eelnevalt soojendamata, viltimaks villade vanumist.
Pesuvahend, mida kasutame on Pro-Fit Wool.

4. Mis on ketrusteenuse hind? Kas toodavast villakogusest soltub kilohind?

Oleme villakatsetusteks masinaparki koos meistriga vdilja rentinud 200€ tddpdev. Longa kilo hind kohapeal
38€. Kraasloori hind 8€ kg. Longaketruse teenuse hind 18 — 50 €. oleneb villast, kogusest, longajimeduset ja
t66 eesmdrgist. Hinnad koos km-ga.

5. Kas on lambakasvatajaid, kes on n6 vabriku piisikliendid, st toovad vabrikusse stabiilselt villa?
Jah on - méned Kihnu maalamba kasvatajad ja Viljandi ldhedal lihalamba karja pidav lambakasvataja.

6. Kui palju villa tavaliselt lambakasvatajad korraga toovad?
Keskmiselt 10 kg ringis. Toédeldud villa kogus on meil jddnud 0,5 kg — 80 kg vahemikku.

7. Kas kasutate 16ngaketrusel t66 lihtsustamiseks lisaaineid (vartnadli vm)?
Liigse staatilise elektri viltimiseks kasutame antistaatikut Achitex Minerva SpA.

8. Kas kasutate koitorjevahendit?
Kasutan, regulaarselt (suvisel perioodil tihedamini) Kapo aerosool koitorjevahendit.

9. Mis jimedusega 10nga teie villavabrikus toodetakse?
Kuna saame ketrust viga lihtsalt reguleerida, siis on voimalik erineva jdmeduse, keerutihetuse ja ka
ketrussuunaga longu valmistada. Siiani on longajdmedus soltunud vajadusest Idhtuvalt.

10. Kas Iongad on pérast ketrust vihis voi poolil vdi mdlemal kujul?
Nii vihis kui poolil, meil on olemas molema tarvis masinad.

11. Kui suur osa vabrikutoodangust on ainult eestimaisest villast tehtud 1ong?
Suurem osa on kohalik. Mujalt on katsetusi kdinud tegemas soomlased ja norrakad lamba villadega,
Sveitslased turbakiuga, Venemaalt saadeti testimiseks kitsevilla, Tsehhist tencel kiudusid.

12. Kas ja mis koguses saab vabrikust stabiilselt iihe kvaliteediga eestimaisest villast tehtud 16nga?
Oleneb kokkuleppest.

13. Kas tegelete 1onga/villa toostusliku vérvimisega? Kui tegelete, mis varvimisteenus maksab? Kas
véarvimise puhul on ka miinimumkogus ja maksimumkogus?

Virvimisega ei tegele.

16. Kas miiiite ka ise vabrikutoodangut? Mis on 1dngade edasimiiiigi kilohind?
Vihesel mdcdral nt Mardilaadal, vim eriala korraldatud iiritusel.
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LISA 3 Villavabrikute koondtabel

Lmnypusg

[1S1eIsa0 peanyed NIAYONYLIqeA
ooroddo BUIIUNOSNNTI ‘eurmInaAsSNNUI qe1001 IIANS
qelQ0) qLqeA qelQol ALqeA | qel00) JLIqeA ‘poodnyjriqeA ojuresrp
L
20N BUID)N[BISNPO woo[rews | d90y®[[IAnIy
®)snlley 1nse O] 'BAABUBAAS ®urekapee 0S8¥LIS
9G15€TS L1LL699S S8ITISSS 7€965YES CESISIS 68C0LTS SLSITEES ‘ewWpleA
‘ST Ul | ‘snffey sy ‘ddog uosy ‘Tepad 109y ‘Tepdd urey ‘B[S00A 1L, ‘si[ed 109y [OYIA ojunyeIuoy|
qLqeAe[[IA B LRI
-BAA Iy00qaoe
3nyoy9r S[MYoY9l | BYRANS/Q9°BAA + 1sa1dmy
100qode,] qnpnng jooqaoe,] | eyeaks/:sdny qnpnng qnpnng | Qo'sureAmmm | do°[ranmy/:dnyg YIMpo
33/391
PIJIAIBA
/a1 ¢/8 3/308°91 /3¢
33/30L-0% 334/30¢ /35H-5¢ nnw g nnw g AS1 T8 | Oleyon) ¢/8 | /8 8W/3ST T/9 LInjeuury 9pesuo|
o[esnpelea Suo[nyos
oresnpelea Jresnpelea J[eAr)SBA uu yyo €/8 “T/S ‘1/8
JeABISEA JeABISEA ‘T - e 01§ | 7/9 npneyi3y €/8 ‘T/8 “1/8 €/9T/9 1/9 8 T91/9 duepooyedugy
Syg[ urw
3 1 urw 8Y o urtx 3y [ urw 3 ¢z uru 3y 91 urw 30z U 00T urw ‘[[1A eyewasad pasnugun
1A BJeWRSod | ‘1A BIRWASYJ | ‘[[IA BIRWASdJ IiA pmasad A pmsad A pmsad A pmsad my pmysod 1IN NJOAN)SBA B[[IA
Sug[ Suo[ Suo[ e13oo[ouyd)
-wwey[00d -WIwey[00d -WIwey[00d Suojseery Suojseery Suojseery Suojseery Suorseery] JsIue)simfeA IpesuQ|
eIy
JIAd[e NSUQY uur] IpuelfipA B 9AIOS BAABUEBANS eIy eleqe’y| A9 ISy Plea nyjiseey B[Ny BJUWOBA
‘epwunyre], ‘eewIpue(JIA ‘eeurdIeeg ‘BRWRA[O] ‘epuIouRe| ‘epwunyie], ‘eewn(req ‘eewunirg oy nsy
epoye[[ia (3ugy opey) (A nirH)
ALIqeAR[IA BUWIA DisoAg[IA ALIqeBAR[[IA DisaAg[[IA ALIqBAR]IA ALIqBAR]IA JLIqBAE][IA
nangA VA QL JAIOS BAABYBANS ejeqey| 1\ nyiseey B[UWRBA

73



LISA 4 Vanutuskatsete andmed

Testkangaste andmed enne vanutamist (200silmust x 240rida).

Mo66dud 40silmust, 40rida Kaal

LONG (cm) (cm) (®
Vaemla kraaslong L: 79cm 40S =15,3cm 221,3¢g
(Muhus kasvanud P: 69cm 40R = 11,4cm
maalammas)
Aksi kraaslong L: 81,5cm 40S = 16,1cm 239¢g
(Wensleydale ristand) P: 71cm 40R =11,7cm
Raasiku kraaslong L: 83,5cm 40S =16,2cm 223,6g
(seguvill) P: 72cm 40R = 11,5cm
Aksi kraaslong L: 86cm 40S = 16,4cm 241,2¢
(Eesti valgepealine) P: 72,5cm 40R = 12,8cm
Muru poolkammldng L: 80cm 40S = 16,6cm 277,2¢g
(Eesti valgepealine) P: 72cm 40R = 12,7cm
Muru poolkammldng L: 82,5cm 40S =16,3cm 270,1g
(Kihnu maalammas) P: 74,5cm 40R = 12,4cm
Muru poolkammldng L: 80,5cm 40S = 15,5cm 279,7¢g
(50% valgepealine + P: 72cm 40R = 12,4cm
50% Wensleydale)
TU VKA poolkammldng | L: 83cm 40S = 16,2cm 216,8¢
(valgepealine+teksel) P: 76cm 40R = 12,4cm
Sorve poolkammlong L: 85cm 40S = 17cm 239¢g
(Muhus kasvanud P: 78,5cm 40R = 13,5cm

maalammas)
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Testkangaste andmed pérast iihekordset vanutamist.

Moodud 40silmust, Kokkutomme | Kokkutomme

LONG (cm) 40rida (cm) laiuses (%) pikkuses (%)
Vaemla kraaslong L: 73cm 40S = 14,9cm ~3% ~17%
(Muhus kasvanud P: 57cm 40R =9,5cm
maalammas)
Aksi kraaslong L: 78cm 40S = 15,8cm ~2% ~18%
(Wensleydale ristand) | P: 57,5¢cm 40R = 9,6cm
Raasiku kraaslong L: 76,5cm 40S = 15,3cm ~6% ~15%
(seguvill) P: 58cm 40R =9,8cm
Aksi kraaslong L: 8lcm 40S = 16,3cm ~1% ~10%
(Eesti valgepealine) P: 60cm 40R =11,5cm
Muru poolkammldng L:72,5cm 40S = 14,5cm ~13% ~17%
(Eesti valgepealine) P: 57,5cm 40R =10,6cm
Muru poolkammldng L: 7lecm 40S = 14,4cm ~12% ~24%
(Kihnu maalammas) P: 57,5cm 40R =9,7cm
Muru poolkammldng L: 72cm 40S = 14,5cm ~7% ~14%
(50% valgepealine, P: 57,5cm 40R = 10,7cm
50% wensleydale)
TU VKA L: 77cm 40S = 15,8cm ~3% ~15%
poolkammldng P: 62cm 40R = 10,5cm
(valgepealine+teksel)
Sorve poolkammlong L: 8lcm 40S = 16,5cm ~3% ~26%
(Muhus kasvanud P: 56cm 40R = 10cm
maalammas)
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Testkangaste andmed pérast kahekordset vanutamist.

Moodud 40silmust, Kokkutomme | Kokkutomme

LONG (cm) 40rida (cm) laiuses (%) pikkuses (%)
Vaemla kraaslong L: 68cm 40S = 13,8cm ~10% ~20%
(Muhus kasvanud P: 49cm 40R =9,2cm
maalammas)
Aksi kraaslong L: 74cm 40S = 14,7cm ~9% ~21%
(Wensleydale ristand) | P: 50cm 40R =9,2cm
Raasiku kraaslong L: 73cm 40S = 14,8cm ~9% ~22%
(seguvill) P: 53,5cm 40R =9cm
Aksi kraaslong L: 71lcm 40S = 14,3cm ~13% ~26%
(Eesti valgepealine) P: 5lcm 40R =9,5cm
Muru poolkammldng L:72,5cm 40S = 14,2cm ~15% ~28%
(Eesti valgepealine) P: 53cm 40R =9,1cm
Muru poolkammldng L: 63,5cm 40S = 13cm ~20% ~35%
(Kihnu maalammas) P: 47,5cm 40R = 8cm
Muru poolkammldng L: 69,5cm 40S = 13,8cm ~11% ~27%
(50% valgepealine, P: 53cm 40R =9cm
50% wensleydale)
TUVKA L: 73cm 40S = 14,2cm ~12% ~17%
poolkammldng P: 55cm 40R =10,3cm
(valgepealine+teksel)
Soérve poolkammldng L: 65cm 40S = 14cm ~18% ~33%
(Muhus kasvanud P: 48,5cm 40R =9cm
maalammas)
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LISA 5 Pillingutestide andmed

Pillingutesti (Martindale ISO 12945-2) keskmised hinded 2000-poorde jarel, kraas-

1ongadest ja poolkammldngadest kootud ja seejiral vanutatud kangastele.

1 — Vaemla villavabriku kraaslong (Muhus kasvanud maalammas)

1x40 minutit vanutus

2x40 minutit vanutus

Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 5 5 5 5 5 5 5 5

500 4 4 4 4 4 4 4-5 42

1000 4 3-4 3 3,5 3 4 4 3,6

2000 3 2-3 3 2.8 3 34 34 3,3

5000 2-3 2 2-3 2,3 2 2-3 3 2,5

2 - Aksi villavabriku kraaslong (Wesnleydale’i ja Eesti tumedapealise lamba ristandlammas)
1x40 minutit vanutus

2x40 minutit vanutus

Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4 4 3-4 3,8 3 4 3 33
500 3 3 2-3 2,8 2 3 2-3 2,5
1000 3 2 2 2,3 1-2 2-3 2 2
2000 2 1-2 2 1,5 1 2 1-2 1,5
5000 1-2 1 1 1,1 1 1-2 1 1,1
3 — Raasiku villavabriku kraaslong (seguvill)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 5 5 5 5 4 5 4-5 4,5
500 4 4 4-5 4,1 34 4-5 4 4
1000 4 3 3 33 3 4 3-4 3,5
2000 3 2 3 2,6 3 3-4 3 3,1
5000 2-3 2 2-3 2,3 2 2-3 3 2,5
4 — Aksi villavabriku kraaslong (Eesti valgepealine lammas)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4-5 5 5 4,8 5 5 5 5
500 3 4 4 3,6 4 4 3-4 3,8
1000 3 2 3 2,6 3 3-4 3 3,1
2000 2 1-2 2 1,8 2 2-3 2-3 2,3
5000 1-2 1 1 1,1 1 2 1-2 1,5
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5 — Muru villavabriku poolkammldng (Eesti valgepealine lammas)

1x40 minutit vanutus

2x40 minutit vanutus

Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4 4 4 4 4 4 4-5 4,1
500 4 4 4 4 3-4 4 4 3,8
1000 3-4 34 4 3,6 3 3-4 4 3,5
2000 34 34 3-4 3,5 3 3 3 3
5000 3 2-3 3 2,8 3 2-3 2-3 2,6
6 — Muru villavabriku poolkammldng (Kihnu maalammas)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4 4 4 4 4-5 4-5 5 4,6
500 4 4 4 4 3-4 4-5 4 4
1000 4 34 4 3,8 3 4 34 3,5
2000 3 3-4 3-4 33 2 3-4 3 2,8
5000 2-3 3 2-3 2,6 2 3 2-3 2,5
7 — Muru villavabriku poolkammldng (Eesti valgepealine lammas + Wensleydale)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4 4 4-5 4,1 4-5 4 4 4,1
500 4 4 4 4 4 4 4 4
1000 3-4 3-4 3-4 3,5 3 3-4 3-4 33
2000 3-4 3-4 3-4 3,5 3 3 3 3
5000 3 2-3 3 2,5 2-3 2 2-3 2,3
8 — TU VKA Vilma villakoja poolkammldng (Eesti valgepealise lamba ja tekseli ristand)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4 4 4 4 5 4 5 4,6
500 4 4 4 4 3-4 4 4 3,8
1000 3 3-4 3-4 33 3 3-4 4 3,5
2000 3 34 34 3,3 3 3 3 3
5000 2-3 2-3 2-3 2,5 2-3 2 2-3 2,3
9 — Sorve villaveski poolkammldng (Muhus kasvanud maalammas)
1x40 minutit vanutus 2x40 minutit vanutus
Poorded | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE | Test 1 Test 2 Test 3 KESKMINE
125 4-5 4-5 4-5 4,5 4 4 4 4
500 4 4 4 4 3 3 3 3
1000 4 34 3 3,5 2 2 3 2,3
2000 3 3 3 3 2 2 2 2
5000 3 2-3 2 2,5 2 2 2 2
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LISA 6 Pillingutestide fotod

Villaste 2x40 minutit vanutatud kangaste pillingutesti
tulemused 2000 poorde jérel.

(Martindale ISO-12945-2)

Hinne 3,5

Vaemla villavabriku kraaslongast kootud kangas (Muhus kasvanud maalammas).

Hinne 1,5

Aksi villavabriku kraaslongast kootud kangas (Eesti tumedapealise ja Wesnleydale’i ristandlammas).
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Raasiku villavabriku kraaslong (seguvill)

Aksi villavabriku kraaslong (Eesti valgepealine lammas)

80

Hinne 3,1




Muru villavabriku poolkammldng (Eesti valgepealine lammas)

Muru villavabriku poolkammldng (Kihnu maalammas)
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Hinne 3

Hinne 2,8




Muru villavabriku poolkammldng (50% Eesti valgepealine lammas + 50% Wensleydale)

TU VKA Vilma villakoja poolkammldng (Eesti valgepealise lamba ja tekseli ristand)
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Hinne 3

Hinne 3
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Sorve villaveski poolkammlong (Muhus kasvanud maalammas)
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Hinne 2




LISA 7 Pehmustesti tabel

Palun hinda villaste kangaste pehmust neid kahekaupa vorreldes. Kahe kanga vordlemisel

margi tabelisse pehmema ehk vihem kareda kanga number.

KANGAS | 1 | 2 | 3 | 4 | 5| 6 | 7| 8 | 9 |KOKKU
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